WEBAC.1403

Poliuretanowa zywica iniekcyjna
System iniekcyjny

Nasza Formuta - Wasze Rozwigzanie
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WEBAC:1403

Poliuretanowa zywica iniekcyjna

System iniekcyjny

Obszary zastosowania

WEBACg 1403 stosuje sie do
zamykania, uszczelniania
oraz wypetniania rys
i pustek o ograniczone;
rozszerzalnosci,
w srodowisku suchym,
wilgotnym oraz rys
wypetnionych woda
bezcisnieniowo. Stuzy
takze jako izolacja pozioma
przeciwko kapilarnemu
podcigganiu wilgoci
I I w budowlach z cegty,
kamienia naturalnego,
ttuczonego, struktury
mieszanej. WEBACg1403
stosuje sie rowniez do

j iniekcji przez weze iniekcyjne
——: przy uszczelnieniach przerw
roboczych.

Rodzaj materiatu

2-sktadnikowa zywica iniekcyjna na
bazie poliuretanow (PU)

trwate uszczelnienie

dopuszczona do kontaktu z wodg pitng
(atest)

bez rozpuszczalnika

Dalsze informacje

Materiaty informacyjne WEBACg
Atesty dostepne na zapytanie.

Przy kazdym stosowaniu nalezy
przestrzegac¢ obowigzujgcych zasad
i istniejgcych regulacii.

Wiasciwosci materiatu

WEBAC1403 jest wysokiej jakosci poliuretanowa zywica iniekcyjna,
o niskiej lepkosci, stosowana do uszczelniehA w Srodowisku mokrym
i suchym. W kontakcie z woda (5% w stosunku do swojej masy)
wytwarza réwnomierng, zamknietg i dzieki temu wodoszczelna,
porowatg strukture, zwiekszajac tym samym elastyczno$¢ materiatu.
Przy spekaniach, ktérymi ptynie woda pod ciSnieniem, nalezy
rozwazy¢, czy najpierw nie bedzie konieczna iniekcja spienialnej
zywicy poliuretanowej zatrzymujacej wode. Taka iniekcje stosuje sie
zawsze, jezeli ciSnienie wody jest tak silne, ze spowoduje wyptukanie
zywicy zanim zzeluje. WEBACg1403 Zeluje do postaci o stafej
objetosci (bezskurczowo), obojetnej chemicznie.

WEBAC,1403 posiada dobra tolerancje wzajemng z betonem, stala,
foliami, powtokami kablowymi i innymi materiatami iniekcyjnymi na
bazie poliuretanéw.

Czas przerabiania (1 litr) w temperaturze +20°C wynosi ok. 1,5
godziny. Utwardzenie nastepuje po okoto 24 godzinach od momentu
iniekcji. Wyzsze temperatury przyspieszaja, nizsze opdzniaja
utwardzanie.

W nizszych temperaturach (ponizej +10°C) zaleca sie doda¢ przyspie-
szacz WEBAC,B14. W temperaturze +10°C dodanie 5% (maksymalnie)
przyspieszacza WEBACgB14 (w odniesieniu do sktadnika A) moze
skréci¢ czas zelowania zywicy WEBACg1403 do ok. 70-25 minut.
Dodawanie przyspieszacza WEBACgB14 =zaleca sie szczegdlnie
w niskich temperaturach.

Prace przygotowawcze

Przed rozpoczeciem iniekcji rysy nalezy przeprowadzi¢ inwentaryzacje.
Zakres badan i rodzaj dokumentacji zalezy od obrazu rysy i jej
znaczenia dla obiektu. W celu ustalenia przyczyn powstatych szkéd
oraz doboru wtasciwego Srodka wypetniajacego, nalezy zdefiniowac
stan zawilgocenia i cechy rysy (rodzaj rysy, jej przebieg, szerokosc,
zmiennos¢ rozwarcia itp.).

Przed iniekcja rys nalezy usung¢ niezwiezte warstwy tynku, a wszystkie
miejsca otwartych peknie¢ i spoin zamkna¢ szybkowiazacym
cementem.

Nastepnie wykonuje sie odwierty pod iniektory z uwzglednieniem
konkretnych warunkéw budowli. Warunkiem dobrego osadzenia
iniektorbw w murze jest wiercenie otworéw w kamieniu/cegle.
Sposéb umocowania iniektoréw ma umozliwi¢ w kolejnym etapie
prac dobre natozenie gtéwki przewodu od pompy iniekcyjnej na
kalamitke iniektora.
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Poliuretanowa zywica iniekcyjna

Mieszanie sktadnikow

Oba sktadniki przela¢ do oddzielnego naczynia (zwraca¢ uwage na
doktadne opréznienie oryginalnych opakowan) i dokfadnie wymieszac.
W przypadku niewykorzystania od razu catosci materiatu, odmierzy¢
potrzebng ilos¢ sktadnikow (objetosciowo) w stosunku 1:1 do
oddzielnych pojemnikéw. Wymieszane skfadniki przela¢ do zasobnika
pompy i krétko miesza¢; materiat przerabiaé zgodnie z podanym
czasem zelowania.

Prace iniekcyjne

WEBAC1403 przerabia sie pompa 1- lub 2-sktadnikowa.

Poza materiatem WEBAC41403 nie wttacza¢ resztek zadnego innego
medium lub rozpuszczalnika. Iniekcje przeprowadzaé cisnieniem
dostosowanym do cech budowli i ciSnienia wody (rozpoczynac
cisnieniem ok. 20 bar).

Przy iniekcji rys zywice ttoczy¢, az do ich wypetnienia i pokazania sie
zywicy w sasiednich iniektorach.

Przy uszczelnieniach poziomych materiat wttacza¢ do momentu
wysycenia spoin i wycieku materiatu z iniektoréw sasiadujacych lub
w ich poblizu.

Temperatura wiasna pompy moze skracaé czas przerabiania materiafu.
Jezeli temperatura materiatu w zbiorniku pompy zwieksza sie, nalezy
go bezzwilocznie przerobic¢ lub usuna¢ ze zbiornika.

Prace koncowe

Po zzelowaniu zywicy (ok. 24 godzin po iniekcji) iniektory usuna¢,
a otwory zamkna¢ szybkowiazaca zaprawa.

System iniekceyjny

Czyszczenie

Po kazdej dtuzszej przerwie w pracy
wszystkie narzedzia i przedmioty

nalezy wyczysci¢ rozpuszczalnikiem
WEBACgReiniger A. Zaschniety

materiat mozna czysci¢ srodkiem
WEBACgReiniger B (nie ptukac nim
pompy). W czasie czyszczenia dbac

o dobre wietrzenie. Nieuzywang dtuzszy
czas pompe zabezpieczy¢ srodkiem

do konserwacji WEBACgK.

Sktadowanie

Opakowania sktadowac¢ w temperaturze
od +5°C do +30°C. Chronic¢ przed
wilgocig w dobrze zamknietych
pojemnikach.

Utylizacja

Oproznione pojemniki powinny by¢
przekazywane do utylizacji zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami. Zwrot
pustych pojemnikow producentowi nie
jest mozliwy.
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Poliuretanowa Zywica iniekcyjna

System iniekeyjny

Srodki bezpieczenstwa

Przy przerabianiu WEBACg1403 nalezy
przestrzega¢ wszystkich przepisdw
branzowych, w szczegolnosci zalecen
zawartych w Karcie charakterystyki
preparatu ... WEBACg1403"

Przerabiac i czysci¢ w odziezy ochronnej,
rekawicach i okularach. Zaleca sie
stosowanie kremu ochronnego. Wszelkie
zabrudzenia na ciele przemywac

wodg z mydtem. Zanieczyszczone oko
natychmiast przemy¢ wodg; niezbgdna
wizyta u lekarza. Sktadnikow nie
odprowadza¢ do kanalizacji ani do
gruntu.

WEBAC Sp. z 0.0.
ul. Wat Miedzeszynski 646, 03-994 Warszawa

tel./fax 22 514 12 69 « 22 514 12 70 « 22 672 04 76

webac@webac.pl « www.webac.pl

Dane techniczne

Rodzaj materiatu = 2-sktadnikowa zywica iniekcyjna, poliuretanowa
(PU), o bardzo niskiej lepkosci, dopuszczona do
kontaktu z wodg pitng, bez rozpuszczalnika

Komp. A: Komp. B:
Gestos¢ (+20°C) | ok. 1,0 g/em’ ok. 1,1 g/em’
Kolor* | bezbarwny brazowy

Lepkos¢ mieszanki (+23°C) | ok. 80 mPa-s

Stosunek mieszanki | 1:1 czesci objetosciowych

Czas przerabiania (11, +20°C) | ok. 90 min

Temperatura przerabiania = > +5°C

Twardos¢ A wg Shore'a®™ | ok. 50

Przerabianie | iniekcja pompg 1- lub 2-sktadnikowg

Sktadowanie | w temp. od +5°C do +30°C, w zamknigtych
pojemnikach, chroni¢ przed wilgocig

Podane wielkosci zostaty uzyskane w laboratorium. Moga by¢ zmienne w zaleznosci od warunkéw panujacych w miejscu pracy.

* Odcien barwy moze ulec zmianie.
* Wartos¢ uzyskana w warunkach laboratoryjnych.

Powyzsze dane sa zgodne z obecnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeniem. Informacje
te nie zwalniaja jednak uzytkownika z przeprowadzania badan materiatu pod wzgledem
przydatnosci w konkretnych warunkach i do okreslonego celu, poniewaz nie sg znane
wszystkie uwarunkowania fizyczne i chemiczne zwiagzane z przerabianiem materiatu.
Za przestrzeganie przepiséw i instrukcji przy przerabianiu odpowiedzialny jest uzytkownik
materiatu.




