MAPE]

Zaprawa do spoinowania
na bazie cementu,
modyfikowana polimerami,
o wysokich parametrach

i o wlasciwosciach
hydrofobowych z efektem
perienia DropEffect®, do
wypeitniania fug o
szerokosci do 6 mm

KLASYFIKACJA WG NORMY

PN-EN 13888:2004

Keracolor FF jest zaprawg cementowa (C) do
fugowania (G) o wysokich parametrach (2), klasy CG2.

ZAKRES STOSOWANIA

Spoinowanie wewnatrz i na zewnatrz posadzek

i $cian z ptytek ceramicznych kazdego typu, gresu,
klinkieru, ptytek z kamienia naturalnego, marmuru,
granitu, konglomeratow, a takze mozaiki szklanej

i marmurowe;j.

Przykiady stosowania
e Spoinowanie ptytek na scianach i podtogach wewnatrz
pomieszczen.

e Spoinowanie ptytek w basenach.

e Spoinowanie szczegolnie gtadkich i btyszczacych
posadzek (szkliwione ptytki, gtadki i polerowany gres,
wygtadzony i wypolerowany marmur).

e Spoinowanie ceramicznych posadzek przemystowych
w miejscach gdzie nie jest wymagana odpornos¢ na
dziatanie agresywnych substancji chemicznych.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Keracolor FF jest mieszankg cementu, odpowiednio
wyselekcjonowanych, drobnoziarnistych kruszyw, zywic
syntetycznych, specjalnych dodatkéw oraz pigmentow.
Uzycie specjalnych hydrofobowych dodatkéw
(technologii DropEffect®) pozwala na uzyskanie zaprawy
o wiasciwosciach hydrofobowych i doskonatej trwatosci
oraz zmniejsza podatnos¢ spoiny na zabrudzenia.

Po wymieszaniu z wodg w zalecanych proporcjach,
oraz przy prawidtowym zastosowaniu, jest zaprawg
do spoinowania o nastepujgcych wtasciwosciach:

e wtasciwosci hydrofobowe z efektem perlenia;

e doskonata wytrzymato$¢ mechaniczna, wysoka
odpornos$¢ na deformacje po cyklach zamrazanie-
odmrazanie, a wiec duza trwatos$g;

e gtadka powierzchnia spoiny, o niskiej chtfonnosci,
fatwa do czyszczenia;

e wysoka odpornos¢ na scieranie;

e wigze bezskurczowo, bez powstawania peknie¢
i szczelin;

e duza odpornos¢ na kwasy o pH > 3;
e korzystny stosunek cena-jakos¢.

Dodanie do Keracolor FF preparatu Fugolastic
(specjalnego dodatku polimerowego na bazie zywic
syntetycznych), powoduje wzrost wytrzymatosci fugi
réwniez w trudnych warunkach (np. spoinowanie fasad,
basenow, tazienek, podtdég narazonych na intensywny
ruch). Wiecej informacji w karcie technicznej Fugolastic.

ZALECENIA

¢ Nie mieszac¢ zaprawy Keracolor FF z cementem,
gipsem i innymi produktami. Nigdy nie nalezy
dodawac¢ wody do zaprawy, ktéra juz zaczeta wigzacé.
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¢ Nie miesza¢ Keracolor FF ze stong
lub brudna woda.

e Produkt stosowa¢ w temperaturach od
+5°C do +35°C.

¢ |los¢ dozowanej wody powinna byc¢ scisle
przestrzegana. Nadmiar wody moze
spowodowac pojawienie sie biatawego,
krystalicznego nalotu na powierzchni
spoiny. Zmiany w proporcjach dozowania
mogg spowodowac zmiane tonacji koloréw
spoin. Pojawienie sie plam i wykwitow moze
by¢ spowodowane tworzeniem sie weglanu
wapniowego, jak réwniez wilgotnosciag
resztkowg kleju, niewystarczajaca
hydratacja zaprawy do fugowania lub tez
wilgocig pochodzacg z niedostatecznie
wyschnietego, lub niewystarczajgco
zabezpieczonego przed podcigganiem
wilgoci podtoza.

Nie nalezy posypywa¢ wypetnionych spoin
suchg zaprawa Keracolor, gdyz moze to
powodowac przebarwienia i zmniejszenie
wytrzymatosci mechanicznej spoiny.

Ztacza dylatacyjne i przytgczeniowe nie
moga by¢ wypetnianie zaprawg
Keracolor FF; do tego celu nalezy
stosowac¢ odpowiednie elastyczne masy
uszczelniajace MAPEL.

Przed fugowaniem materiatéw chropowatych
lub zawierajgcych mikropory, np. niektérych
ptytek lub kamienia naturalnego, nalezy
wczesniej przeprowadzi¢ prébe
skutecznosci czyszczenia. Jezeli okaze sie to
konieczne, zaleca sie zastosowanie na
powierzchni ptytek srodkéw ochronnych
(impregnowanie), w celu uniknigcia wnikania
zaprawy w pory ptytek.

SPOSOB UZYCIA

Przygotowanie spoin

Przed rozpoczeciem spoinowania nalezy
upewnic sie, ze zaprawa klejowa, na ktérg
zostaty przyklejone ptytki jest catkowicie
wyschnieta i czy zostaty zachowane
wszystkie czasy zalecane przez karte
techniczng produktu.

Spoiny muszg by¢ oczyszczone, wolne od
kurzu i mie¢ gtebokos¢ odpowiadajacg co
najmniej 2/3 grubosci ptytki. Nadmiar kleju
musi zostac¢ usuniety, kiedy jest jeszcze
swiezy.

W przypadku uktadania ptytek bardzo
chtonnych, w wysokiej temperaturze lub przy
silnym wietrze, spoiny przed fugowaniem
nalezy zwilzy¢ czysta woda.

Przygotowanie zaprawy

Keracolor FF wsypa¢ do czystego
pojemnika (bez sladoéw rdzy) z czystg wodg
w ilosci 23-30% w stosunku do masy
zaprawy - w zaleznosci od koloru lub

z preparatem Fugolastic zamiast wody

(jesli wymagane jest jego uzycie).

W przypadku spoinowania podtogi, mozna
przygotowac bardziej ptynng zaprawe (okoto
25-32% wody w stosunku do masy zaprawy).
Miesza¢ wolnoobrotowym mieszadtem
elektrycznym, aby unikngé napowietrzenia
zaprawy, do momentu otrzymania

jednorodnej, gtadkiej masy.

Po uptywie okoto 2-3 minut, wymieszacé
ponownie.

Tak przygotowana zaprawa moze by¢
wykorzystana w ciggu 2 godzin.

Spoinowanie

Przygotowang zaprawe Keracolor FF nalezy
dokfadnie wprowadzi¢ w szczeliny za
pomocg odpowiedniej pacy do spoinowania
MAPEI lub gumowej rakli, nie zostawiajac
wolnych przestrzeni ani réznic poziomdw.
Przeciagajac paca po przekatnej zebraé
nadmiar Keracolor FF z powierzchni ptytek,
dopodki zaprawa jest jeszcze $Swieza.

Profilowanie

Kiedy zaprawa traci plastycznosc i staje sie
matowa, zwykle po 10-20 minutach, nalezy
usung¢ pozostatosci Keracolor FF z
powierzchni ptytek przy pomocy zwilzonej
twardej ggbki (np. ggbki MAPEI), zacierajac
zawsze ruchami okreznymi, w kierunku po
przekatnej w stosunku do spoin. Czesto
ptuka¢ gabke, stosujac dwa r6zne pojemniki
z woda: jeden do usuwania nadmiaru
zaprawy z gabki i drugi do doktadnego jej
wyptukania. Czynnosc¢ ta moze byc¢ takze
wykonywana zacieraczkg mechaniczna.

W celu utatwienia usuniecia stwardniatego
produktu z powierzchni ptytek, mozna

uzy¢ zwilzonej ggbki Scotch-Brite® lub
mechanicznej zacieraczki z filcowym dyskiem
Sciernym.

Jezeli czyszczenie rozpocznie sie zbyt
wczesnie, (kiedy zaprawa jest jeszcze
plastyczna), zaprawa moze zosta¢ wybrana
ze spoin lub moze nastgpi¢ zmiana tonacji
koloru.

Z drugiej strony, gdy czyszczenie odbywa sie
mechanicznie, po stwardnieniu spoiny, moze
to spowodowac zarysowania powierzchni
plytek.

W przypadku uzycia zaprawy Keracolor FF
w warunkach gorgcego, suchego lub
wietrznego klimatu, zaleca sie zwilzanie
wykonanych fug po kilku godzinach.
Wigzanie Keracolor FF w warunkach
wilgotnych znacznie podwyzsza
wytrzymatosci koncowe fugi.

Ostateczne czyszczenie pozostatej na
powierzchni ptytek warstwy pytu
pochodzacego z Keracolor FF powinno
by¢ wykonane czystg i suchg szmatka.
Jezeli po ostatecznym czyszczeniu
powierzchnia ptytek jest jeszcze
zanieczyszczona Keracolor FF, mozna
zastosowac czyszczenie chemiczne

(np. preparatem Keranet) przestrzegajac
stosownej instrukcji, co najmniej 10 dni po
spoinowaniu. Keranet stosowac tylko na
powierzchniach odpornych na kwasy, nigdy
na marmurze lub wapieniach.

OBCIAZENIE RUCHEM PIESZYM
Posadzki moga by¢ obcigzane ruchem
pieszym po ok. 24 godzinach.

PELNE OBCIAZENIE

Petne obcigzenie posadzek wykonanych przy
uzyciu Keracolor FF jest mozliwe po 7 dniach.
Baseny i zbiorniki moga by¢ wypetnione
woda po 7 dniach od zakonczenia
spoinowania.



DANETECHNICZNE (wartosci typowe)

Odpowiada normie:

WEASCIWOSCI PRODUKTU

- PN-EN 13888:2004 jako CG2
- 1S0 13007-3 jako CG2WA
- amerykanskiej ANSI A 118.6 - 1999

Konsystencja: drobnoziarnisty proszek

Kolor: 18 koloréw wg palety koloréw Keracolor FF
Ciezar objetosciowy suchej masy (kg/m3): 1.000-1.400

Zawartos¢ ciat statych (%): 100

Magazynowanie:

12 miesiecy w oryginalnie zamknietych opakowaniach
w suchym i chtodnym miejscu

Szkodliwos¢é wg normy 1999/45 CE:

draznigcy.

Przed uzyciem zapoznaé sie z paragrafem “Srodki
ostroznosci i bezpieczenstwa” oraz z opisem na
opakowaniu i w karcie charakterystyki substancji
niebezpiecznej

Kod celny:

3824 50 90

PARAMETRY UZYTKOWE ZAPRAWY (w temperaturye +23°C i przy wilgotnosci wzglednej 50%)

Proporcje mieszania:

100 czesci Keracolor FF i 24-28 czesci wagowych
wody, w zaleznosci od koloru

Konsystencja zaprawy:

rzadka pasta

Ciezar objetosciowy zaprawy (kg/m3): 2.000
pH zaprawy: okoto 13
Dopuszczalny okres uzytkowania: ok. 2 godziny

Temperatura przerabiania:

od +5°C do +35°C

Spoinowanie utozonych ptytek:

- na $cianie - klejem normalnym: 4-8 godzin
- na $cianie - klejem szybkowigzacym: 1-2 godziny
- na Scianie - zwykta zaprawg cementowa: 2-3 dni

- na podtodze - klejem normalnym: 24 godziny
- na podiodze - klejem szybkowigzgacym: 3-4 godziny
- na podiodze - zwykia zaprawa cementowa: 7-10 dni
Czas oczekiwania przed profilowaniem: 10-20 minut
Obcigzenie przez chodzenie: po 24 godz.
Petne obciazenie: po 7 dniach

WLASCIWOSCI ZAPRAWY

Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu
po 28 dniach (PN EN 12808-3):

Wytrzymatosé na $ciskanie po 28 dniach

(PN EN 12808-3): Zgodnie
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu po

cyklach zmrazania i rozmrazania (PN EN 12808-3): Z normq
Wytrzymatos$¢ na sciskanie po kilku cyklach

zmrazania i rozmrazania (PN EN 12808-3): EN 13888
Odpornosé na $cieranie (EN 12808-2): .

Skurcz (EN 12808-4): jako CG2
Absorbcja wody po 30 minutach (PN EN 12808-5):

Absorbcja wody po 4 godzinach (PN EN 12808-5):

Odpornos$¢ na wilgoé: doskonata
Odpornos¢ na starzenie: doskonata
Odpornosé na oleje, rozpuszczalniki i zasady: doskonata

Odpornos$¢é na kwasy:

dobra dla pH >3

Odpornosé na temperature:

od -30°C do +80°C

Fugowanie plytek przy
uzyciu gumowej pacy

Czyszczenie przy
pomocy pacy
Scotch-Brite®

Przyktad kuchni ze
spoinowang mozaikg




Przykfad spoinowania
podftogi z plytek typu
bicottura

TABELA ZUZYCIA WEDLUG WYMIAROW

PLYTEK | SZEROKOSCI SPOIN (kg/m?)

Wymiar plytki (mm) Szerokos$é spoiny (mm)
2 3 )

20X 20 X4 1,2

50X 50 X4 0,5

75X 150 X 6 0,6 0,9
100 X 100 X 6 0,6 0,9
100 X 100 X 10 0,9 1,5
100 X 200 X 6 0,4 0,7
100 X 200 X 10 1,2
150 X 150 X 6 0,4 0,6
200 X200 X 8 0,4 0,6
120 X 240 X 12 1,2
250 X 250 X 12 0,8
250 X 250 X 20 1,2
250 X 330 X 8 0,3 0,5
300 X 300 X 8 0,3 0,4
300 X 300 X 10 0,3 0,5
300 X 300 X 20 1,0
300 X 600 X 10 0,3 0,4
330 X330 X 10 0,3 0,5
400 X 400 X 10 0,3 0,4
450 X 450 X 12 0,4
500 X 500 X 12 0,4
600 X 600 X 12 0,3

WZOR DO OBLICZANIA ZUZYCIA ZAPRAWY:
A+B) xCxDx1,5=:fn—"-"2

(A x B)
A= dtugosé ptytki (mm) C= grubos¢ ptytki (mm)
B = szeroko$¢ ptytki (mm) D= szeroko$¢ spoiny (mm)

CZYSZCZENIE

Narzedzia i rece nalezy my¢ pod biezgca
woda, kiedy zaprawa Keracolor FF jest
jeszcze $wieza.

ZUZYCIE

Zuzycie Keracolor FF zmienia sie w
zaleznosci od szerokosci spoiny oraz od
formatu i grubosci ptytki.

W tabeli podano niektére przyktady zuzycia
w kg/mz.

OPAKOWANIA
Keracolor FF jest dostepny w workach 25 kg
oraz alupakach 5 kg.

KOLORY
Keracolor FF jest dostepny w gamie
18 koloréw (patrz paleta koloréw).

PRZECHOWYWANIE

Keracolor FF moze by¢ przechowywany

12 miesiecy w suchych pomieszczeniach i w
oryginalnie zamknigtych opakowaniach.

Produkt odpowiada wymaganiom Dyrektywy
20083/53/EC.

SRODKI OSTROZNOSCI

1 BEZPIECZENSTWA

Keracolor FF zawiera cement, ktéry

w kontakcie z potem badz innymi
wydzielinami ciata moze wytwarzac reakcje
alkaliczne lekko zrace i reakcje alergiczne
(wywotaé podraznienie). Nalezy uzywaé
rekawic i okularéw ochronnych.

Wiecej informacji w karcie charakterystyki
substanciji niebezpieczne;.

PRODUKT DLA PROFESJONALISTOW.

UWAGI

Powyzsze dane nalezy traktowac wyfgcznie
jako ogolne wskazdwki. Niezalezne od nas
warunki pracy i réznorodnosc¢ materiatow
wykluczajg jakiekolwiek roszczenia wynikajgce
z tych danych. W przypadku watpliwosci
zalecane jest przeprowadzenie badari
wtasnych. MAPEI udziela gwarancji jedynie,
co do niezmiennej jakosci swoich produktow.

Referencje dotyczace produktu
sa dostepne na zadanie oraz
na stronach: www.mapei.pl
oraz www.mapei.com

MADEI

SWIATOWY PARTNER W BUDOWNICTWIE

(PL) A.G.BETA
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