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H Dane techniczne

3 w 1 - wykonywanie gtadzi gipsowych, zwlaszcza na podtozach trudnych — na- GIPSAR MAX produkowany jest w postaci suchej mieszanki gipsu na-
razonych na pekanie, nieréwnych (réznice do 5 mm) oraz takich, ktérych powierzchnia turalnego, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkdéw modyfikujacych
jest niejednolita (gdy obok siebie w jednej ptaszczyZnie wystepuja materiaty o réznym

nowej generagji.
charakterze, np. tynk cementowy i tynk gipsowy).

3 w 1 - naprawianie powierzchni — mozliwos¢ wykonania warstwy o grubosci do Gestos¢ nasypowa Jdm?
5 mm, potaczona z wysoka wytrzymatoscig masy, pozwala na skuteczne i trwate wy- (suchej mieszanki) e @ lig/em
rownywanie catych powierzchni écian oraz sufitéw, uzupetnianie lokalnych ubytkow Gestosc objetosciowa masy s
podtoza oraz mocowanie listew naroznikowych. (po wymieszaniu) ok 1.06kg/dm
3 w 1 - spoinowanie poiq,c,zer'\ piyt gipsowo—kartpnowych.—,z uZycigm tasm ;bro— Gestodcé w stanie suchym 117k
jacych; wysoka plastyczno$¢ masy pozwala doktadnie wypetniac¢ szczeliny pomiedzy (po zwiazaniu) Gl 1,17 1)/ elan
tytami.
pty ok.0,551/1kg
Proporcje mieszanki 0k 2751/5 kg
woda/sucha mieszanka ok.5501/10 kg
ok. 111/20kg
Max. grubos¢ jednej warstwy 5mm
Przyczepno$c min. 0,50 MPa
Temperatu.ra przygotoy\/ama masy 0d 45 °C do 425 °C
oraz podfoza i otoczenia w trakcie prac
Czas dojrzewania ok. 5 minut
Czas gotowosci do pracy ok. 2 godziny
I Przeznaczenie Czas otwarty pracy ok. 15 minut

Pozwala na catlopowierzchniowe szpachlowanie plyt g-k - mozna uzyskac efekt

tynku gipsowego. ) . L o I Wymagania techniczne

Umozliwia dodatkowe catopowierzchniowe zbrojenie siatka lub fizeling - gdy

podioze jest wyjatkowo stabe, w warstwie szpachlowej mozna zatopic akrylowa siatke ~ GIPSAR MAX spetnia wymagania PN-EN 13279 -1. Deklaracja Zgod-

zbrojaca lub fizeline. nosci nr WE 043.

Tworzy jednolita, mocna i gtadka powierzchnie pod malowanie i tapetowanie

- warstwa naprawcza z GIPSARA MAX moze stanowi¢ réwniez doskonate podtoze c € 06 EN13279—1-C6/20/2
pod warstwe wygtadzajaca z GIPSARA UNI.

GIPSAR MAX — biata uniwersalna gtadz szpachlowa,
Rodzaje podtozy - ptyty g-k, beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cemento- tynk gipsowy cienkowarstwowy

wo-wapienne I gipsowe. Uziarnienie: odsiew na sicie

Rodzaje warstw wykonczeniowych — powtoki malarskie oraz tapety. o boku oczka kwadratowego - 1500 pm 0%
Poczatek wigzania >20 min
Jest oparty na naturalnych sktadnikach — pomaga uzyska¢ korzystny mikroklimat, Wytrzymatosc na sciskanie >20N/mm?
pozytywnie wptywajacy na zdrowie i samopoczucie uzytkownikdw pomieszczenia. Klasa reakeji na ogiert Al

Posiada wysoka wytrzymatos¢ — powierzchnia gtadzi jest bardziej odporna na
uszkodzenia, niz w przypadku tradycyjnej gtadzi gipsowe;j. Izolacja od dzwigkow powietrznych NPD
Kolor gtadzi jest $nieznobiaty — umozliwia skuteczne krycie powierzchni farbg oraz

L RSP Izolacja cieplna NPD
zmniejszenie jej zuzycia.
Posiada wydtuzony czas wigzania - od momentu wymieszania zwoda masa nadaje i
sie do uzycia przez ok. 2 godziny. Wyréb posiada Atest Higieniczny PZH i Swiadectwo z zakresu higie-
Posiada wysoka retencje wody - pozwalajaca na utrzymanie w masie wiasciwej ilo- ny radiacyjnej.

$ci wody, niezbednej do prawidtowego przebiegu procesu wigzania.

Jest odporny na spekania wynikajace ze skurczu podczas wysychania.

Pozwala dostosowac¢ konsystencje do przeznaczenia masy, bez wptywu na jej
wytrzymatosc — w przypadku wypetniania wiekszych ubytkow konsystencja powinna
byc¢ gestsza niz w przypadku wykonywania gtadzi.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢:

« stabilne - dostatecznie sztywne i odpowiednio dtugo sezonowane. Przyjmuje sie,
ze czas sezonowania podtozy wynosi odpowiednio:

- dla nowych tynkéw cementowych z gotowych zapraw tynkarskich ATLAS min.
1 tydzier na kazdy cm grubosdi,
- dla $cian betonowych, co najmniej 28 dni,

« suche - wilgotnos¢ nie moze przekraczac 2-3 %,

« réwne — maksymalna grubos¢ warstwy GIPSARA MAX to 5 mm,

« 0czyszczone - z warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$é masy, zwtaszcza z kurzy,
brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej; jesli pod-
toze pokryte jest korozjg biologiczna, do jej usuniecia nalezy uzy¢ preparatu ATLAS
MYKOS,

« zagruntowane

— ATLASEM UNI-GRUNT - w przypadku nadmiernej chtonnosci podtoza

— ATLASEM GRUNTO-PLAST - gdy podtoze ma niska chtonnos¢ lub pokryte jest war-
stwami ograniczajacymi przyczepnos¢, lub jest wykonane z betonu prefabryko-
wanego.

Ponadto, wszystkie elementy stalowe, mogace stykac sie zmasg szpachlowa powinny

byc¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Przygotowanie masy

Materiat z worka nalezy wsypac¢ do pojemnika z woda (proporcje podane sa w Danych
Technicznych) i miesza¢ reczne lub mechaniczne (wiertarka z mieszadtem do gipsu),
az do uzyskania jednolitej masy bez grudek. Rozrobiong mase nalezy odstawi¢ na
5 minut i ponownie wymieszac. Po przygotowaniu nalezy ja wykorzysta¢ w ciggu
ok. 2 godzin.

Naktadanie masy

Mase nalezy naktada¢ réwnomiernie za pomoca gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej
i w miare postepu prac sukcesywnie ja wygtadzac¢. Mase na sciany zaleca sie nakfa-
dac pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku gorze.
W przypadku sufitdw, mase naktada sie pasami w kierunku od okna w gtab pomiesz-
czenia, ciggnac pace ,do siebie”.

Szlifowanie gtadzi

Po wyschnieciu masy drobne nieréwnosci nalezy usuna¢ papierem sciernym lub siat-
ka do szlifowania. Powstate niedokfadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac
i przeszlifowac.

Prace wykonczeniowe

Tapetowanie lub malowanie mozna rozpocza¢ po wyschnieciu gtadzi. Przed malowa-
niem, wykonang gtadZ nalezy zagruntowac preparatem zalecanym przez producenta
farby. Przed uktadaniem okfadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowac¢ emulsjg
ATLAS UNI-GRUNT.

1 Spoinowanie ptyt g-k

Plyta g-k musi by¢ stabilnie zamocowana. Mase nalezy wciskac¢ paca poprzecznie do
krawedzi plyty tak, aby szczelnie wypetnita spoine (szeroko$¢ spoiny miedzy ptytami
powinna wynosi¢ okoto 2 mm). Nastepnie nalezy rozprowadzi¢ jg szeroka szpachelka
na catej dtugosci faczenia i zatopi¢ w niej tasme zbrojaca. Tak wykonane ztacze po
wyschnieciu trzeba jeszcze raz przeszpachlowac, a nastepnie szlifowac tak, by spoina
tworzyta z ptyta réwna, gtadkg powierzchnie.

GIPSAR — GtADZIE | KLEJ DO PLYT ¢-« NG
I Wykonywanie gladzi i naprawa podioza

+ Szpachlowanie

ok. Tkg masy/1 m?/1 mm grubosci warstwy
« Spoinowanie ptyt

ok. 0,25 kg masy /1 mb

I Wazne informacje dodatkowe

- Mase nalezy przygotowywac w czystych pojemnikach (resztki
zwiagzanego gipsu skracaja czas wigzania $wiezej masy gipso-
wej).

-+ Konsystencja masy uzytej do wypetniania ubytkéw powinna
by¢ gestsza niz w przypadku wykonywania gtadzi.

- Gfadzi gipsowych nie mozna wykonywac na podtozach narazo-
nych na bezposrednie dziatanie wilgoci.

- Nie nalezy wykonywa¢ gtadzi gipsowych w fazienkach, pral-
niach i innych pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej po-
wietrza przekraczajacej przez dtuzszy czas 75%.

- Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego na-
stonecznienia i przeciggdw oraz zapewni¢ wtasciwa wentylacje
i przewietrzenie pomieszczen.

- Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda, bezposrednio po uzyciu.
Trudne do usuniecia resztki zwigzanej masy zmywa sie srod-
kiem ATLAS SZOP.

- Nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony oczu i skéry. Nie
wdycha¢ pytu. W przypadku zanieczyszczenia oczu skonsultowac
sie z lekarzem. Postepowac zgodnie z Kartg Charakterystyki.

+ Wyréb nalezy chroni¢ przed wilgocia, przewozi¢ i przechowy-
wac¢ w warunkach suchych, na paletach, w szczelnie zamknie-
tych workach. Okres przydatnosci wyrobu do uzycia wynosi
6 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

I Opakowania

Torby papierowe: 5 kg

Worki papierowe: 10 kg, 20 kg

Paleta: 1100 kg w torbach 5 kg, 1100 kg w workach 10 kg, 1080 kg
w workach 20 kg

Niniejsze informacje stanowiq podstawowe wytyczne dotyczqce
stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania
prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.
Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie poprzed-
nie tracq waznos¢.

Data aktualizacji: 2009.04.27
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