CEKOL TLG-48
lekki tynk gipsowy maszynowy

ZASTOSOWANIE:

CEKOL TLG-48 jest gipsowg zaprawa przeznaczong do maszynowego lub recznego wykonywania wypraw tynkarskich
w pomieszczeniach suchych o wilgotnosci wzglednej powietrza do 70%.

CEKOL TLG-48 moze by¢ stosowany na podtozach z gipsu, betonu, betonu komérkowego, cegty ceramicznej

i wapienno-piaskowej. CEKOL TLG-48 mozna réwniez naktadac recznie.

WEASCIWOSCI:

CEKOL TLG-48 jest sucha mieszanka gipsu, wypetniaczy mineralnych i najnowszej generacji dodatkéw
modyfikujacych, nadajacych zaprawie doskonatg plastycznosé i przyczepnosc do podtoza. Dodatek kruszywa lekkiego
sprawia, ze wtasciwosci termoizolacyjne zaprawy sg duzo lepsze niz zaprawy cementowo-wapiennej. CEKOL TLG-48
umozliwia uzyskanie wysokiej wydajnosci rob6t tynkarskich. Jest tatwy do rozprowadzenia i gtadzenia.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Podtoze powinno by¢ czyste, zwarte, no$ne i wolne od zattuszczen. Farby emulsyjne, olejne, klejowe oraz luzne ziarnka
piasku i tynku nalezy usung¢. Czesci stalowe zabezpieczy¢ przed korozyjnym dziataniem gipsu np. natozy¢
antykorozyjne powtoki malarskie. Podtoza silnie chtonace (np. gazobeton) oraz nieréwnomiernie chtonne (np. cegta
silikatowa lub ceramiczna) nalezy zagruntowa¢ emulsjag gruntujgcg CEKOL GS-82. Powierzchnie gtadkie i stropy nalezy
zagruntowac preparatem CEKOL GS-83-KONTAKT.

Uwaga:

Nie wolno tynkowa¢ powierzchni zamarznietych.

Nie tynkowa¢ swiezych powierzchni betonowych.

WYKONANIE:

Zaprawe naktada¢ za pomoca agregatu tynkarskiego. llos¢ wody nalezy ustali¢ doswiadczalnie w zalezno$ci od
grubosci naktadanej warstwy, rodzaju podtoza i typu agregatu tynkarskiego. Zaprawe o odpowiedniej konsystencji
natryskiwa¢ na podtoze poziomymi pasami zachodzacymi na siebie. Tynk na $ciane naktada¢ rozpoczynajac od gory.
Uwaga: Przerwy w natryskiwaniu nie powinny przekracza¢ 20 minut. W przypadku dtuzszych przestojéw nalezy oczysci¢
weze i agregat.

CEKOL TLG-48 mozna réwniez stosowac¢ bez uzycia agregatu tynkarskiego. W celu przygotowania tynku zawarto$¢
opakowania wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody w proporcji 0,52+0,56 | wody na 1 kg suchej mieszanki i doktadnie
wymiesza¢ mieszadtem mechanicznym.

Wykonanie tynku przebiega w kolejnosci:

- Zagruntowanie podtoza

- Zamocowanie profili (jesli s stosowane)

- Naniesienie tynku

- Wstepne wyréwnanie tatg aluminiowg

- Po czes$ciowym stwardnieniu tynku wyprowadzenie powierzchni i katéw

- W koncowej fazie twardnienia tynku zroszenie powierzchni woda w postaci mgty, zatarcie paca gabkowg w celu
wyciggniecia "mleczka" a nastepnie wygtadzenie pacg metalowa nierdzewng

- Prace nalezy wykonywac w temperaturze +5 st.C do +25 st.C

DANE TECHNICZNE:

Zaprawa spetnia wymagania: PN-EN 13279-1 B5/50/2 (lekki maszynowy tynk na bazie gipsu)

Proporcje mieszanki: 15,5+17 | wody na worek 30 kg

Czas pracy: ok. 3h - 4h

Grubos¢ warstwy: okoto 10 mm

Wydajnosc¢: w zaleznosci od grubosci warstwy, orientacyjnie 9 kg/m? przy warstwie 10mm; 1 kg to okoto 1,1 litra
zaprawy

Poczatek wigzania: = 60 min

Wytrzymato$¢ na zginanie: 2 1 N/mm?

Wytrzymato$¢ na $ciskanie: 2 2 N/mm?

Przyczepnos¢ do podtoza: 20,3 N/mm?

Reakcja na ogien: Al

Wysychanie: w zaleznosci od grubosci natozonej warstwy, wilgotnosci pomieszczenia, temperatury i wentylacji
Zaprawa posiada: Atest PZH

OPAKOWANIE:
Worki papierowe z wktadkg PE: 30 kg.

PRZECHOWYWANIE:
Oryginalne opakowanie, w suchym pomieszczeniu nie dtuzej niz 9 miesiecy.

DANE TELEADRESOWE:
CEDAT Sp. zo.0.

ul. Budowlanych 19
80-298 Gdansk

Tel. (0-58) 768 21 01

Fax. (0-58) 768 21 40

www.cekol.pl


http://www.cekol.pl

