KLEJE DO OCIEPLEN

ATLAS HOTER U

® wysoka przyczepno$¢

® dobra paroprzepuszczalnos¢

e wzmocnienie mikrowtéknami
® odpornos¢ na pekniecia i rysy

® na mury surowe i otynkowane

ELEMENT SYSTEMU DCIEPLEN ATLAS
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2 w 1 zaprawa klejaca do styropianu i XPS
oraz do zatapiania siatki
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Az pig¢ Europejskich Aprobat Technicznych
dla systeméw ociepleri ATLASA!
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0 Przeznaczenie

2w 1 - przeznaczony jest do przyklejania ptyt termoizolacyjnych i wykonywania war-
stwy zbrojonej w technologii ocieplania budynkow.

Stanowi element systemoéw ocieplen - wchodzi w sktad ztozonych systemow izola-
cji cieplnej, posiadajacych aprobaty techniczne krajowe (AT) oraz europejskie (ETA).
Umozliwia przyklejanie r6znych rodzajow plyt styropianowych oraz plyt z po-
listyrenu ekstrudowanego - w tym plyt styropianowych z dodatkiem grafitu oraz
elastyfikowanych.

Rodzaje podtozy budowlanych - beton wszystkich klas, gazobeton, tynk cemen-
towy, cementowo-wapienny, piaskowiec oraz nieotynkowane mury z cegiet, blocz-
kow, pustakow i innych tego typu materiatdw ceramicznych badz silikatowych.

H Dane techniczne

ATLAS HOTER U produkowany jest w postaci suchej mieszanki najwyz-
szej jakosci spoiwa cementowego, kruszyw i srodkéw modyfikujacych,
zbrojonej widknami celulozowymi.

Gestos¢ nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,18 kg /dm?

Gestos¢ objetosciowa masy

- ; ok. 1,40 kg / dm?
(po wymieszaniu)

Gestos¢ w stanie suchym

S ok. 1,43 kg/dm?
(po zwigzaniu)

Proporcje mieszania 020+0221/1kg

B Whasciwosci

Jest elastyczny - kompensuje naprezenia, wynikajace z oddziatywan termicznych
i uzytkowych na inne warstwy systemu.

woda/ sucha mieszanka
Min./ max. grubos¢ warstwy zbrojonej
Przyczepnos¢ do betonu

Przyczepnos¢ do styropianu

500+ 5501/25kg
2mm/5mm
min. 0,3 MPa
min. 0,1 MPa

Posiada zwiekszong odpornos¢ na pekanie - jest wzbogacony mikrowtdknami,
dzieki czemu warstwa zbrojona doskonale przenosi naprezenia.

Posiada wysoka przyczepnosé — mocno przylega do podtozy mineralnych.

Jest paroprzepuszczalny - nie ogranicza przeptywu pary wodnej przez ocieplong
przegrode.

Temperatura przygotowania zaprawy

podfoza i otoczenia 0d+5°Cdo+25°C

Czas dojrzewania ok. 5 minut
Czas gotowosci do pracy ok. 4 godziny
Czas otwarty pracy min. 25 minut

I Wymagania techniczne

Wyrdb posiada Aprobate Techniczng AT-15-6347/2010.
Krajowa Deklaracja Zgodnosci nr 081-1 z dnia 11.10.2004.
ATLAS HOTER U stanowi element systemow izolacji cieplnej:
— ATLAS - ETA 06/0081
Certyfikat Zgodnosci WE 1488-CPD-0021
— ATLAS XPS - ETA 07/0316
Certyfikat Zgodnosci WE 1488-CPD-0075
— ATLAS HOTER - AT-15-6502/2004
Certyfikat Zgodnosci Nr TB-0882/W.

Wyréb posiada Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej.

www.atlas.com.pl



0 Przyklejanie ptyt i warstwa zbrojona
Przygotowanie podtoza pod ptyty

Podtoze powinno by¢ niezmrozone, stabilne, réwne i nosne, tzn. odpowiednio
mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwlaszcza
z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej.
Przed przystapieniem do prac naprawczych podtoze nalezy oczyscic i, gdy jest zbyt
chtonne, zagruntowa¢ emulsjg ATLAS UNI-GRUNT. Gruntowanie nalezy przepro-
wadzi¢ réwniez w przypadku, gdy podtoze stanowig np. stabsze tynki cementowe,
cementowo-wapienne, a takze mury wykonane z betonu komaérkowego lub pusta-
kow zuzlobetonowych. Wieksze nieréwnosci i wgtebienia nalezy wypetni¢ ZAPRAWA
WYROWNUJACA ATLAS lub ZAPRAWA TYNKARSKA ATLAS.

Przygotowanie plyt pod warstwe zbrojona
Powierzchnia ptyt przed wykonaniem na nich warstwy zbrojonej powinna by¢ wolna od
szronu, réwna, czysta, stabilna i odpylona, o ile ptyty po przyklejeniu byty szlifowane.

Przygotowanie kleju

Materiat z worka nalezy wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig wody (proporcje
podane w Danych Technicznych) i miesza¢ wiertarka z mieszadtem, az do uzyskania
jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej nalezy odstawi¢ na 5 minut i ponownie wy-
mieszac. Przygotowany w ten sposob klej nalezy wykorzysta¢ w ciagu ok. 4 godzin.

Przyklejanie ptyt

Zaprawe klejaca nalezy nanies¢ na wewnetrzng strone ptyty metoda ,pasmowo-punk-
towa". Polega ona na wykonaniu ciggtej pryzmy obwodowej (o szerokosci co najmniej
3 cm) przy krawedzi ptyty i rownomiernym rozfozeniu na catej powierzchni 6 + 8 plac-
koéw o $rednicy 8 = 12 cm. W sumie nalezy natozy¢ taka ilos¢ masy, aby pokrywata
ona co najmniej 40% powierzchni plyty (po docisnieciu ptyty do podtoza min. 60%)
i zapewniata w ten sposoéb odpowiednie pofgczenie ptyty ze $ciana. Bezposrednio po
natozeniu zaprawy klejacej ptyte nalezy przytozy¢ do podtoza, a nastepnie dobic¢ do
zadanego potozenia tak, by grubos¢ zaprawy pod ptyta nie przekraczata 1 cm. Przy
rownych i gladkich podfozach, dopuszczalne jest rownomierne rozprowadzanie za-
prawy paca zabkowana po catej powierzchni ptyty tak, by po przyklejeniu tworzyta
warstwe o grubosci 2 + 5 mm.

Wykonywanie warstwy zbrojonej

Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystapi¢ po odpowiednim zwiazaniu zapra-
wy klejacej uzytej do przyklejenia ptyt styropianowych i po ewentualnym wykonaniu
dodatkowego mocowania mechanicznego (przecietnie po trzech dniach). Zaprawe
klejaca nalezy naciggnac na powierzchnie przyklejonej izolacji, rozprowadzi¢ ja paca
zebatg i zatopi¢ w niej siatke zbrojacg z wtdkna szklanego. Siatke zaleca sie zatapiac
pionowymi pasami i zaszpachlowa¢ na gfadko, tak aby byfa catkowicie niewidoczna
i jednoczesnie nie stykata sie bezposrednio z ptytami styropianowymi.

Prace wykonczeniowe

Do tynkowania mozna przystapi¢, gdy warunki atmosferyczne beda odpowiadaty
wymaganiom wskazanym w Kartach Technicznych tynkéw cienkowarstwowych, jed-
nak nie wczesniej niz przed uptywem 3 dni od wykonania warstwy zbrojonej.

-
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1 Zuzycie

Doktadne zuzycie materiatu zalezne jest od parametréw podtoza (m.in.
stopnia réwnosci) oraz od przyjetej technologii przyklejania ptyt.
Przyklejanie ptyt: od 4,0 do 5,0 kg / m?.

Wykonanie warstwy zbrojonej: od 3,0 do 3,5 kg / m?.

I Wazne informacje dodatkowe

- Parametry zaprawy wykorzystane s w petni wéwczas, gdy stoso-
wana jest ona wraz z pozostatymi elementami systemu oraz zgod-
nie z technologig jego wykonywania.

W trakcie robot konieczne jest stosowanie oston na rusztowaniach.
Nie wolno prowadzi¢ prac w czasie opadéw $niegu lub deszczu
oraz przy silnym wietrze.

- Wrazie koniecznosci klejenia ptyt styropianowych na stabych podto-
zach, o no$nosci trudnej do okredlenia (np. niestabilnych, pylacych,
trudnych do oczyszczenia) zaleca sie wykonac prébe przyczepno-
$ci. Polega ona na przyklejeniu w réznych miejscach na elewacji,
8 + 10 kostek styropianu o wymiarach 10 x 10 cm i sprawdzeniu
pofaczenia po 3 dniach. Wytrzymato$¢ podtoza mozna uznac za
dostateczng, jezeli podczas odrywania reka styropian ulegnie roze-
rwaniu. Gdy kostka zostanie oderwana wraz z zaprawa i warstwa
podtoza, oznacza to, ze podfoze nie jest wystarczajgco nosne.
Dalsze postepowanie w takim przypadku, np. okreslenie sposobu
usuniecia stabej warstwy, powinno by¢ opisane w projekcie tech-
nicznym ocieplenia.

- Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda, bezposrednio po uzyciu.
Trudne do usuniecia resztki zwigzanej juz zaprawy zmywa sie srod-
kiem ATLAS SZOP.

- Preparat draznigcy — zawiera cement. Dziata draznigco na drogi
oddechowe i skére. Ryzyko powaznego uszkodzenia oczu. Moze
powodowac uczulenie w kontakcie ze skéra. Ze wzgledu na swoja
postac — pyt, preparat moze mechanicznie podrazniac¢ oczy i uktad
oddechowy. Chroni¢ przed dzie¢mi. Nie wdycha¢ pytu. Zanieczysz-
czone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody i zasiegnac
porady lekarza. Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng, odpowiednie
rekawice ochronne i okulary lub ochrone twarzy. W razie potkniecia
niezwtocznie zasiegnij porady lekarza — pokaz opakowanie lub ety-
kiete. Postepowac zgodnie z Kartg Charakterystyki.

- Klej nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych wor-
kach, w warunkach suchych (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed
wilgocia. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych
z podanymi wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkgji
umieszczonej na opakowaniu. Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu
(VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002%.

1 Opakowania

Worki papierowe: 25 kg
Paleta: 1050 kg w workach 25 kg

Niniejsze informacje stanowiq podstawowe wytyczne dotyczqce
stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania
prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.
Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie poprzed-
nie tracq waznosc.

Data aktualizacji: 2010.05.6
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