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Szanowni Panstwo!

Oddajemy do Paristwa rak broszure, ktdra ma by¢ czyms wiecej niz katalogiem naszych produktow.
Chcemy zeby ona byfa Przewodnikiem nie tylko po produktach, ale i poradnikiem dla rzemiesInikéw
parkieciarzy oraz uzytkownikow podtég. StaraliSmy sie tutaj opisa¢ produkty i warunki, w jakich po-
winny by¢ one stosowane oraz podstawowe btedy, jakie s3 popetniane przy ich stosowaniu. Mamy
nadzieje, ze informacje te przybliza Pafistwu nasze produkty oraz pozwol sie cieszyc ze swoich pod-
tdg drewnianych.




Firma Bona jest dumna ze swojej historii.

W 1894 roku Wilhelm Edner otwart w Malmd sklep spozywczy. Interes rozwijat sie dobrze i od
1910 roku wprowadzit na szwedzki rynek zupetnie nowy produkt - wosk do podtdg drewnianych.
W przeciggu pieciu poczatkowych lat rozszerzono oferte firmy o nowe produkty: polish, olej, narze-
dzia do ich naktadania i inne.

Osiemdziesiat lat poZniej, stalismy sie miedzynarodowym koncernem, swiatowym liderem pro-
dukujacym i sprzedajacym kompleksowe rozwigzanie do utozenia, wyszlifowania, zabezpieczenia
i konserwacji podtég drewnianych. Caty czas wytwarzamy tylko produkty przeznaczone do podtég
drewnianych, poniewaz, wiemy jak to robic i dlatego tez jestesmy najlepsi.




Jeste$my miedzynarodowym koncernem obecnym na wszystkich kontynentach od Szwecji po Re-
publike Potudniowej Afryki, od Chile do Australii. Ludzie na catym $wiecie uzywaja naszych produk-
téw. Mozna nas znalez¢ wszedzie tam gdzie sa drewniane podtogi, czy to bedzie renowacja podtogi
w obiekcie zabytkowym, czy bedzie uktadana nowa podtoga w nowoczesnym obiekcie. Nasze produk-
ty nadaja sie do stosowania w obiektach mieszkalnych, uzytecznosci publicznej, salach sportowych,
restauracjach i innych. Na catym $wiecie w ciggu kazdych pieciu minut s3 uzywane nasze produkty.
Bona jest naprawde miedzynarodowym koncernem, a naszym celem jest szacunek i bliska wspétpra-
@ z klientami. Chcemy zeby nasi klienci czuli sie pewnie i bezpiecznie uzywajac produkty, ktore im
oferujemy. Zawsze troszczymy sie o naszych klientéw gdziekolwiek sie znajduja.

Oddziaty Bony na swiecie
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Poua tym produkiy Bony spreedape 32 dystrybolordw i roinych paksto i konbymealim,

Poza tym produkty Bony sprzedaje 32 dystrybutoréw z réznych panistw i kontynentéw. Jednym
z whasnych przedstawicielstw koncernu Bona jest Bona-Polska Sp. z 0.0. Jeste$my firma handlowo-
ustugowa, ktérej gtéwnym zadaniem jest sprzedaz na polskim rynku towaréw wyprodukowanych
przez koncern Bona. Do naszych zadar nalezy rowniez szkolenie parkieciarzy na terenie catej Polski
w zakresie stosowania nowych technologii oraz doradztwo techniczne dla wszystkich zainteresowa-
nych.



BONA SYSTEM

Oferujemy wszystko oprécz drewna. Skoro mozemy dostarczy¢ wszystkie produkty niezbedne do uto-
zenia, konserwadji i renowacji podtdg drewnianych, to réwniez mozemy zaoferowac najlepsze rozwiaza-
nia w kazdej sytuacji. Gdy jeszcze dodamy do tego nasze wsparcie: serwis i doradztwo, wéwczas mozemy
zapewni¢ naszych klientéw na catym swiecie, ze ich podfoga bedzie cieszyc przez dtugie lata. To jest to, co
nazywamy Dfugotrwatym Wsparciem Bony.

Grupy produktéw oferowane przez Bone:
« Lakieryioleje.
« Gruntyikleje.
+ Produkty do konserwacji i pielegnacji podtdg drewnianych.
« Materiaty Scierne.
- Szlifierki do parkietéw i podtdg drewnianych.
« Lakiery UV.

Rok 2007 byt specjalnym rokiem w historii Koncernu Bonakemi AB. W roku tym Bona wprowadzita
na $wiatowe rynki cztery produkty, ktore moga zrewolucjonizowac prace parkieciarskie. Technicy Bony
od dfuzszego zasu zastanawiali sig, co jest najwazniejsze w pracy parkieciarza? Na co Bona moze mie¢
wplyw. W dzisiejszych czasach bardzo istotnym nie tylko dla parkieciarza, ale i uzytkownikow podtdg
drewnianych jest czas wykonania podtogi i oddania jej do uzytku. W zwiazku z tym duze naktady na ba-
dania zostaty zainwestowane w poszukiwanie produktow skracajacych czas wykonania podtogi. Efektem
prac technikéw i laborantow w Bonie s3 nastepujace produkty: masa samopoziomujaca Bona Adhesives
H650 Speed i klej silanowy Bona Adhesives R 850 Speed. Produkty te pozwalaja na uktadanie i przykle-
janie parkietu na mase samopoziomujaca juz po 1-2 godzinach od wylania masy. Innym produktem
przyspieszajacym prace parkieciarza jest Bona Naturale. Bona Naturale jest produktem pozwalajacym na
zabezpieczenie podfogi drewnianej przez natozenie dwéch warstw specjalnej powtoki ochronnej w za-
ledwie kilka godzin. Uzyskuje sie w ten sposéb bardzo odporng na $cieranie powtoke ochronng o niespo-
tykanym dotad wygladzie. Czwartym produktem jest Dust Care System — catkowicie bezpytowy system
szlifowania podtdg drewnianych. System ten nie tylko przyspiesza prace parkieciarza, ale pozwala na
uzyskanie petnej satysfakeji whasciciela podtogi z tego, ze podczas obrdbki podtogi nie powstaje pyt.

W ostatnim czasie Bona postawita na szybkos¢ i spetnienie oczekiwan klienta.
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l. Uktadanie parkietu.

1. Pomiary i przygotowanie podktadu
Wszelkie prace parkieciarskie mozna zacza¢ wykonywac po zakoriczeniu wszystkich prac wykoncze-
niowych zwiazanych np. z uktadaniem terakoty, montazem grzejnikéw, facznie z prébami cisnienio-
wymi. W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie prace parkieciarskie temperatura nie powinna by¢
nizsza niz 15 stopni C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza w granicach 45-65 %.
Te warunki cieplno - wilgotnosciowe powinny by¢ zapewnione réwniez po wykonaniu posadzki, az
do czasu oddania mieszkania, budynku do uzytku. Nie moze by¢ takiej sytuadji, Ze po skoriczeniu prac
pomieszczenie zostaje zamkniete na dtuzszy czas bez zadnej wentylacji, gdyz wiadomo ze drewno
jest materiatem bardzo wrazliwym na kazda zmiane wilgotnosci, a pozbawione naturalnej wentylagji
moze stworzy¢ przysztemu uzytkownikowi wiele probleméw.
Przed przystapieniem do wykonania podtogi z parkietu, obowigzkiem kazdego wykonawcy jest:

- Imierzy¢ temperature powietrza oraz podkfadu;

- Imierzy¢ wilgotno$¢ powietrza oraz podktadu;

« Imierzy¢ wytrzymatos¢ podktadu, jego réwnos¢ i czystosc;

« Imierzy¢ doktadnos¢ wymiardw oraz wilgotnos¢ parkietu.
0d listopada 2003 roku obowiazuja nowe normy dotyczace wilgotnosci materiatéw podtogowych
z drewna. Podane wartosci odnosza sie do wilgotnosci w chwili dostawy od producenta i odpowied-
nio wynosza;

7-11% dla deszczutek litych, lamparkietu i mozaiki

6 — 12 % dla deski faczonej

5-9% dla parkietu warstwowego ( wilgotnos¢ warstwy gérnej)
W Polsce dopuszczalne sg trzy metody pomiaru wilgotnosci podkfadu, a mianowicie: za pomoca apa-
ratu elektrycznego, metoda karbidowa {CM Geart} lub metoda suszarkowo wagowa. Pomiar metoda
elektryczng moze by omylny, gdyz obecnie w podktadach czesto stosowane sg siatki metalowe, ktére
powoduja btedy w odczycie wilgotnosci podktadu
Dopuszczalna wilgotno$¢ mierzona metoda suszarkowo wagowa najczesciej stosowanych podktaddw to:

- (Cementowo-betonowe - 3 %

« Anhydrytowe, gipsowe - 1,5 %
Przy metodzie karbidowej {C(M Geart} to odpowiednio:

- (Cementowo-betonowe - 2 %

« Anhydrytowe , gipsowe - 0,5 %




W przypadku stwierdzenia zbyt wilgotnego podkfadu, lecz nie wigcej niz 5%CM mamy cztery moz-
liwosci do wyboru: pierwsza poczekac, az podktad wyschnie sam, zastosowac zywice Bona R410,
grunt Bona R580 lub grunt Bona R540.

& B i Nt/

Zywice Bona R410 nalezy wymieszac z utwardzaczem i taka mieszaning zagruntowa¢ dwukrotnie
podkfad, za kazdym razem zuzywajac 250 g mieszaniny na 1 m? podktadu. Po drugim gruntowaniu
nalezy zywice posypac suchym piaskiem kwarcowym w celu uzyskania dobrej przyczepnosci kleju.
Na tak zabezpieczony podktad mozna przykleja¢ parkiet klejami Bona R 777, Bona H 790 oraz
w wyjatkowych wypadkach Bona S Strong.

Dwukrotne gruntowanie podktadu zywica Bona R 410 odetnie wilgoc z podktadu, jezeli jej maksy-
malna wartos¢ wynosi 5% CM.

Grunt Bona R 580 jest jednokomponentowym gruntem silanowym. W celu odcigcia wilgoci nalezy
na mokrym podktadzie rozprowadzic jedng warstwe gruntu z wydajnoscig 600 — 1000 g na 1 m?
podktadu. Takie zagruntowanie odetnie wilgo¢ podkfadu, jezeli jej maksymalna warto$¢ wynosi
5% CM.
Grunt Bona R540 jest gruntem poliuretanowym. Natozenie gruntu z wydajnoscig 250-350 g/m?
odetnie wilgoc do 4% CM. Po takiej aplikacji gruntu mozna przyklejac podktad klejami:

« R777 po 1 godzinie;

« R850 po 24 godzinach.

Uwaga: Odciecie wilgoci z podktadu nie zlikwiduje jej. Po potozeniu par-
kietu nalezy przez dtuzszy czas nie montowac listew przysciennych lub
w inny sposéob umozliwic¢ ujscie wilgoci ze $cian przy samym podktadzie.

Pomiar wytrzymatosci jest badaniem polegajacym na poréwnaniu wielkosci sity koniecznej do za-
rysowania podktadu wzorcowego a badanym. Aby méc oceni¢ podktad ta metoda, trzeba wykona¢
prébne badania pod okiem do$wiadczonej osoby.
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W warunkach budowy, taka metoda oceny wytrzymatosci podktadu powinna wystarczyc.

Po stwierdzeniu, ze podktad jest zbyt staby mozna go wzmocni¢ gruntujac go zywica Bona R 410
wymieszang z utwardzaczem. Do tego rodzaju operacji nalezy do zywicy dodac okoto 20% rozpusz-
czalnika Bona S 100.




W ten sposob grunt bedzie rzadszy i bedzie mdgt gtebiej spenetrowac podktad.
Pozostato jeszcze zmierzy¢ réwnos¢ podktadu. Wykonuije sie go za pomoca faty o dtugosci 3 mb., ktéra
przyktadamy w dowolnym miejscu i nie powinna wykazywac przeswitéw wiekszych niz 2 mm.

W przypadku stwierdzenia wigkszych nieréwnosci niz dopuszczalne rekomendujemy wyréwnanie
podkfadu masa samopoziomujaca A 45 produkowang przez firme ARDEX.
Wszystkie spekania podktadu nalezy sklei¢ zywica Bona R 400.

n
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Naprawa spekar polega na ich nacieciu szlifierka, wzdtuz spekan, nastepnie nacieciu spekan po-
przecznie w odstepach okoto 30 cm, oczyszczenie miejsca pracy z pytu, whozenie w poprzeczne
spekania stalowych klamer i zalaniu catosci zywica Bona R 400 i posypaniu naprawionego miejsca
piaskiem. Dopiero po wykonaniu tych prac, mozemy przystapi¢ do kolejnych czynnosci.

2. Gruntowanie podktadu
Nastepng czynnoscia jest doktadne odkurzenie podktadu i zagruntowanie $rodkami gruntujacymi.
Dlaczego nalezy gruntowac podktady?
1. Grunt wiaze nieunikniony kurz na podktadzie.
2. Grunt czyni podktad bezpiecznym, jezeli jest albo wchtaniajacy albo porowaty.
3. Poprawia skutecznos¢ przyklejenia.
Pamietaj! Grunt moze tylko zrobi¢ podktad lepszym, ale nie zrobi ze ztego podkfadu dobrego!
W ofercie Bona Polska s3 grunty, pod kleje dyspersyjne, syntetyczne, silanowe i poliuretanowe. Nalezy
zawsze pamietac o tym, zeby pod kazdy stosowany klej do przyklejania parkietu zastosowac odpo-
wiedni grunt. Nie ma uniwersalnych gruntéw pod kazdy rodzaj kleju.
« Pod klej dyspersyjny Bona D 705 nalezy zastosowac grunt dyspersyjny Bona D 500.
« Pod klej dyspersyjny Bona H 790 mozna zastosowac grunt Bona D 500, lub Bona R 410,
a przy gtadkich albo pylacych podktadach - jak np. nie odpiaszczony asfalt — Bona D 530.
« Pod klej syntetyczny Bona S Strong mozna zastosowac grunt Bona S 520 lub mieszanine
kleju Bona S Strong i rozpuszczalnika S 100 w stosunku 1:4 /klej: rozpuszczalnik/. W wy-
jatkowych wypadkach mozna uzywac gruntu Bona R 410 posypujac go piaskiem.
+ Pod klej poliuretanowy Bona R 777 mozna uzywac grunt Bona R 410 lub R 540.
« Pod klej Bona R 850 mozna uzywac grunt Bona R 540 lub R 580. W celu szybszego wigza-
nia gruntu R580 mozna go wymieszac z dotaczong do opakowania woda.

Tabela klejow i gruntéw

D705 S Strong R777 H790 R 850
(zas schnieciaod 1do 24 h Czas schnieciaod 1do 24 h
D500 w zaleino;cli)gach{onnus'ci NIE STOSOWAC NIESTOSOWAC |V zaleinos;; S%chlonnos'ci NIE STOSOWAC
iwarunkow w pomieszcz. i warunkow w pomieszcz.
Czas schnieciaod 1do 24 h
$520 NIE STOSOWAC W”'“""ﬁggf“’“““““ NIESTOSOWAC | NIESTOSOWAC |  NIESTOSOWAC
iwarunkow w pomieszcz.

. . Czas schnigcia jako .
R 540 NIE STOSOWAC NIE STOSOWAC grunt 1h, jako bariera NIE STOSOWAC Czas schnigcia: 24h
antywilgociowa 24h.

R 580 NIE STOSOWAC NIE STOSOWAC NIE STOSOWAC NIE STOSOWAC (zas schniecia od 2-4h
Konieczne jest posypanie T .
’ e jest posypanie
R 410 NIE STOSOWAC ﬁ:gpg)nw';'::kaﬂ Caasschmigcia24h. | piaskiem kwarcowym. | Czas schniecia 2¢h.
chnigca 24h. Czas schniecia 24h.
S Strong+S 520 NIESTOSOWAC | (Czasschnieca24h. |  NIESTOSOWAC NIE STOSOWAC NIE STOSOWAC
D530 NIE STOSOWAC NIE STOSOWAC Czas schnigcia 24h. | Czas schnigcia 24h. NIE STOSOWAC




Podktad gruntujemy uzywajac watka lub stalowg szpachle. Zuzycie poszczegdinych gruntéw przed-
stawia sie nastepujaco:

« D500 - 150 g/m? po uprzednim zmieszaniu gruntu z woda w stosunku 1:1;

« $520-150 g/m?%

« R540 - 150-350 g/m?%

« R580 - 500-1000 g/m?%

« R410-250-500 g/m?%

« D530 -180-250 g/m~.

3. Przyklejanie parkietu.
Do rozprowadzania kleju uzywac nalezy zabkowana szpachle.
Rodzaj szpachli zabkowanej dobieramy kierujac sie zasada; iz sklejenie z podkfadem powinno wyste-
powac, na co najmniej 80% powierzchni klepki.
Klej nalezy nanosi¢ na taka powierzchnie podktadu, aby przyklejenie klepek nastapito przed wy-
schnigciem warstwy kleju. Radzimy zawsze zapoznac sie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu,
gdzie podany jest, czas otwarcia” kleju. Pamietajmy, ze kazda klepke tuz przed utozeniem jej we
whasciwym miejscu, nalezy troche przesunac po powierzchni kleju, aby spowodowac dobre zwilzenie
klejem jej spodniej powierzchni.
Wszystkie produkowane przez Bone kleje do parkietow s3 klejami najwyzszej Swiatowej jakosci
i spetniaja norme PN/EN 14293,
Bona daje kilka mozliwosci jesli chodzi o wybodr kleju:

+ Kleje dyspersyjne;

+ Kleje reakcyjne;

+ Kleje rozpuszczalnikowe;

« Kleje z wewnetrznym wigzaniem wody;
Kleje te rdznig sie pomiedzy soba sposobem utwardzania.
Kleje dyspersyjne utwardzaja sie podczas odparowania wody — proces fizyczny
Kleje syntetyczne utwardzaja sie podczas odparowania rozpuszczalnikow — proces fizyczny
Kleje reakcyjne utwardzaja sie podczas reakcji chemicznej — proces chemiczny. Powstaje wtedy nowy
polimer.

Klej dyspersyjny Bona D 705 g
jest klejem o nastepujacych zaletach: ly >

« Na bazie wody; e
+ Ekologiczne rozwiazanie;
+ Ma bardzo mata emisje;
« tatwy w uzyciu;
« Szybko wiazacy;
+ Nie rozptywajacy sie — utrzymuje ksztatt zebéw szpachli;
« (zas otwarcia 20 minut.

Nalezy pamietac jednak o tym, ze:
« Wymaga chtonnego podktadu;

1
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« Wymaga 4 - 10 dni od momentu przyklejenia parkietu do jego szlifowania;
« Zawartos¢ wody wptywa na drewno powodujac pewne naprezenia, pecznienie itp. Nie
zaleca sie przykleja¢ drewna wrazliwego na wilgoc.

Rozmiary szpachlii rodzaje parkietu
Bona850F  Bona 850G - zuzycie okoto 850q kleju /m2
+ Mozaika parkietowa;
« Parkiet masywny i lamparkiet o grubo$ci 10 mm i maksymalnych wymiarach 5x 25 cm.

Bona 1000F  Bona 100G - zuzycie okoto 1000g kleju/m2
« Parkiet masywny i lamparkiet o grubosci 10 mm i maksymalnych wymiarach 5x2 5 cm;
+ Klepka parkietowa o grubosci 22 mm;
« 2 warstwowy gotowy parkiet;
« 3 warstwowy gotowy parkiet w elementach o grubosci od 10 mm i kr6tszych niz 120 cm;
+ Dyle podtogowe o minimalnej grubosci 13 mm.

Bona 1250F Bona 1250G - zuzycie okoto 1250g kleju /m?
« Parkiet przemystowy;
« Klepka parkietowa o grubosci 22 mm;
« 3 warstwowy gotowy parkiet w elementach o grubosci od 13 mm i krétszych niz 120 cm;
« Dyle podtogowe o minimalnej grubosci 13 mm.

Klej syntetyczny Bona S Strong —
jest klejem o nastepujacych zaletach: ! l '
« Pewny w dziafaniu; =
« Bardzo fatwy w uzyciu; B
« Szybko wiazacym; . STRONG
« Szczegdlnie polecany przy ,trudnych” pracach;
« Niewielki wptyw na drewno;
« Nie zawiera trujgcego alkoholu metylowego lecz tylko dwa najbardziej tagodne rozpusz-
czalniki jakie moga stuzy¢ do produkcji tego rodzaju kleju aceton i alkohol etylowy;
« Nie rozptywajacy sie — utrzymuije ksztatt zebow szpachli;
- (zas otwarcia 20 minut.
Nalezy pamigtac jednak o tym, ze:
+ Wymaga 3 - 7 dni od momentu przyklejenia parkietu do jego szlifowania;
« Zawiera lotne rozpuszczalniki - istnieje ryzyko zapalenia.

Rozmiary szpachlii rodzaje parkietu

Bona 850F Bona 850G - zuzycie okoto 850g Kleju /m2
+ Mozaika parkietowa;
« Niewrazliwy na zmiany wilgotnosci gotowy parkiet debowy.
- Bona 1000F Bona 100G - zuzycie okoto 1000gkleju /m2



« Parkiet masywny i lamparkiet o grubosci 10 mm i maksymalnych wymiarach 5x2 5 cm;

+ Klepka parkietowa o grubosci 22 mm;

« 2 warstwowy gotowy parkiet;

+ 3 warstwowy gotowy parkiet w elementach o grubosci od 10 mm i kr6tszych niz 120 cm;
« Dyle podtogowe o minimalnej grubosci 13 mm.

Bona 1250F Bona 1250G - zuzycie okoto 1250q kleju / m2

« Parkiet przemystowy;

+ Klepka parkietowa o grubosci 22 mm;

« 3 warstwowy gotowy parkiet w elementach o grubosci od 10 mm i kr6tszych niz 120 cm;

+ Dyle podtogowe o minimalnej grubosci 13 mm.

Klej Bona H 790
jest klejem o nastepujacych zaletach:
« (zas otwarcia 45 minut;

+ Doskonate przyklejenie; St
« Wewnetrzna redukca wody, zawartos¢ wody tylko 11%; ?&
« Ekstremalnie niska zawartos¢ wody;
« Szybko wiazacy;
+ Mozliwy do stosowania na nie wchtaniajacych podktadach;
+ Minimalny przeptyw wilgoci do drewna;
« Zachowuje ksztatt zebdw szpachli, ktéra byt naktadany;
« Wysoka sita klejaca, juz krétko po pofozeniu;
« Mozliwos¢ wezesniejszego szlifowania i lakierowania;
« Mozliwo$¢ nakfadania go takze na nie odkurzonych podktadach.

Nalezy pamietac jednak o tym, ze: jest to klej dwukomponentowy i trzeba wymieszac oba kom-

ponenty kleju ze soba.
Bona 850 F Bona 850G - zuzycie 850g kleju /m?
« parkiet mozaikowy.
Bona 1000 F 1000G - zuzycie 1000q kleju /m2

« parkiet masywny o grubosci 10 mm max wymiar 5 x 25 cm;

« parkiet przemystowy o grubosci 22mm;

« 2-warstwowy parkiet gotowy;

« 3-warstwowy parkiet gotowy o grubosci od 10 mm, dtugos¢ 120cm, dyle podtogowe
0 grubosci 13mm.

Bona 1250F 1250G -zuzycie 1250g kleju /m2

« parkiet lamelowy;

« parkiet o grubosci 22 mm;

« 3-warstwowy parkiet gotowy od 10mm grubosci, dtugo$¢ 120cm, dyle —grubos¢ 13 mm.
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Bona Adhesives R 777
jest klejem o nastepujacych zaletach:
+ Brak lub bardzo maty wptyw na drewno;
- Nadaje sie praktycznie na kazdy podkfad;
« Moiliwos¢ szlifowania nastepnego dnia;
« Dtugi czas otwarcia, okoto 70 min.;
« Niska emisja;
+ Nie zawiera sktadnikéw epoksydowych majacych bardzo szkodliwy wptyw na skdre.
Nalezy pamietac jednak o tym, ze:
« (zesto,trudny” do nakfadania;
+ Dwukomponentowy;
- Zawiera niebezpieczne sktadniki.
Bona850F  Bona 850G - zuzycie okoto 850g kleju /m2
+ Mozaika parkietowa;
« Parkiet masywny 1-warstwowy.

Bona 1000F  Bona 1000G - zuzycie okoto 1100 g kleju /m2
« Parkiet masywny o grubosci 10 mm;
« Klepka parkietowa o grubosci 22 mm;
+ 2i3-warstwowy gotowy parkiet.

Bona 1250F Bona 1250G - zuzycie okoto 1400 g kleju /m2
+ Klepka parkietowa o grubosci 22 mm;
« 3- warstwowy, gotowy parkiet.

Najlepszym klejem i najbardziej odpowiednim
do kazdego rodzaju drewna jest klej Bona R 850
jest klejem o nastepujacych zaletach:

+ Jeden sktadnik —fatwy w uzyciu;

+ Nie zawiera wody i rozpuszczalnikéw, wiasciwie nie powoduje pecznienia drewna;

- Utwardza sie podczas reakdji chemicznej;

« Odpowiedni dla drewna wrazliwego na pecznienie i na wsiakliwe podkfady;

Jest to obecnie najchetniej kupowany przez parkieciarzy klej w Niemczech
Co czyni ten produkt lepszym w poréwnaniu z produktami konkurentéw?
- Utwardzony klej ma lepsza réwnowage pomiedzy ,miekkoscig a twardoscia” niz kleje
konkurencyjne. Mniej widoczne s szczeliny. Parkieciarze moga czuc sie pewniej;
- Bardzo tatwy do natozenia, dtugi czas otwarcia ale szybkie wigzanie. Mozna szybciej
skoriczy¢ prace;
« Daje wigksza pewnos¢, zwfaszcza na duzych powierzchniach;
- Bardzo czysty/nieszkodliwy dla zdrowia produkt;
« Nasza jakos¢ jest stabilna.



Zdobyt sobie uznanie parkieciarzy w unii Europejskiej poniewaz:
« Szybki czas wigzania — mozna skoficzy¢ szybko prace;
« Bardzo trudny do rozerwania ale tatwy do natozenia;
« tatwy do usuniecia z polakierowanej powierzchni;
- tatwy do usuniecia z rak i narzedzi;
« Nie jest niebezpieczny dla zdrowia;
« Nie ma wptywu na drewno /piec¢ razy lepszy od klejow rozpuszczalnikowych;
+ Moze by¢ uzywany na wiekszo$¢ podkfadow;
« Nie wymaga stosowania gruntu.

Bona 850 F lub Bona 850 G
Zuzycie: okoto 850 g/m’:
« Mozaika parkietowa i podobne 1 warstwowe parkiety lakierowane fabrycznie.

Bona 1000 F lub Bona 1000 G
Zuzycie: okoto 1000 g/m’:
- 2 warstwowy parkiet lakierowany fabrycznie.

Bona 1250 F lub Bona 1250 G
Zuzycie: okoto 1250 g/m’:
+ 22 mm parkiet masywny;
« 3 warstwowy parkiet lakierowany fabrycznie, deski.

Bona 1500 F lub Bona 1500 G
Zuzycie: okoto 1500 g/m’
« lite deski (z piorem i wpustem)

Wszystkie produkty stuzace do przyklejania parkietu i podtég drewnianych tworza seri¢ Bona Adhesi-
ves. W ramach tej serii produkty te przy nazwie maja nastepujace symbole:

« S —produkty na bazie rozpuszczalnikdw — kolor na etykiecie pomaraficzowy;

+ R— produkty reakcyjne — kolor na etykiecie czerwony;

+ D — produkty dyspersyjne — kolor na etykiecie zielony;

« H—produkty dyspersyjne z wolnym wigzaniem wody - kolor na etykiecie niebieski.

Po przyklejeniu parkietu, czy innej podtogi drewnianej mozna przystapic do jej szlifowania Bona AB
jest réwniez wiodacym w Europie producentem szlifierek do parkietow.
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Il. Szlifierki do parkietow

W roku 2003, Bona wprowadzita na rynek europejski nowa game atrakcyjnych maszyn do szli-
fowania. Obecnie mamy w ofercie maszyny, ktére spetniaja najwyzsze wymagania stawiane przez
parkieciarzy.

Maszyny oferowane przez firme Bona s3 to:

« Bona Belt — szlifierka tasmowa;

« Bona Cutter- cykliniarka;

- Bona Edge — szlifierka katowa;

- Bona Mini Edge — mata szlifierka katowa;

« Bona Flexidrum - szlifierka z bebnem rozpreznym;

« Bona Buffer — szlifierko — polerka + talerz roboczy;

« Bona Mini Buffer — mafa szlifierko - polerka;

« Bona DSC Single — uzadzenie odprowadzajace pyt podczas szlifowania.

Bona Belt

Dane Techniczne:

- Silnik 1 fazowy fatwego startu - wystarcza zabezpieczenie 6A. Moc silnika 2.2 kW lub
silnik 3 fazowy o mocy 3kW;

« Obrotysilnika - 2750 obr/min;

« Szeroko$¢ bebna — 250 mm lub - 200 mm;

« Obroty bebna - 1750 obr/min;

« Masassilnika - 25,5 kg;

« Masa catkowita -76 kg;

« Zapylenie -< 2 mg/m3;

« Poziom hatasu - 98,5 dB(A);

« Wymiary tasmy - 250 x 750 mm lub 200 x 750 mm.



Bona Belt jest nowoczesng maszyng, ktéra przeznaczona jest do szlifowania parkietéw i podtdg
drewnianych. Szlifierka ta szlifuje podtogi drewniane ta$ma bezkoricowa. Wyposazona jest w sprze-
gto dociskowe, ktére stuzy do rownomiernego docisku bebna do podtogi. Tréjstopniowa dZwignia
reguluje site docisku bebna do podtogi zaleznosci od granulacji materiatu Sciernego.

Bona Bellt w ostatnich latach zostata udoskonalona przez firme Bona. Zastosowano kilka zmian,
ktore wptynety pozytywnie na ergonomie i prace szlifierki. Mogto to nastapic dzieki badaniom i roz-
wojowi firmy w dziale maszyn. Wiele zmian i udoskonaleri powstato na skutek opinii rzemiesInikéw
i parkieciarzy, ktérzy s dla nas Zrédtem pomystéw i rozwigzan!

Dzieki zmianom Bona Belt na pewno stafa sie jeszcze bardziej atrakcyjna dla parkieciarza. Rze-
miesnik moze by¢ pewien, ze posiadajac Bona Belt jego praca bedzie przyjemna i przynoszaca sukces
zawodowy. Na potwierdzenie tych stw mozna dodac fakt, ze w ostatnich latach sprzedaz tej szlifierki
bardzo wzrosta. Wiele firm posiada po kilka kompletéw tych maszyn. O jakosci tych szlifierek niech
Swiadczy fakt, ze uzywane maszyny s3 wysoko cenione na rynku wtérnym.Wiaze sie to z matg awa-
ryjnoscia i bardzo wysoka skutecznoscia w pracy.

Bona Cutter — cykliniarka r'-

« Silnik 1 fazowy silnik lub 3 fazowy;
+ Mocsilnika -2,2 kW przy zasilaniu pradem 1 fazowym - 3,0 kW przy zasilaniu pragdem 3
fazowym;
« Szerokos¢ bebna — 250 mm;
« Obroty bebna - 3500 obr/min;
« Masasilnika - 25,5 kg;
« Masa catkowita -76 kg;
« Zapylenie - <2 mg/m3;
« Poziom hatasu- 98,5 dB(A);
« Wielkos¢ nozy tnacych -250x30x3mm.
Bona Cutter jest unikalna maszyna wyposazona w noze tnace. Jest przeznaczona do pracy na pod-
togach malowanych farbg, oraz na nieréwnych powierzchniach.
(ykliniarka ta oszczedza czas podczas wyréwnywania podtogi oraz przy zdzieraniu farby - mini-
malizujaca koszty. Jezeli szlifowalibysmy duze nieréwnoéci papierem Sciernym to wydalibysmy wiele
wiecej pieniedzy. Duza moc zapewnia bardzo efektywna i szybka prace.
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Bona Edge

Dane techniczne
« Silnik 1 fazowy;
« Mocsilnika - 2,0 kW; i
« Obroty tarczy - 3000 obr/min; g
+ Masa catkowita - 15 kg;
« Zapylenie - < 1mg/m3
« Poziom hatasu - 98,5 dB(A);
« Srednica krazka -178 mm.

Maszyna ta jest przeznaczona do bardzo trudnych prac parkieciarskich. Posiada bardzo mocny sil-
nik 2,0kW, co pozwala na dfugq i spokojna prace parkieciarza bez ryzyka przecigzenia. Dodatkowo
w ostatnich latach nastapity duze zmiany w tej maszynie. Zastosowano nowa lampe halogenowa,
ktdra jest umieszczona centralnie w korpusie a nie jak dawniej z boku. Pozwala to na idealng widocz-
nos$¢ podczas szlifowania brzegéw parkietu i zmniejsza ryzyko uszkodzenia lampy podczas transportu
«zy pracy maszyny. Bona Edge ma takze lepsze odsysanie pytu, ktére oszczedza zdrowie rzemiesInika
i zas, ktdry stracitby na sprzatanie podtogi.

Mocowanie krazkéw papieru jest mozliwe zardwno na rzep jak i Srube dociskowa. Maszyna jest do-
stepna z krotka tapa - 130 mm srednia - 220 mm, jak i z dfuga - 330 mm, dlatego dostep pod najwieksze
kaloryfery jest prosty i tatwy.

=

Bona Mini Edge

Dane techniczne
+ Silnik 1 fazowy;
« Mocsilnika - 1,3kW; =l 1 I
« Obroty tarczy-4000 obr/min; e
- Masa catkowita - 9 kg; = -3 ,
« Zapylenie - < 2 mg/m3 I—-
« Poziom hatasu - 98,5 dB(A);
« Srednica krazka-150 mm.

Maszyna ta jest bardzo lekka i poreczna. Mimo matego silnika 1.3 kW ma bardzo duza moc. Posiada
bardzo dobre odsysanie i duze obroty tarczy. Dzieki tym obrotom powierzchnia szlifowanego drewna
jest bardzo gtadka i wolna od rys. Maszyna ta jest dostepna z przystawka do szlifowania stopni. Dzigki
tej przystawce renowacja schodéw bedzie szybsza, doktadniejsza, a przez top rzyjemniejsza. Maszyna
jest dostepna z kr6tka fapa jak i z dtuga.
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Bona Flexidrum

Dane techniczne:
« Szerokos¢ bebna 200 mm; \
- Wymiary tasmy 200x551 mm; - l Fo————
« Mocsilnika 1,8 1-fazowy;

w
« Masa catkowita 63 kg.

Bona Flexidrum jest nowoczesng maszyna, ktéra przeznaczona jest do szlifowania parkietéw. Szli-
fierka ta szlifuje podtogi drewniane tama bezkoricowa, mocowana na beben rozprezny. Wyposazona
jest w sprzegto dociskowe, ktére stuzy do réwnomiernego docisku bebna do podtogi. Tréjstopniowa
dzwignia reguluje site docisku bebna do podtogi w zaleznosci od granulagji materiatu Sciernego.
Flexidrum ma bardzo duzo zalet, ktdre tylko uzytkownik moze doceni¢ w czasie pracy.

Tasmy sq zaktadane na watek rozprezny, a co za tym idzie maszyna nie posiada napinacza. Jak wiemy
napinacz podczas pracy jest jednym z najgtosniejszych elementéw maszyny obok wentylatora. Dla-
tego szlifierka na watek rozprezny znacznie ciszej pracuje od Bona Belt. W perspektywie czasu, jaki
spedzamy przy szlifowaniu podfogi daje nam to o wiele wiekszy komfort pracy. Flexidrum jest takze
mniejsza maszyng od Bona Belt a co za tym idzie na mniejszych powierzchniach jest bardziej mobil-
na. Wprowadzono takze nowy watek rozprezny, ktdry jest bardziej zywotny i naprawa jest mozliwa
poszczegdlnych czesci watka (nie trzeba wymieniac catego bebna). Konstrukcja bebna jest catkowicie
odmienna od bebnéw oferowanych przez firmy konkurencyjne.

|
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Bona Buffer

Dane techniczne:

« Silnik 1 fazowy;

« Mocsilnika- 1,6 kW;

« Obroty tarczy - 120 obr/min;

+ Masa catkowita - 33 kg; bez odkurzacza;

« Szerokos¢ robocza — 430 mm.
Szlifierko —polerka przeznaczona jest do koricowego szlifowania podtogi przed jej zaolejowaniem
lub polakierowaniem. Mozna jej uzywac takze do matowienia warstwy lakieru oraz do nakfadania
srodkdw konserwujacych oraz oleju.
Zintegrowany ze szlifierko polerka odkurzacz w znacznym stopniu obniza zapylenie powietrza pod-
(zas pracy maszyny.
Bona Baffer jest maszyna, ktora kazdy parkieciarz musi posiadac, aby wykonywac prace na wysokim
poziomie. Wymagania, jakie s stawiane przed parkieciarzem, sposoby odbioru prac i rodzaje drew-
na, jakie kfadziemy na podtoge sprawiaja, ze bez szlifierko - polerki parkieciarz nie skoficzytby pracy.
Szlifierko - polerka Bona Baffer posiada silnik indukcyjny o duzej mocy 1,6 kW. Dzigki takiemu silni-
kowi maszyna pracuje bardzo cicho, a awaryjnos silnika zmniejszona zostata do minimum. System
odpylania jest bardzo sprawny gtdwnie za sprawg pierécienia uszczelniajacego, ktdry zakladamy na
dot maszyny.
Dodatkowo do polerki mozna dokupic talerz Quadro, ktéry pomoze nam w koricowym szlifowaniu
podtogi. Jest to system 4-krazkdw $ciernych o Srednicy150 mm, ktére pozwolg nam lepiej przygo-
towac podtoge do lakierowania. Szlifowanie talerzem Quadro przez wielu parkieciarzy, stafo si¢ nie-
odzownym etapem szlifowania podtogi. Wielu rzemiesInikéw podchodzi obojetnie do tego talerza,
ale po wyprébowaniu staja sie ich whascicielami.



Bona DCS Single:

-

Dane techniczne:
+ Waga 38kg;
« Wymiary730x600x1200mm;
« Pojemnos¢ worka na pyt 801;
« Silnik 1200W, 230V, 5A;
« Przeptyw powietrzaz 7,5m wezem 250m3/h;
« Filtr gruboziarnisty stozkowy poliestrowy — filtr o powierzchni Tm’
« Drobnoziamnisty filtr klasa H13- (99,996%,0,3um), powierzchni 0,66m?
« Dtugos¢ weza 7,5 mb razem z pofaczeniami.
Bona DCS jest czyms$ wiecej niz tylko odkurzaczem, jest rewolucjq miejsca pracy parkieciarza.
Teraz naprawde mozna szlifowac podtogi bez sprawiajacego ktopoty zaréwno parkieciarzom, jak
i ich klientom pytu. Dzieki zastosowanemu w DCS Single opatentowanego dwustopniowego cyklo-
nowego oddzielania pytu oraz unikatowych filtréw pytu, ktéry powstaje podczas szlifowania podtogi
jest usuwany bezpiecznie do wewnatrz urzadzenia. Miejsce pracy bedzie czyste, klienci beda bardziej
zadowoleni z catkowicie bezpytowej pracy.
W sktad catego systemu Bona Dust Care System wchodza:
- Szlifierki Bona do szlifowania parkietéw;
« Nowe antystatyczne materiaty Scierne Bona Abrasives z nasypem cyrkonii;
« DCS Single- zawsze zamkniety pochfaniacz pytu.

W naszej gamie produktéw profesjonalnych znajduje sie wszystko, czego potrzebuje profesjonalny
wykonawca. Oferujemy nie tylko doskonate produkty — oferujemy kompletna koncepcje, dotyczaca
podtdg drewnianych, sktadajaca sie z lakieréw, maszyn do szlifowania, klejow, materiatéw Sciernych
i produktéw do konserwacji. Jezeli Wasza firma zdecyduje sie na zakup naszych maszyn do szlifowa-
nia moze by¢ pewna, ze zakupuje sprzet najwyzszej jakosci. Obstuga i praca tymi urzadzeniami bedzie
bardzo prosta i przyjemna. Przeszkolenie nowych pracownikéw i ich samodzielna praca na tych ma-
szynach bedzie skrécona do minimum. Firma tak zaprojektowata i stworzyta wszystkie maszyny, aby
umiejetnos¢ obstugi i pracy byta prosta i zrozumiata nawet dla poczatkujacych.
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lll. Materiaty scierne

Bona Abrasives to materiaty $cierne opracowane wspdlnie przez szwajcarska firme Sia Abrasives
i firme Bona. Bazujac na doswiadczeniach parkieciarzy z catego $wiata wspdtpracujacych z firma
BonaKemi AB firma Sia Abrasives opracowata super wydajne materiaty $cierne przeznaczone do szli-
fowania podtdg drewnianych.

Firma Sia jest swiatowym lidem w produkcji materiatéw $ciernych. Jest doceniana przez parkieciarzy
i cieszy sie ich zaufaniem. Produkty firmy Sia pozwalaja na spokojna prace i duzg wydajnos¢ cyklinia-
rzy, co daje efekt w lepszych zarobkach.

Bona jako Swiatowy lider w zabezpieczaniu podtdg drewnianych wspdtpracuje z firma SIA i wspdlnie
pomaga osiagnac piekno ukryte w drewnianej podtodze.

Asortyment Bona Abrasives to: P -
- Materiaty $cierne,,z metra” do:

- Silifierek bebnowych;

» Ciecia na krazki.
- ta$my $cierne bezkoricowe do:

« Szlifierek tasmowych;

« Szlifierek z bebnem rozpreznym.

- Krazki $cierne do: I
- Szlifierek katowych i szlifierko - polerek. .

- siatki Scierne do:
« Szlifierko — polerek.

- pady- filce do:
- Silifierko polerek.

- system Scrad do ostatecznego szlifowania i matowienia lakieru

1-Ziarno Scierne - nasyp, 2 - Warstwa koloryzujaca, 3 - Klej stabilizujacy, 4 - Klej wiazacy, 6 -,Spdd” podktad.



W gamie produktéw Sia wyrdzniamy trzy rodzaje nasypow

ziarno nowe ziarno w trakcie szlifowania

- tlenek aluminium ‘

- weglik k .
weglik krzemu ‘ as
- cyrkonia / \
f "_u, zas

Wszystkie te rodzaje nasypu sa dostepne w naszej firmie. Wytrzymatos¢
tych nasypow jest oczywiscie rozna, dlatego warto przyjrzec sie czasowi
»tepienia si¢” ziarna
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Firma Sia Abrasives razem z firma BonaKemi AB wprowadzita na rynek serie papieréw 8300 antista-
tic. Seria ta jest mieszaning nasyp6w cyrkonii i tlenku aluminium. Dzigki takiej kombinacji nasypéw,
papier nie powoduje gtebokich rys tak jak w przypadku czystej cyrkonii. Prowadzi to do skrécenia cza-
su pracy i lepszego efektu szlifowania. Dodatkowo seria ta jest antystatyczna, co przedtuza zywotnos¢
papieru. Dzieje sie tak dzigki temu, Ze drobny pyt nie jest naelektryzowany i nie zakleja dodatkowo
nasypu oraz maszyny podczas szlifowania jak to sie dzieje przy zwyktych papierach.

Nastepnym krokiem i uktonem w strong rzemieglnikow jest dwukierunkowosc¢ tasm, ktére mozna za-
kfada¢ na maszyne w obydwie strony. Parkieciarz dzieki temu rozwiazaniu moze wykorzystac tasme
w 100%.
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pofaczenie na zaktadke pofaczenie ptaskie

Réznice w wysokosci - moga by¢ widoczne slady -, baranek”.
Ta$ma moze by¢ uzywana do szlifowania w jedna strone.

Seria 8300 jest wrecz stworzona dla parkieciarzy, ktérzy potrafia docenic jakos¢ materiatéw $cier-

nych. Wielu rzemie$Inikéw zaopatruje sie w materiaty niewiadomego pochodzenia, o niskiej cenie.
Gdy zrobimy analize, ile materiatu sciernego zuzylismy do wykonania pracy, to okazuje sie, ze zakup
tanszych materiatow nie jest,Tani’, poniewaz trzeba zuzy¢ich wiecej, a praca trwa dtuzej. Dodatkowo
dochodza koszty, na ktdre nie zwracamy uwagi a ktdre sq bardzo wazne. Gtéwnymi s3 czas zmarno-
wany na zmiane papieru, jakos¢ szlifowania, (czyli rowno$¢ powierzchni, rysy), uszkodzenia maszyn
wywotane przez zerwanie tasmy lub zte jej wywazenie itp.
(Czasami dopiero po lakierowaniu podtogi zauwazalne sg btedy w jej wyszlifowaniu. Nawet, jesli na-
prawde uwazaliscie przy pracy fatwo jest przeoczyc rysy na powierzchni drewna. Jednak w momen-
cie, gdy natozycie warstwe lakieru lub oleju bedg one dla kazdego bardzo dobrze widoczne. Problem
ten polega na uzyciu do szlifowania ztego materiatu $ciernego, z ktorego wykruszyty sie ziarna. Czes¢
z nich pozostaje na podtodze. Moga one osadzi¢ sie pod tylnym kotem maszyny albo nawet whic sie
w papier $cierny o drobniejszej granulacji zatozony na maszyne. To wiasnie one powoduja powstawa-
nie dtugich rys. Ostre ziarna moga oderwac sie od powierzchni papieru ztej jakosci. Bona Abrasives
produkowane s3 na podktadzie mocujacym wysokiej klasy, ktry nie pozwala na wykruszanie sie
ziaren sciernych, co minimalizuje ryzyko powstania zarysowan na podfodze.

W ofercie firmy Bona mamy takze serie papieréw: 8100 (weglik krzemu). Jest to najbardziej twar-
dy nasyp, ktry niweluje efekt przypalania drewna w czasie szlifowania. Oczywiscie jest nasypem
otwartym, przez co nie nagrzewa sie podczas szlifowania.

Seria 8100 (weglik krzemu) jest dostepna w materiatach Sciernych z metra i krazkach.

Seria 8500 (tlenek aluminium) jest to standardowy nasyp, oczywiscie otwarty przeznaczony do

szlifowania drewna. Ma krotsza zywotno$¢ niz weglik krzemu, czy ziarno cyrkoni, ale nie zostawia
gtebokich rys i przy granulacjach wyzszych daje bardzo dobry efekt koricowy szlifu. Seria 8500 jest
dostepna w tasmach bezkoricowych do cykliniarek.
Bona w swojej ofercie posiada takze pady, ktdre sq potrzebne rzemiesinikom w wielu sytuacjach.
Bardzo czesto obserwujemy duzg niewiedze handlowcéw i rzemieslnikéw, jaki pad stosujemy do
konkretnej pracy. Wszystkie pady, jakie s3 dostepne w naszej firmie maja okreslony kolor. Kolor ten
oznacza, do jakich prac jest przeznaczony.

Pad Biaty - delikatny pad stuzacy do pastowania oraz polerowania lakieru do potysku. Idealny do
sprzatania i pastowania suchych lub lekko woskowych podtdg. Czesto uzywany do polerowania.

Pad Jasno brazowy - Pastujacy albo polerujacy, odpowiedni dla usuwania lekkiego brudu zosta-
wiajacy btyszczaca powierzchnie.

Uzywany rdwniez do konserwacji podtdg olejowanych.



Pad Czerwony - Pad ten moze byc uzyty do nakfadania i wcierania bejcy, naktadania oleju kon-
serwujacego.

Pad Zielony — szorujacy, agresywny pad do usuwania mocnych zanieczyszczen. Uzywany do
wstepnego nakfadania i wcierania oleju. Stuzy tez jako rzep pod siatki i papiery do szlifowania oraz
do systemu Scrad

Uwaga! Przed zabezpieczaniem podtogi lakierem olejem Naturale lub olejo-
woskiem podtoga musi by¢ wyszlifowana materiatem sciernym o granulagji
120 lub drobniejszym.

IV. Szpachlowanie podtogi

W trakcie szlifowania podtogi powinna ona by¢ zaszpachlowana. Do tego celu Bona oferuje dwa
produkty. Oba s3 przeznaczone do mieszania z pytem drzewnym po szlifowaniu podfogi materiatem
$ciernym o granulacji 120. Fugenkittlosung jest produktem opartym na rozpuszczalnikach,

a Mix&Fill
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jest produktem opartym na wodzie. Podtoge nalezy zaszpachlowac po wyszlifowaniu jej materia-
tem $ciernym o granulaji 100 — 120. Do tego celu nalezy uzy¢ szpachli ze stali nierdzewnej. Jest to
bardzo istotne, zeby podczas szpachlowania podtogi nie doprowadzi¢ do jej przebarwieri np., rdza.
Podtoge nalezy szpachlowac na catej powierzchni — tylko wtedy mamy pewno$c, ze nie pominelismy
zadnej szczeliny pomiedzy klepkami. Po wyszpachlowaniu 