® INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71; (48 22) 825-76-55; fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Techniczej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-4992/2008

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

WEBAC - Chemie GmbH
Fahrenberg 22
22885 Hamburg-Barsbuttel, Niemcy

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyroboéw pod nazwa;

EPOKSYDOWE WYROBY INIEKCYJNE
WEBAC 4101 i WEBAC 4110

w zakresie i na zasadach okreS$lonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci :
13 czerwca 2013 r.

DYREKTOR

Instytutu Techniki Budowlanej c

e,

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 13 czerwca 2008 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4992/2008 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4992/2001.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4992/2008 zawiera 10 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowa¢ tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg poliuretanowe wyroby iniekcyjne o
nazwach handlowych WEBAC 4101 i WEBAC 4110, produkowane przez niemieckg firme WEBAC
Chemie GmbH.

WEBAC 4101 to wyrdb dwuskiadnikowy, produkowany na bazie zywicy epoksydowe;,
sieciujacy zarowno w warunkach suchych jak i wilgotnych. Powstaje przez zmieszanie ptynnych
sktadnikow A i B w proporcji objetosciowej A : B = 2 : 1. Po utwardzeniu powstaje elastyczna masa

WEBAC 4110 to wyréb dwusktadnikowy, produkowany na bazie zywicy epoksydowej,
sieciujgcy w warunkach suchych. Powstaje przez zmieszanie ptynnych skiadnikow A i B w
proporcji objetosciowej A : B = 2 : 1. Po utwardzeniu powstaje sztywna masa.

Wymagane wiasciwoséci techniczne wyrobéw WEBAC 4101 i WEBAC 4110 podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

WEBAC 4101 to wyrdb iniekcyjny przeznaczony do uszczelniania spekan i rys, w tym rys
zmieniajgcych szerokosé¢ (ruchomych), w suchym lub zawilgoconym betonie, w obiektach
ceglanych i z kamienia naturalnego. W przypadku wystepowania wody pod cisnieniem, powinno
sie go stosowa¢ dopiero po wstepnym zatrzymaniu przeptywu wody za pomocag zywic szybko
wigzacych pod wptywem wody (spieniajacych sie), np. WEBAC 151 lub WEBAC 157 wg AT-15-
4793/2008.

WEBAC 4110 to wyrdb iniekcyjny przeznaczony do iniekcji scalajgcych elementy
naprawiane, oraz uszczelniajacych rysy i spekania w suchym betonie, w obiektach ceglanych i z
kamienia naturalnego. W przypadku wystepowania zawilgocenia lub wyptywu wody pod
ci$nieniem, powinno sie go stosowaé dopiero po wstepnym zatrzymaniu przeptywu wody za
pomocg zywic szybko wigzacych pod wptywem wody (spieniajacych sie) np. WEBAC 151 lub
WEBAC 157 wg AT-15-4793/2008.

Brzegi rys i peknie¢ powinny by¢ oczyszczone. Szczeliny i pustki przeznaczone do iniekgciji
powinny by¢ czyste i odttuszczone.

Wyroby WEBAC 4101 i§ WEBAC 4110 nalezy aplikowa¢ za pomocg iniekcji cisnieniowej
pompami jedno- lub dwukomponentowymi. W przypadku stosowania pomp jedno-
komponentowych, wyroby powinny by¢ przed uzyciem doktadnie wymieszane za pomocg

mechanicznej mieszarki wolnoobrotowej (max 300 obrotéw/min.).
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Iniekcje nalezy wykona¢ dwukrotnie. Iniekcja wtoérna powinna by¢é wykonana, przed

zakonczeniem zelowania, w przeciggu co najmniej 30 min. od zakonczenia wstepnego ttoczenia.

Podczas wykonywania iniekcji za pomocg wyrobow WEBAC 4101 i WEBAC 4110,

temperatura otoczenia i wyrobu nie powinna byé nizsza od +8 C.

Sposbéb mieszania i przygotowania wyrobow iniekcyjnych, warunki przygotowania podtoza

oraz zalecenia dotyczace wykonywania iniekcji powinny byC¢ okreslone w instrukcji technicznej

Producenta.

Zakres stosowania wyrobéw WEBAC 4101 i WEBAC 4110 powinien wynika¢ z wtasciwosci

technicznych i wymagan okreslonych w p. 3.

Stosowanie wyrobéw WEBAC 4101 i WEBAC 4110 powinno by¢ zgodne z:
obowigzujacymi w Polsce normami i przepisami techniczno budowlanymi,

dokumentacjq techniczng opracowang dla okreslonego zastosowania,

instrukcjg stosowania, opracowang przez Producenta i dostarczang odbiorcom przez

dystrybutora z kazdg partig wyrobéw,

postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Wymagane wiasciwosci wyrobow WEBAC 4101 i WEBAC 4110 podano w tablicy 1.

Tablica 1
Wymagania
Poz. Wihasciwosci Metody badan
WEBAC 4101 WEBAC 4110
1 2 3 4 5
1 | Wyglad zewnetrzny:
— sktadnik A
_  sktadnik B ciecz bezbarwna ciecz bezbarwna p.5.6.1
_  mieszanina A + B ciecz bezbarwna ciecz bezbarwna
ciecz bezbarwna ciecz bezbarwna
2 | Widmo w podczerwieni: . I . .
_ skiadnik A W|%Imo w podczerwieni przy Eoroyvnanllu z PN-EN 1767:2002
. widmem wzorcowym nie wykazuje zmian
— skiadnik B
3 | Gestos¢ objetosciowa, glom’, w
temp. 23 °C: PN-EN ISO 28111
— skiadnika A 1,10+ 0,03 1,10 £ 0,03 PN-EN ISO 2811-2
— skladnika B 1,00 £ 0,03 0,94 + 0,03
A P [¢)
4 Cgas urabialnosci w temp. 20 “C, <60 <100 PN—EN ISO
min 9514:2006
5 | Przyczepnosc¢ do poditoza )
betonowego w stanie powietrzno- >27 >25 PN EN ISO
4624:2004
suchym, MPa
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1 2 3 4 5
6* | Wytrzymatos¢ na rozcigganie —
maksymalne naprezanie =219 -
rozciggajace, MPa 0.56.2
7* | Wydtuzenie wzgledne przy T
maksymalnym naprezeniu =60 -
rozciggajacym, %
8 | Wytrzymato$¢ na Sciskanie, MPa ) > 50 PN-EN ISO
- 604:2006
9 | Przepuszczalnos¢ wody pod
mggggggrﬁogfnf?ﬁ;& uszczelnienie przed przeciekiem wody ZUAT-15/V1.07 lub
P ) dziatajacej pod cisnieniem do 0,3 MPa PN-EN 14068:2004

* badanie przeprowadzone na powtokach wykonanych z wyrobu WEBAC 4101 o $redniej grubosci 1,02 mm

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby WEBAC 4101 i WEBAC 4110 powinny by¢ dostarczane w oryginalnych

opakowaniach Producenta, oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg

Producenta, w sposéb zapewniajgcy niezmiennosc jej wtasciwosci technicznych.

Do kazdego opakowania wyrobow producent jest obowigzany dotgczy¢é informacje

zawierajgcq co hajmniej nastepujgce dane:

nazwe i adres producenta,

identyfikacje wyrobu zawierajgcg nazwe wyrobu,

nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4992/2008,

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

termin przydatnosci do uzytku (jezeli jest okreslony),

mase netto jesli jest okreslana,

podstawowe warunki stosowania,

nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w
sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatdéw niebezpiecznych
(Dz. U. 173/2003, poz. 1679 z pdzniejszymi zmianami),

znak budowlany.

Sposéb  oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny

z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow

deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu roboét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-4992/2008 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnosci wyrobow, objetych Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-4992/2008, dokonuje producent stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4992/2008 na podstawie:

a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkciji,

— badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,

prowadzonych przez producenta zgodnie z ustalonym planem, obejmujgcym badania
wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji

zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu wyrobéw WEBAC 4101 i WEBAC 4110 obejmuije:
— przyczepnos¢ do podtoza betonowego,
— wytrzymato$¢ na rozcigganie i wydtuzenie wzgledne przy rozcigganiu (tylko WEBAC
4101),
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— wytrzymato$¢ na Sciskanie (tylko WEBAC 4110),
— wodoszczelnos¢ po iniekcji.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie sktadnikow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyroboéw o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB AT-
15-4992/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnoséci. Kazda partia wyrobow
powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace wyrobéw WEBAC 4101 i WEBAC 4110 obejmujg
sprawdzenie:
— wygladu zewnetrznego sktadnikow i mieszaniny,

— gestosci sktadnikow.

5.4.3. Badania okresowe. Badania uzupetniajgce wyrobow WEBAC 4101 i WEBAC 4110
obejmujq sprawdzenie:

— widma w podczerwieni,

— czasu urabialnosci

— przyczepnosci do podtoza betonowego,

— wytrzymatosci na rozcigganie i wydtuzenia wzglednego przy rozcigganiu (tylko WEBAC

4101),
— wytrzymatosci na Sciskanie (tylko WEBAC 4110),

— wodoszczelnosci po iniekcji.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

W badaniach nalezy stosowa¢ metody badan wedtug norm wymienionych w tablicy 1 oraz
podanego nizej opisu.

5.6.1. Wyglad zewnetrzny. Wyglad zewnetrzny wyrobu sprawdza sie okiem nieuzbrojonym,

w $wietle dziennym z odlegtosci 0,5 m.

5.6.2. Wytrzymato$sé na rozcigganie i wydluzenie wzgledne przy rozciaganiu.
Wytrzymatos¢ na rozcigganie i wydtuzenie wzgledne przy rozcigganiu nalezy okresla¢ wg PN-EN
ISO 527-1:1998 i PN-EN ISO 527-3:1998, na prébkach typ 5 i przy predkosci rozciggania 100
mm/min. Pomiar wydtuzenia nalezy prowadzi¢ pomiedzy szczekami maszyny wytrzymatosciowe;j

za pomocg ekstensometru.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby, mozna uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-4992/2001.
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6.2. Aprobata Techniczna AT-15-4992/2008 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosc
wyrobéw WEBAC 4101 i WEBAC 4110 do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. z. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich witasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng i

oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajagcych z przepiséw
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia
13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119/2003 poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien

nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyrobow WEBAC 4101 i WEBAC 4110
od odpowiedzialnosci za wtasciwg jako$¢ tych wyrobow oraz wykonawcow robét budowlanych od

odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych ze
stosowaniem w budownictwie wyrobéw WEBAC 4101 i WEBAC 4110, nalezy zamieszczaé

informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-4992/2008.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4992/2008 jest wazna do 13 czerwca 2013 r.

Waznoé¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do probki

PN-EN 1767:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody
badan -- Analiza w podczerwieni

PN-EN ISO 527-1:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtaSciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Zasady ogoine

PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Warunki badan folii i ptyt

PN-EN I1SO 604:2006 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie wtasciwosci przy sciskaniu
PN-EN ISO 2811-1:2002  Farby i lakiery -- Oznaczanie gestosci -- Czes¢ 1: Metoda
piknometryczna

PN-EN ISO 2811-2:2002  Farby i lakiery -- Oznaczanie gestosci - Cze$¢ 2: Metoda zanurzenia
sondy

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery -- Proba odrywania do oceny przyczepnoSci

PN-EN ISO 9514:2006 Farby i lakiery -- Oznaczanie przydatnoSci do stosowania
wielosktadnikowych systemoéw powfokowych -- Przygotowanie i
kondycjonowanie probek oraz wytyczne do badan

PN-EN 14068:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody
badan -- Oznaczanie wodoszczelnosci spekan, wypetnionych iniekcyjnie,
bez zmian w betonie

AT-15-4793/2008 Poliuretanowe wyroby iniekcyjne WEBAC 151 i WEBAC 157

ZUAT-15/VI1.07 Srodki iniekcyjne do napraw betonu

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Sprawozdanie z badan wyrobdw iniekcyjnych niemieckiej firmy WEBAC Chemie GmbH, dla
potrzeb nowelizacji aprobat technicznych ITB: AT-15-4992/2001, AT-15-4992/2001 i AT-15-
4992/2001, NO-1/805/A/2008, Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli ITB, Warszawa 2008 r.

2. Ocena przydatnosci technicznej materiatéw iniekcyjnych WEBAC 1403, 1404, 4101, 4110
dla budownictwa, Badanie nr 501/4432/006/01, Instytut Technologii i Organizacji Produkcji

Budowlanej, Wydziat Inzynierii Lgdowej, Politechnika Warszawska, 2001
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