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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE
1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa szybkosprawne zaprawy na bazie cementu WATMAT,
WATMAT PEYNNY 1 MAXMORTER-C typ I, typ Il o typ 11, zwane dalej zaprawami WATMAT,
WATMAT PLYNNY 1 MAXMORTER-C. Zaprawy te sa przeznaczone do montazu elementow
wyposazenia obiektéw budownictwa komunikacyjnego, w tym w szczegdlnosci: whazow, wpustow i
studzienek kanalizacyjnych oraz do napraw konstrukcji: betonowych, zelbetowych i sprezonych,
zwanych dalej konstrukcjami betonowymi.

1.2 Klasyfikacja wyrobéw

a) Zaprawa WATMAT, WATMAT PLYNNY

PKWil: - 26.51.12-90.90
PCN — 252390900
b) Zaprawa MAXMORTER C
PKWil: - 26.64.10-00.00
PCN — 382450900

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA
2.1 Uwagi ogolne

Kryteria oceny jakosci podloza betonowego, na ktérym dopuszeza sig ukladanie zapraw: WATMAT,

WATMAT PLYNNY i MAXMORTER-C:

— podloze wytrzymate - wytrzymalos¢ podloza badana metoda “pull-off” wynosi co najmniej
1,5 MPa;

— podloze czyste - powierzchnia betonu wolna od mleczka cementowego, luznych frakcji, pytow,
plam oleju, smardéw 1 innych zanieczyszczen;,

— podioze matowo wilgotne — powierzchnia betonu jest jednolicie ciemna 1 matowa, bez jasnych
1 ciemnych plam.

Odkryte elementy stalowe powinny byé oczyszczone z rdzy 1 innych zanieczyszezen do stopnia
czystosci Sa2ls wg PN-EN [ISO 8501-1. Zaleca si¢ wykonanie czyszezenia obrobka strumieniowo-
cierna, np. przez piaskowanie.

Zaprawy WATMAT, WATMAT PLYNNY 1 MAXMORTER-C nalezy stosowa¢ przy temperaturze
otoczenia 1 podtoza powyzej +5 °C.

W stosunku do wszystkich zapraw, nalezy przestrzegal zalecanych przez producenta proporcji ich
mieszania oraz czasu przydatnosci do uzycia. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej wskazane]
w kartach technicznych ilosci wody, gdyz moze to niekorzystnie wptynaé na wlasciwosci mechaniczne
zwigzanych materiatéw.
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Aplikacja zapraw WATMAT, WATMAT PLYNNY 1 MAXMORTER-C powinna odbywaé sig
zgodnie z instrukeja dostarczong przez producenta.

Sposéb wykonania montazu elementéw wyposazenia obiektéw budownictwa komunikacyjnego oraz
napraw konstrukcji betonowych zaprawami WATMAT, WATMAT PLYNNY 1 MAXMORTER-C
okresla projekt techniczny.

Podczas przygotowywania materiatéw oraz podczas ich aplikacji nalezy przestrzega¢ zalecen BHP
podanych w p. 5 Informacji Dodatkowych.

Sprzet uzywany przy stosowaniu wszystkich materiatdw nalezy czysci¢ woda.
2.2 Zaprawa WATMAT

Zaprawa WATMAT jest szybkosprawng zaprawa na bazie mieszaniny cementéw z dodatkiem
silikonow, kitéra po zmieszaniu z woda tworzy blyskawicznie wigzacy material przeznaczony do
montazu elementow wyposazenia obiektow budownictwa komunikacyjnego oraz napraw konstrukcji
betonowych.

Zaprawge WATMAT jest dostarczana w postaci gotowego do uzycia proszku, ktory przed uzyciem
nalezy wymiesza¢ z woda w proporcji od 1: 0,172 do 1 : 0,184 wagowo (zaprawa WATMAT : woda).
Mieszac, przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego, nalezy tak dlugo az woda doktadnie wniknie w
zaprawe 1 zostanie uzyskana jednolita masa zaprawy. W zwigzku z szybkim wigzaniem zaprawy, do
mieszania nalezy wziagé¢ tylko taka ilos¢ zaprawy WATMAT, ktéra mozna zuzy¢ w ciagu 5 min., przy
temperaturze otoczenia ok. 20°C. Raz zmieszane) zaprawy nie wolno uzywac do przygotowania nowej
porcji. Przy montazu wiazow, wpustow i studzienek kanalizacyjnych, po ich wloZzeniu na zaprawie,
nalezy je wypoziomowag,

W wypadku stosowania zaprawy WATMAT na powierzchnie poziome, w celu uzyskania lepszych
parametréw technicznych. mozna doda¢ do wody materiat MAXCRYL w proporeji 1 : 3 objetosciowo
(materiat MAXCRYL : woda).

Zaprawe WATMAT nalezy nakladac rgcznie przy pomocy kielni lub pacy tynkarskiej na uprzednio
zwilzone waoda, matowo wilgotne podtoze betonowe. "

Orientacyjne zuzycie zaprawy WATMAT wynosi ok. 1.7 kg/m2 przy 1 mm grubosci wykonywanej
warstwy.

2.3 Zaprawa WATMAT PLYNNY

Zaprawa WATMAT PLYNNY jest szybkosprawng, bezskurczowa zaprawa zalewowa na bazie
specjalnych cementdw 1 domieszek, kidra po zmieszaniu z woda tworzy szybkowiazacy material
przeznaczony do montazu 1 kotwienia eclementéw wyposazenia obicktow budownictwa
komunikacyjnego oraz napraw konstrukej betonowych.

Zaprawa WATMAT PLYNNY jest dostarczana w postaci gotowego do uzycia proszku, ktory przed
uzyciem nalezy wymieszaé z woda w proporcji 1:0,160 wagowo (zaprawa WATMAT
PLYNNY : woda). Zaprawe WATMAT PLYNNY nalezy miesza¢ ok. | minuty przy uzyciu mieszadia
wolnoobrotowego lub betoniarki, az woda doktadnie wniknie w zaprawe 1 zostanie uzyskana jednolita
masa zaprawy. W zwiazku z szybkim wigzamem zaprawy, do mieszania nalezy wzigC tylko taka ilos¢
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zaprawy WATMAT PLYNNY, ktdra mozna zuzy¢ w ciggu 25 min, przy temperaturze otoczenia ok.
20 °C. Raz zmieszanej zaprawy nie wolno uzywaé do przygotowania nowej porcji. Przy montazu
wlazéw, wpustow 1 studzienck kanalizacyjnych, po ich ulozeniu na zaprawie, nalezy je
wypoziomowac,

Przy kotwieniu elementow nalezy odpowiednio przygotowad otwér poprzez wiercenie lub rozkucie,
zeby byla swoboda mocowania. Dla uzyskania wigkszej wytrzymatosel nalezy poszerzy¢ tyt otworu
przez pochylenie wiertta 1 poruszanie go wprzod i w tyl podczas wiercenia. Z przygotowanego otworu
nalezy wydmucha¢ lub wyssa¢ wszystkie luzne czgstki i pyly oraz zwilzy¢é woda $cianki. Nastepnic
nalezy wla¢ w otwor zaprawg WATMAT PLYNNY i poruszaé¢ elementem kotwionym w gére i dét
aby wyeliminowa¢ wolne przestrzenie. Na koniec nalezy wypelnié reszig otworu, wlewajac zaprawe
tylko z jednej strony do zapewnienia dobrego i réwnomiernego przemieszczania si¢ zaprawy.

Zaprawe WATMAT PEYNNY nalezy naktada¢ aplikowal poprzez wylewanie na uprzednio zwilzone
woda, matowo wilgotne podloze betonowe.

Orientacyjne zuzycie zaprawy WATMAT PLYNNY wynosi ok. 2.0 kg/m” przy 1 mm grubosci
wykonywane] warstwy.

2.4 Zaprawa MAXMORTER-C

Zaprawa MAXMORTER-C jest szybkosprawna, zaprawa na bazie cementowe] z dodatkiem
mikrokrzemionki, ktora po zmieszaniu z wodg tworzy szybkowigzacy material przeznaczony do
montazu elementdw wyposazenia obiektow budownictwa komunikacyjnego oraz napraw konstrukeji
betonowych. Zaprawa MAXMORTER-C wystepuje w trzech odmianach o nazwach: MAXMORTER-
C typu I, MAXMORTER-C typu II i MAXMORTER-C typu IIT i réznigcych sie pomigdzy sobg
uziarnieniem i czasem zachowania whasciwosci roboczych.

Zaprawa MAXMORTER-C jest dostarczana w postaci gotowego do uzycia proszku, ktory przed
uzyciem nalezy wymiesza¢ z woda w proporcyi od 1:0,140 do 1:0,150 wagowo (zaprawa
MAXMORTER-C : woda). Zaprawe MAXMORTER-C nalezy miesza¢ przy uzyciu mieszadla
wolnoobrotowego, az woda doktadnie wniknie w zaprawe 1 zostanie uzyskana jednolita masa zaprawy
o konsystencji gestoplastycznej. W zwigzku z szybkim wiazaniem zaprawy, do mieszania nalezy
wzigé tylko taka ilos¢ zaprawy, ktérqg mozna zuzy¢ w ciggu 3 min dla zaprawy MAXMORTER-C typu
[ i1l oraz w ciagu 10 min dla zaprawy MAXMORTER-C typu IIl, przy temperaturze otoczenia
ok. 20°C. Raz zmieszanej zaprawy nie wolno uzywac¢ do przygotowania nowej porcji. Przy montazu
wlazow, wpustdw 1 studzienek kanalizacyjnych, po ich ulozeniu na zaprawie, nalezy je
wypoziomowac.

Zaprawe MAXMORTER-C nalezy nakftadaé¢ rg¢eznie za pomoca kielni lub pacy tynkarskiej metoda
.mokre na mokre” na uprzednio zagruntowane podloze zaczynem skladajacym sie z wymieszanej
zaprawy z woda w proporcji 4 : | wagowo (zaprawa MAXMORTER-C : woda) warstwami o grubosct
od 5 mm do 30 mm. Kolejna warstwe mozna uktadaé po okoto 15 minutach, uprzednio zwilzajac wodg
poprzednia warstwe.

Ulozong zaprawe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem. W tym celu zaleca sig zwilzanie
jej przez 1 h. W wypadku wysokich temperatur lub silnych wiatrow naprawiane powierzchnie nalezy
pielegnowaé przez 24 h.
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Orientacyjne zuzycie zaprawy MAXMORTER-C wynosi ok. 2,0 kg/m” przy 1 mm grubosci
wykonywane] warstwy.

3 WLEASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1 Zaprawa WATMAT

Wymagania w stosunku do suchej i zwiazanej zaprawy WATMAT zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Whasciwosel Jednostki Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
Badania suchej zaprawy
1 | Zawartos¢ nadziarna, powyzej 4.0 mm Yo(mim) <5 PN-EN 1015-1
2 | Gestodé nasypowa glom’ (1,30 £ 0,10) PN-EN 1097-3
badanie
3 | Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) u identyfikacyjne. PN-EN 1767
Rysunek 1
Badania zwiazanej zaprawy
4 | Gestosé objetosciowa g/em’ (2,05+0,10) PN-EN 1015-10
Wytrzymatos¢ na zginanie
-polh MPa 2P
5 (=peal bl =3 PN-EN 1015-11
-po24h MPa =30
- po 7 dniach MPa >4.0
- po 28 dniach MPa =55
Wytrzymaloéé na sciskanie
-polh MPa = 10,0
g P G ) PN-EN 1015-11
-po24h MPa > 13,0
- po 7 dniach MPa =200
- po 28 dniach MPa > 35,0
; ok ‘ : PN-EN 1542/
T | eionanegopo o8 ok, metods gpullofr | MR | 220 Pioceduns IEDIM
i 3 Nr PB/TM-1/6
8 | Skurcz po okresie twardnienia 90 dni mm <1,2 PN-EN 1015-13
Mrozoodpornos’é p0.200 cyklach zamrazania i % |
odmrazania w wodzie, w temp.: -18°C / +18°C
9 |- ubytek masy “5 Procedura IBDIiM
Ly . Nr PB/TM-1/12
| - spadek wytrzymalosci na zginanie <20
- spadek wytrzymatosei na sciskanie <20
Wytrzymatosé na odrywanie od podtoza po 200 PN-EN 1542 /
10 | eyklach zamrazania 1 odmrazania w wodzie, MPa 2 Procedura IBDiM
w temp.: -18°C / +18°C, metoda ,.pull-off” Nr PB/TM-1/6
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Rysunek 1 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) dla zaprawy WATMAT
3.2 Zaprawa WATMAT PLYNNY

Wymagania w stosunku do suchej i zwiazanej zaprawy WATMAT PLYNNY zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosel Jednostki Wymagania Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
Badania suchej zaprawy
[ | Zawartos¢ nadziarna, powyzej 4,0 mm Yolm/m) <3 PN-EN 1 015-1
2 | Gestosé nasypowa glem’ (1,35£0.1) PN-EN 1097-3
badanie :
3 | Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) - identyfikacyjne PN-EN 1767
Rysunek 2
Badania zwiazanej zaprawy
4 | Gestoét objetosciowa gfem’ (2,05+0,10) PN-EN 1015-10
Wytrzymalos$é na zginanie
-polh MPa >3.0
5 |-po24h MPa =50 PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa > 6,5
- po 28 dniach MPa | >80
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Ciag dalszy tablicy 1

Licaby falow [em-

1

1 2 3 4 5
Wytrzymato$é na $ciskanie
-polh MPa =12,0
6 |-po24h MPa >35,0 PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa > 45,0
- po 28 dniach MPa > 60,0
_ " == y PN-EN 1542 /
A e s PR 22,0 Procedura [BDIM
AL i e Nr PB/TM-1/6
8 | Skurcz po okresie twardnienia 90 dni mm = PN-EN 1015-13
Mrozoodpornosé po 200 cyklach zamrazania | o
odmrazania w wodzie, w temp.: -18°C / +18°C 7
9 e ubytek masy <5 Procedura IBDIM
_ =N Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymaloscei na zginanie =20
- spadek wytrzymatosei na sciskanie <20
Wytrzymalosé na odrywanie od podtoza po 200 PN-EN 1542/
10 |cvklach zamrazania i odmrazania w wodzie, MPa =kt Procedura IBDIM
w temp.: -18°C / +18°C, metoda ,,pull-off” Nr PB/TM-1/6
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Rysunek 2 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) dla zaprawy WATMAT PLYNNY
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3.3 Zaprawa MAXMORTER-C

Wymagania w stosunku do suchej i zwigzane] zaprawy MAXMORTER-C typu L II i IIl zestawiono
w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Wiasciwosei Jednostki Wymagania Metody badan wedtug
1 i 3 4 | 5

Badania suchej zaprawy typu I, 11i 111

Zawartos¢ nadziarna

- typ L, powyzej 1,0 mm <5
I s J. S (m/m) PN-EN 1015-1
- typ I1, powyzej 1,0 mm <5
- typ III, powyzej 4,0 mm <5
Gestosé nasypowa
-typ I, 2 1,354 0,10
2 7P g/em’ ( ) PN-EN 1097-3
-typ IL (1,35 0,10)
- typ 111, (1,35 £0,10)
badanie
3 | Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) - identyfikacyjne. PN-EN 1767

Rysunki 3, 4, 5

Badania zwiazanej zaprawy typu L, 11 i I1]

4 | Gestosé objetosciowa gfem’ (2.05+0,10) PN-EN 1015-10
Wytrzymato$é na zginanie
-polh MPa >4.0

5 |-po24h MPa >4.5 PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa > 6,0
- po 28 dniach MPa =90
Wytrzymatosé na sciskanie
-polh MPa > 19,0

6 [-po24h MPa > 35,0 PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa >45,0
- po 28 dniach MPa > 50,0

;| Wytrzymaloé na odrywanie od podioza MPa 520 Pri:)]:f;?ul\ia] IS g[z)]/M

betonowego po 28 dniach, metoda ,,pull-off’ Nr PB/TM-1/6

-_— . PN-EN 1015-13
8 | Skurcz po okresie twardnienia 90 dni mm

1A
T
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Ciag dalszy tablicy 2
1 2 3 4 5
Mrozoodporno$é po 200 cvklach zamrazania i Y
odmrazania w wodzie, w temp.: -18°C / +18°C )
9 Procedura IBDiM
- ubytek masy ) Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymatosei na zginanie <20
| - spadek wytrzymatosci na $ciskanie <20
Wytrzymalos¢ na odrywante od podtoza po 200 PN-EN 1542/
10 | cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, MPa =5 Procedura IBDiM
w temp.: -18°C / +18°C, metodg ,.pull-off” r Nr PB/TM-1/6
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Rysunek 3 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) dla zaprawy MAXMORTER-C typ I
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Rysunek 4 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) dla zaprawy MAXMORTER-C typ 11
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4 WYTYCZNE DOTYCZACE, PAKOWANIA, TRANSPORTU I PRZECHOWYWANIA
ORAZ SPOSOB OZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Pakowanie i przechowywanie

Zaprawy WATMAT, WATMAT PLYNNY 1 MAXMORTER-C sa pakowane w wielowarstwowe
worki papierowe po 25 kg.

Wszystkie zaprawy nalezy przechowywaé w oryginalnych opakowaniach, w miejscu suchym
i chtodnym, chronigc przez wilgocig i mrozem.

4.2 Transport

Wszystkie materiaty pakowane zgodnie z 4.1 nalezy przewozié krytymi $rodkami transportu, chroniac
opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi, wysoka temperatura, zawilgoceniem
1 zanieczyszczeniem.

4.3 Sposéb oznakowania wyrobu budowlanego

Wyrob nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z

dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosei wyrobdéw budowlanych oraz

sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041, z pozniejszymi zmianami).

Na kazdym opakowaniu zaprawy: WATMAT, WATMAT PLYNNY 1 MAXMORTER-C nalezy

umiescié¢ ,w sposdb umozliwiajacy zapoznanie si¢ z ma przez stosujacego wyrdb, etykiete zawierajacg

co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe i adres producenta,

b) nazweg wyrobu,

¢) date produkeji,

d) mase netto,

e) termin przydatnosci do uzycia,

f) instrukcje stosowania,

g) instrukcje BHP,

h) oznakowanie zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych 1 preparatow niebezpiecznych (Dz. U. z 2002 r.. Nr 140, poz..1173),

i) informacjg, ze wyrdb uzyskat Aprobate Techniczng IBDIM Nr AT/2009-03-2555,

j) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnoscei,

k) nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyréb, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
byé¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonal oceny
zgodnosci, wydatl krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng IBDiIM Nr AT/2009-03- 2555
i oznakowatl wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
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(Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z p6Zniejszymi zmianami) oceny zgodnosei wyrobu z Aprobata Techniczng
IBDiM Nr AT/2009-03-2555 dokonuje producent stosujac system 2+,

W wypadku systemu 2+ oceny zgodnosci producent moze wystawié krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczna nr AT/2009-03-2555, jezeli akredytowana jednostka certyfikujaca wydata
certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie: 7
a)  zadania producenta:
- wstepnego badania typu,
- zakladowej kontroli produkeji,
- badan prébek pobranych w zakladzie zgodnie z ustalonym planem badan, jezeli dodatkowo
wymaga tego zharmonizowana specyfikacja techniczna;
b)  zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zakladowej kontroli produkeji na podstawie wstgpnej inspekeji zaktadu
produkeyjnego i zaktadowej kontroli produkeji oraz ciggtego nadzoru, oceny 1 akceptacji
zaktadowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badania typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosel techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrofu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje badania okreslone:

- dla zaprawy WATMAT - w tablicy 1,
- dla zaprawy WATMAT PLYNNY - w tablicy 2,
- dla zaprawy MAXMORTER-C - w tablicy 3.

Badania typu nalezy wykona¢ ponownie jedynie wowczas, gdy zmienia si¢ wyréh, ZKP lub dokument
odniesienia, a wige w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢ wyniki uprzednio wykonanych
badan. Konieczno$¢é powtorzenia badan typu moze wynika¢ ze zmian konstrukeyjnych wyrobdw,
zmiany surowcow lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii lub warunkow
wytwarzania (np. wymiana linii technologicznej, przeniesienie zaktadu produkcyjnego).

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej bylty podstawa do ustalenia wlasciwosci techniczno-
uzytkowych moga stanowi¢ wstgpne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zakladowa kontrola produkeji (ZKP) jest to wewngtrzna kontrola produkcji wykonywana przez
producenta podczas ktorej wszystkie elementy, wymagania 1 dzialania podjgte przez pmducenta
powinny byé dokumentowane w formie pisemne;.

Zaktadowa kontroli produkcji ma na celu wykazanie zdolnosci producenta do wytwarzania wyrobu
spetiajacego wyspecyfikowane wymagania. Zakladowa kontroli produkeji powinna umozliwiac
podjecie efektywnych dziatan w zakresie zapewnienia jakosei i kontroli produkeji.

Dokumentacja ZKP powinna opisywaé sposoby postepowania pozwalajace zidentyfikowac
i przesledzié procesy, ktore wplywajg bezposrednio na jako$é 1zgodno$¢ wyrobu Aprobata

Techniczng IBDIM Nr AT/2009-03-2555

Dokumentacja ZKP wyrobu bedacego przedmiotem Aprobaty Technicznej powinna zawierac:
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- strukture organizacyjng producenta uwzgledniajacg osobg odpowiedzialng za jakosé wyrobu;

- procedury lub instrukcje, specyfikacje techniczne lub normy oraz przepisy prawne zwigzane
z produkcja wyrobu;

- procedury i zapisy dotyczace szkolen;

- procedury nadzoru nad dokumentami 1 zapisami;

- zapisy dokumentujace podejmowane dziatania;

- opis techniczny wyrobu:

- dokumentacje technologiczng wyrobu;

- procedury kontroli 1 wymagania odnosnie surowcow 1 komponentéw, stosowanych do produkeji
wyrobu; ktére powinny by¢ zgodne z wymaganiami p. 3 Aprobaty Technicznej;

- procedury kontroli wyrobu w trakcie wytwarzania;

- procedury kontroli i badan gotowego wyrobu, w tym: w procedury pobrania probek oraz
wymagania odnosnie czgstosci kontroli i badan, ktére powinny byé zgodne z p 3, 54 1 5.5
Aprobaty Techniczne) IBDIM Nr AT/2009-03-2555;

- wymagania dla warunkéw Srodowiskowych, zwigzanych z produkcja, przechowywaniem
1 transportem wyrobu;

- spis urzadzen produkcyjnych oraz plan ich utrzymania i przegladdw;

- spis wyposazenia pomiarowego i badawczego oraz plan jego sprawdzania i/lub W70rcowan1a

- procedury postgpowania z wyrobem niezgodnym oraz z reklamacjami;

- procedury prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych.

Dokumentacja ZKP powinna by¢ nadzorowana przez wyznaczona do tego osobe.

Posiadanie certyfikatu wg PN-EN ISO 9001 nie jest jednoznaczne z posiadaniem zaktadowej kontrolt
produkeji.

5.4 Badania gotowych wyrobéw
5.4.1 Program badan

Wykonywane sa:
- badania biezace,
- badania uzupelniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace zaprawy WATMAT obejmujg:

- oznaczenie zawartosci nadziarna (tablica 1, Ip. 1),

- oznaczenie gestosci nasypowej (tablica 1, Ip. 2).

- oznaczanie wytrzymalosci na zginanie po 1, 2124 h oraz po 7 1 28 dniach (tablica 1, Ip. 3),
- oznaczanie wytrzymatosei na $ciskanie po 1,2 124 h oraz po 7 1 28 dniach (tablica 1, Ip. 6).

Badania biezace zaprawy WATMAT PLYNNY obejmuja:

- oznaczenie zawartosci nadziarna (tablica 2, Ip. 1),

- oznaczenie ggstodel nasypowej (tablica 2, 1p. 2).

- oznaczanie wytrzymaltosei na zginanie po 1124 h oraz po 7 i 28 dniach (tablica 2, Ip. 5),
- oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie po 1124 h oraz po 7 1 28 dniach (tablica 2, Ip. 6).
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Badania biezace zaprawy MAXMORTER-C obejmuja:

- oznaczenie zawartosci nadziarna (tablica 3, Ip. 1),

- oznaczenie gestosci nasypowej (tablica 3, Ip. 2).

- oznaczanie wylrzymatosci na zginanie po 1124 h oraz po 7 1 28 dniach (tablica 3, Ip. 5),
- oznaczanie wytrzymalosci na $ciskanie po 1 124 h oraz po 7 1 28 dniach (tablica 3, Ip. 6).

5.4.3 Badania uzupehiajace
Badania uzupehiajace obejmuja;

Badania uzupehiajace zaprawy WATMAT obejmuja:

- oznaczanie widma w podczerwieni (analiza FTIR) (tablica 1, pozycja 3),

- oznaczenie gestosci objgtosciowe] (tablica 1, 1p. 4),

- oznaczenie wytrzymatoscei na odrywanie (tablica 1. Ip. 7),

- oznaczenie skurczu (tablica 1, Ip. 8),

- oznaczanie mrozoodpornosci po 200 cyklach zamrazania 1 odmrazania w  wodzie
(tablica 1, Ip. 9),

- oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie
(tablica 1, Ip. 10).

Badania uzupetniajace zaprawy WATMAT PLYNNY obejmuja;

- oznaczanie widma w podczerwieni (analiza FTIR) (tablica 2, pozycja 3).

- oznaczenie gestosci objetosciowej (tablica 2, Ip. 4),

- oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie (tablica 2, Ip. 7),

- oznaczenie skurczu (tablica 2, Ip. 8),

- oznaczanie mrozoodpornosci po 200 cyklach zamrazania 1 odmrazania w wodzie
(tablica 2, Ip. 9),

- oznaczenie wytrzymalo$cl na odrywanie po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie
(tablica 2, 1p. 10).

Badania uzupetniajace zaprawy MAXMORTER-C obejmuja:

- oznaczanie widma w podczerwieni {analiza FTIR) (tablica 3, pozycja 3).

- oznaczenie gestosci objetosciowe] (tablica 3, Ip. 4),

- oznaczenie wytrzymatosel na odrywanie (tablica 3. Ip. 7),

- oznaczenie skurczu (tablica 3, Ip. 8).

- oznaczanie mrozoodpornosci po 200 cyklach zamrazania 1 odmrazania w  wodzie
(tablica 3, Ip. 9).

- oznaczenie wytrzymato$ci na odrywanie po 200 cyklach zamrazapia 1 odmrazania w wodzie
(tablica 3, Ip. 10).

5.5 Czgstotliwos¢ badan
Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan dla kazdej partii.

Badania uzupelniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedtug metod podanych w punkeie 3.
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5.7 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie ze specyfikacjg okres$lona wedlug zaktadowej kontroli
produkg;ji.

5.8 Ocena wynikéw badan

Wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM
Nr AT/2009-03-2555, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiIM Nr AT/2009-03-2555 nie narusza uprawnien wynikajacych z
przepiséw ustawy Prawo wlasnosci przemystowe) z dnia 30 czerwea 2000 r. (Dz. U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, zpdézZniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow
producentow skladajacych wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2555 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnosé
w inzynierii komunikacyjne] zapraw szybkosprawnych: WATMAT, WATMAT PLYNNY i
MAXMORTER-C, w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Techniczne;j.

6.3 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2009-03- 2555 nie jest dokumentem dopuszczajacym wyréb
do obrotu 1 stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118,
z pozniejszymi  zmianami) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDIM
Ni AT/2009-03- 2555, mozna stosowa¢ przy wykonywaniu robdt budowlanych wylacznie, jezeli
wyréb ten zostat wprowadzony do obrotu zgodnie z odrebnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03- 2555 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyréb nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych,
jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym.

Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszezalne, jezeli producent
dokonal oceny zgodnosei i wydal, na swoja wylaczng odpowiedzialnosé, krajowg deklaracje zgodnosei
z Aprobata Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Drég i Mostéw w Warszawie wydajac Aprobate Techniczna nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych 1 nabytych.

6.6 Wszelkie odstepstwa od postanowief Aprobaty Technicznej IBDIM wymagajg pisemnej zgody
Instytutu Badawczego Drog 1 Mostow w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDIM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwa jakosé
zapraw szybkosprawnych: WATMAT, WATMAT PLYNNY 1 MAXMORTER-C oraz wykonawcow
robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe jej zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drog i Mostdéw w Warszawie moze uchyli¢ Aprobate Techmcznq IBDiM
z uzasadnionych przyczyn.
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6.9 Aprobata Techniczna IBDIM nie zastgpuje pozwolen wiadz budowlanych niezbednych do
prowadzenia robot w zakresie inzynierii komunikacyjne;.

6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM jest zobowigzany do przekazywania
odbiorcom zapraw szybkosprawnych: WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER-C
firmowej instrukeji w jezyku polskim, okre$lajace] szezegdlowe zasady oraz warunki stosowania,
przechowywania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03- 2555 jest wazna do dnia 23 grudnia 2014 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2009-03-2555 moze byé przediuzona na kolejne
okresy, jezell jej wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Badawczego
Drog 1 Mostow w Warszawie z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigee przed uptywem
terminu waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U, Nr 249,
poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

DRIZORO S. A.
c/Primavera 50-52, Parque Industrial las Monjas
28850 Torrejon de Ardoz, Madrid

Hiszpania

Instytut Badawezy Drog 1 Mostow w Warszawie
pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza przydatnosé wyrobu budowlanego:

Zaprawy szybkosprawne: WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER-C

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej
w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM.

YREKTOR

L |

prof. dr hab. inz. Leszek RafalsiZi

Warszawa, 23 grudnia 2009 r.

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

Slowa kluczowe: ZAPRAWA SZYBKOSPRAWNA DO NAPRAWY BETONU., SUCHA ZAPRAWA, ZAPRAWA
MONTAZOWA, KONSTRUKCIA ZELBETOWA, MOSTY BETONOWE

1 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

W wypadhku powolan niedatowanych stosuje sie¢ ostatnie wydanie (wraz z poprawkami) powolanego
dokumentu.

PN-EN 1015-1 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie rozkladu wielkosei ziarn (metoda
analizy sitowe])

PN-EN 1013-6 Metody badan zapraw do murdw — Okreslenic gestosci objetosciowe] swiezej zaprawy

PN-EN 1015-10 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie gestosci wysuszonej stwardniatej
zaprawy

PN-EN 1015-11 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymalosei na zginanie i
$ciskanie stwardniatej zaprawy

PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych 1 fizycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie gestosci
nasypowej 1 jamistosci

PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukeji betonowych - Metody badan -
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

PN-EN 1767 Wyroby 1 systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan -
Analiza w podczerwieni

PN-EN ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czg$é¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podlozy stalowych oraz podlozy stalowych po calkowitym usunigeiu
wezesnie] natozonych powlok

PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jakoscig — Wymagania
Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TM-1/6 Pomiar przyczepnosci przez odrywanie
Procedura badawcza IBDIM Nr PB/TM-1/12 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118, z pozniejszymi
Zmianami)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz. 1117,
z pbzniejszymi zmianami)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosdei wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198, poz. 2041 z poznigjszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)
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3

DOKUMENTY WYKORZYSTYWANE W POSTEPOWANIU APROBACYINYM

Atest higieniczny Nr 63/779/78/2006 Szybkowigzaca zaprawa WATMAT, Akademia Medyczna w
Gdansku, Miedzywydziatowy Instytut Medycyny Morskiej 1 Tropikalnej, Gdynia, 2006

Atest higieniczny Nr 167/779/184/2009 Szybkowiazaca zaprawa cementowa MAXMORTER-C,
Akademia Medyczna w Gdansku, Miedzywydziatlowy Instytut Medycyny Morskiej 1 Tropikalne;j,
Gdynia, 2009

Atest higieniczny Nr 199/779/222/2009 WATMAT PLYNNY jednoskladnikowa, szybkowigzaca,
niekurczliwa ptynna zaprawa zalewowa, Akademia Medyczna w Gdansku, Migdzywydziatowy
Instytut Medycyny Morskiej i Tropikalnej, Gdynia, 2009

Karta Techniezna WATMAT —opracowanie firmy 25550R0O.
Karta Techniczna WATMAT PEYNNY — opracowanie firmy 25550R0O.
Karta Techniczna MAXMORTER-C — opracowanie firmy 25550R0O.

Zestawienia zbiorcze wynikéw badan wykonywanych podcezas zakladowej kontroli produkeji dla
zapraw WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER-C — opracowanie firmy 25550R0,
2009

ZALECENIA BHP

Podezas pracy z zaprawami WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER-C nalezy zachowac
nastepujace srodki ostroznosci:

4

podczas pracy nalezy stosowac buty, rekawice 1 okulary ochronne,
jakiekolwiek zanieczyszczenie skory lub oczu nalezy natychmiast przemy¢ duzg iloscia wody.

WNIOSKODAWCA / PRODUCENT

DRIZORO S. A.

C/Primavera 50-52

Parque Industrial las Monjas
28850 Torrejon de Ardoz, Madrid
Hiszpania

5 PRZEDSTAWICIEL HANDLOWY

Przedsigbiorstwo ,,CARMEN™
ul. Szajnochy 14
85-738 Bydgoszez

www.25550r0.pl
tel./fax.: (0-52) 342 02 27, (0-52) 348 91 14

6 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

Instytut Badawczy Drog 1 Mostow
03-301 Warszawa
ul. Jagiellonska 80

www.ibdim.edu.pl
tel.: (0-22) 614 56 59, 811 32 31 w. 278
fax: (0-22) 675 41 27, 811 17 92



INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-301 Warszawa, ul. Jagiellonska 80
tel. sekr.: (0-22) 811 03 83, fax: (0-22) 811 1792

Zmiana Nr 1/2010 do APROBATY TECHNICZNEJ 1BDIM

Nr AT/2009-03-2558

Nazwa wyrobu:  Zaprawy szybkosprawne: WATMAT, WATMAT PLYNNY i
MAXMORTER-C.

Whioskodawca: DRIZORO S.A
C/Primavera 50-52, Parque Industrial las Monjas
288350 Torrejon de Ardoz, Madrid
Hiszpania

Termin waznosci: 2014 - 12- 23

Dokument Zmiany Nr 1/2010 do Aprobaiy Technicznej [BDiM Nr AT/2009-03-2535 zawiers B stron. Tekst lego
dokumentu moima kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentdw tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instyrutem Badawczym Drog i Mostow w Warszawie.
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I. W tresci Aprobaty Technicznej wprowadae sie nastgpujgce emiany:

I W punkcie 2.4 na2 stromnie 4/19:
zamiast:

Zaprawa MAXMORTER-C jest dostarczana w postaci gotowego do ufyeia proszku, ktéry przed
uzyciem nalezy wymieszaé z woda w proporcji od 1:0,140 do 1:0,130 wagowo (zzprawa
MAXMORTER-C : woda). Zaprawg MAXMORTER-C nalezy mieszaé przy uwryciu mieszadla
wolnoobrolowego, az woda doktadnie wniknie w zapraws i zostanie uzyskana jednolita masa zaprawy
0 konsystencji gestoplastycznej. W zwigzku z szybkim wigzaniem zaprawy, do mieszania nalezy
wzigg tylko takg ilos¢ zaprawy, kidra mozna zuzy¢ w ciggu 3 min dla zaprawy MAXMORTER-C typu
[i Il oraz w ciggu 10 min dia zaprawy MAXMORTER-C typu IIl, przy temperaturze otoczenia ok.
20°C. Raz zmieszanej zaprawy nie wolno uzywac do przygotowania nowej poreji. Przy montazu
wlazéw, wpustdw i studzienek kanalizacyjnych, po ich ulozenin na zaprawie, nalezy je
wypoziomowag,

wstawia sig:

Zaprawa MAXMORTER-C jest dostarczana w postaci gotowego do uZycia proszku, kiory przed
uzyciem nalezy wymiesza¢ z woda w proporcii od 1:0,14 do 1:0,15 wagowo (zaprawa
MAXMORTER-C : woda). Zaprawg MAXMORTER-C nalezy mieszaé przy uzyciu micszadla
wolnoobrotowego, az woda doktadnie waiknie w zaprawe i zostanie uzyskana jednolita masa zaprawy
o konsystencji gestoplastycznej. W zwigzku z szybkim wigzaniem zaprawy, do mieszania nalezy
wzigc tylko takg ilos¢ zaprawy, ktdra mozna zuzyé w ciggu:

— 3 min dia zaprawy MAXMORTER-C typul,

— 10 min dla zaprawy MAXMORTER-C typu 111 I11,

przy temperaturze otoczenia ok. 20°C. Raz zmieszanej zaprawy nic wolno uzywaé do przvgotowania
nowej porcji. Przy momaru wlazéw, wpustow i studzienek kanalizacyjnych, po ich ulozeniu na
zaprawie, nalezy je wypoziomowad. :

2 W punkeie 3.1 na stronie 5/19 Punkt 3.1 otrzymuje uowe brzmierie (rysunek 1 pozostaje bez
zmian):

3.1 Zaprawa WATMAT

Wymagania w stosunku do suchej, $wiezej i zwigzanej zaprawy WATMAT zestawiono w tablicy 1.
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E : Tablica 1
i Lp. Wihasciwodei Jednostki * Wymagania Metody badan wedtug
i 2 3 ! 7 3
i Badania suchej zaprawy :
% 1 | Zawartosc nadziarna, powyzej 4,0 mm %(m/m) <5 PN-EN 1015-1
& 2 1 Gestodé nasypowa g/em’ (1,30 £ 0,10) PN-EN 10973
P Badanie
S 3 | Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) = identyfikacyjne. PN-EN 1767
= ' Rysunek 1
': Badania $wiezej zaprawy
: 4 i Konsystencja I cm T (B+1) ] PN-85/B-04500
| Badania zwigzanej zaprawy
5 | Gestosé objetosciowa gonr’ 2,05£0,1) PN-EN 1015-10
Wytrzymalosé na zginanie
4 -polh MPa 225
’ ; g o2t | MPa =40 PN-EN 1015-1]
k ~po24h MPa >30
e - po 7 dniach MPa >4,0
] - po 28 dniach MPa > 5,5
' Wytrzymatoéé na seiskanie
-poih MPsg 2100
3 jzpelh MPa =2 PN-EN 1015-11
-po24h MPa | >13,0
- po 7 dniach MPa | 2200
é - po 28 dniach MPa |  >350
! = : = PN-EN 1542 /
: W matlosc na odrywanie od podioza i .
i B beig;zoywego po 28 dn.iach, metodp:,,pull-oﬁ”‘ MPe 220 Pﬁ:;ﬁ#&%ﬁ?‘
i 9 | Skurcz po okresie twardnienia 90 dni mm <12 PN-EN 1015-13
Mrozoodp:omaéé p0'200 cyklach zamrazania i %
odmrazania w wodzie, w temp.: -18°C / -+18°C
16 |- ubytek masy <5 Procedura [BDiM
- Tt Nr PB/TM-1/12
= - spadek wytrzymalosci na zginanie <20
. - spadek wytrzymalosci na sciskanie <30 :
"’ Wytrzymatosé na odrywanie od podioza po 200 PN-EN 1542/
i = i1 | cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, MPa =15 Procedura IBDIM
w temp.: -18°C / +18°C, metody ,,pull-off” s Nr PB/TM-1/6

3 W punkeie 3.2 na stronie 6/19 Punke 3.2 otrzymuje nowe brzmienie (rysunek 2 pozostaje bez
zmian):

3.2 Zaprawa WATMAT PLYNNY

Wymagania w stosunku do suchej, swiczej i zwiazane] zaprawy WATMAT PLYNNY zestawiono
w tablicy 2.
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Tablica 2
Lp. Wiasciwaosci Jednostki i Wymagania Metedy badafn wedhug ;
2 1 2 3 | 4 3
i Badania suchej zaprawy
1 | Zawartosé nadziarna, powyzej 4.0 mm Ya(m/m) <5 PN-EN 1(415-]
2 | Gestosé nasypowa gem' | (1,30+0,10) PN-EN 10973 |
; Badariie
i 3 | Widmo w podczerwieni {analiza FTIR) : identyfikacyjne. PN-EN 1767
f Rysunek 2
- Badania swiczej zaprawy .
i 4 [Konsystencja | em | (12%#1) |  PN-85/B-04500 |
£ Badania zwigzane] zaprawy
i 5 | Gestosé abjetosciowa g/em’ (2,05 +0,10) PN-EN 1015-10
Wytrzymatos$¢ na zginanie
-po1h MPa >3.0
6 |-po2dh MPa | >540 PN-EN 1915-11
- po 7 dniach MPa =65
e - po 28 dniach MPa > 8,0 |
I"“ { Wytrzymatosé na sciskanie |
-polh MPa 2120 ’
7 |-po24h MPa > 35,0 PN-EN 1915-11
- po 7 dniach MPa > 45,0
- po 28 dnijach MPa > 60,0 .
ok : ; PN-EN 1542/
8 xg;?:;“g*gf;;gﬁ;;“zﬁfsdﬁﬁ e MPa >2,0 Procedura IBDiM
g B NrPB/TM-1/6
i 9 | Skurcz po okresie twardnienia 90 dni mm ) PN-EN 1015-13
- Mrozoodpomosc po 200 cyklach zamrazania i -
e odmrazania w wodzie, w temp.: -18°C / +18°C % B
E '- 10 |-vbytekmesy = Nr PBITM-1/12
| - spadek wytrzymalosci na zginanie <20
' | |- spadek wytrzymalosci na Sciskanie <20
i Wytrzymatosé na odrywanie od podioza po 200 PN-EN 1542/
| 11 cyklach zamrazania 1 odmrazania w wodzie, MPa = 1.8 Procedura IBDiM
' w temp.: -18°C / +18°C, metoda ..pull-off” Nr PB/TM-116

| 4 W punkeie 3.3 na strenie 8/19 Punkt 3.3 otrzymuje nowe brziienie (Rysunek nr 3 pozesizje
i bez zmian):

3.3 Zaprawa MAXMORTER-C

Wymagania w stosunku do suchej, swiczej i zwigzanej zaprawy MAXMORTER-C typu I, I1 i 1l
zestawiono w tablicy 3.
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Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedhug !
i 2 3 7] 5
Badania suchej zaprawy typu I, 11 i 111
Zawarto$¢ nadziama g
j | pkpowyel.Omm % (m/m) =i PN-EN 1015-1
- typ 11, powyzej 1,0 am <5
- typ I, pewyzej 4,0 mm <5
Gestos¢ nasypowa
- lypl, il (1,30 £ 0.10) e r
“ L B L e
- typ I, (1,30 £ 0,10)
Badanie
3 | Widmo w podczerwieni {analiza FTIR}) - identyfikacyjne. PN-EN 1767
Rysunki 3,4, 5
Badania Swie2ej zaprawy typu L, I1 1 1l
4 IKonsyswncja cm 1 CEDD) l, PN-85/B-04500
e Badania zwigzanej zaprawy typu L, 11 i [11 J
5 | Gestosé objetosciowa glem’ | (05+0.10) PN-EN 1015-10 |
Wytrzymalosc na zginanie i
-polh MPa | 240
6 |-po24h MPa | 245 PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa | 260
- po 28 dniach MPa | 290
Wytrzymatosé na sciskanie
-palh MPa > 19,0
T -po24h MPa =350 PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa > 45,0
- po 28 dniach MPa > 50.0
| s e | o, | ne | T
betonowego po 28 dniach, metoda ,,putl-off® Nr PB/TM-1/6
9 | Skurcz po okresie bwardnienia 90 dni mm £1.2 PN-EN 1015-13
Mrozoodpornoéé po 200 cyklach zamrazania i | o,
odmrazania w wodzie, w temp.: -18°C / +18°C }‘ il e
g |- ubyiekmasy A = Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymaiosci na zginanie <20
- spadek wytrzymalodci na $ciskanie i <20
Wytrzymaloéé na odrywanie od podioza po 200 ; | PN-EN 1542 /
11 | cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, MPa 2 1.5 E Procedura IBDIM
w temp.: -18°C / +18°C, metoda ,,pull-off” | Nr PB/TM-1/6
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§ W punkcie 5.4 na stromie 13/19 — podpunkt 5.4.2 Badania Bie2gce otrzymuje nowe brzmienie:
5.4.2 Badanis hicZzgce

Badania biezace zaprawy WATMAT obejmuja oznaczenie;

- zawartosci nadziarna (lablica 1, Ip. 1),

- pestosci nasypowej (tablica I, Ip. 2).

- wylrzymalodei na zginanie po 1, 21 24 h oraz po 71 28 dniach (tablica 1, Ip. 6),
- wytrzymalosdci na Sciskanie po 1,2 1 24 h oraz po 7 1 28 dniach (tablica 1, Ip. 7).

Badanis biezgce zaprawy WATMAT PLYNNY obejmuja oznaczenie:

- zawartoscel nadziama (tablica 2, Ip. 1),

- gestodci nasypowej (tablica 2, Ip. 2}

- wytrzymatodei na zginanie po | i 24 h oraz po 7 1 28 dniach (tablica 2, Ip. 6),
- wytrzymalosci na $ciskamie po 11 24 h oraz po 7 1 28 dniach (tablica 2, Ip. 7).

Badania biezace zaprawy MAXMORTER-C obejmujg oznaczenie:

- zawartosci nadziarna (tablica 3, Ip. 1),

- pgstosci nasypowej (tablica 3, Ip. 2).

- wytrzymatodci na zginame po 1 1 24 h oraz po 7 1 28 dniach (tablica 3, Ip. 6),
- wytrzymalodci na Sciskanie po 1 1 24 h oraz po 7 1 28 dniach (1ablica 3, Ip. 7).

6 W punkcie 5.4 na stremie 14/19 — podpunkt 5.4.3 Badanis wrupelniajace otrzymuje nowe
brzmienie:

Badania uzupetniajace obejmuja:

Badania uzupelniajace zaprawy WATMAT cbeimujg oznaczenie:

- widma w podczerwieni (analize FTIR) (tablica 1, pozycia 3),

- konsystencji (tablica 1. Ip. 4)

- gestosel objetosciowsj (iablica 1, Ip. 5),

- wytrzymalosci na odrywanie (tablica 1, ip. §),

- skurczu (tablica 1,1p. 9),

- mrezoodpomosci po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie (tablica 1, Ip. 10),

- wymrzymatodel na odrywanie po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie (tablica 1,
ip. 11). -

é- Badania uzupelniajace zaprawy WATMAT PLYNNY obejmuja oznaczenie:

- widma w podczerwierd {analiza FTIR) (tablica 2, pozycja 3),

- konsystencji (tablica 2, ip. 4)

- gestodel objetodciowe) (tablica 2, Ip. 53,

- wytrzymalodci na odrywanie (tablica 2, Ip. §),

- skurczu (tablica 2, Ip. 9),

- mrozoodpornodei po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie (tablica 2, Ip. 10),

- wytrzymaiodci na odrywanie po 200 ¢yklach zamrazania | odmrazania w wodzie (tablica 2,
Ip. 11).
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Badania uzupeiniajace zaprawy MAXMORTER-C obejmujg oznaczenie:

- widme w podczerwicni (analiza FTIR) (tablica 3, pozycja 3),

- konsystench {tablica 3, [p. 4)

- gestodel objetosciowej {tablica 3, ip. 3),

- wytrzymafosci na odrywanie (tablica 3, Ip. 8),

- skurczu (tablica 3, Ip. 9).

- mrozoodpornosci po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie (tablica 3, Ip. 10),

- wytrzymalodei na odrywanie po 200 cyklach zarmrazania i odmrazania w wodzie (tablica 3
ip. 11,

>

T W ezgiel €. INFORMACH DODATKOWYCH w punkeie 2 2 NORMY | DOKUMENTY
POWOLANE naz stronie 18/19 - jest dedana norma:

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymalosciowych.

& W czgsci C. INFORMACJI DODATKOWYCH pa stronie 19/19 w punkcie 2 DOKUMENTY

WYKORLZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJINYHR:

Zamiast:

- Zestawienia zbiorcze wynikow badat wykonywanych podezas zaktadowej kontroli produkcji dia
zapraw WATMAT, WATMAT PLYNNY i MAXMORTER-C — opracowanie firmy 25550R0,
2009

watawia sies

- Zestawienia zhiorcze wynikéw badefi wykonywanych podezas zakladowsj kontroli produkeji dla
zapraw WATMAT, WATMAT PLYNNY | MAXMORTER-C ~ opracowanie firmy DRIZORO,
2005

% W punkcie C. INFORMACJI DODATKOWYCH na strounie 1919 w punkeie
S PRZEDSTAWICIEL HANDLOWY:

zamigsh:
www.25580r0.pl
wstawis sig:

www drizoro pl
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iL Pozostaly tekst aprobaty pozostaje bez zmian.

D KTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski-

Warszawa, 18 lutego 2010 .
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