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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB s zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen $cian
zewnetrznych budynkow systemem MAJSTER-POL.

Wykonanie ocieplen polega na umocowaniu do $cian, od strony zewnetrznej, ptyt
styropianowych i wykonaniu na nich warstwy z zaprawy klejacej, zbrojonej siatka szklang oraz
warstwy wyprawy tynkarskiej. Ptyty styropianowe mogg by¢ mocowane tylko za pomoca zaprawy
klejacej lub zaprawy klejacej i fgcznikow mechanicznych, w sposéb okre$lony w projekcie
technicznym.

Aprobata obejmuje trzy warianty ocieplen systemem MAJSTER-POL: mineralny, akrylowy i
silikatowy.

Uktady warstwowe w poszczegélnych wariantach systemu MAJSTER-POL roznig sie
rodzajem wypraw tynkarskich. W wariancie MAJSTER-POL mineralny warstwe wierzchnig stanowi
wyprawa z minerainej zaprawy tynkarskiej, w wariancie MAJSTER-POL akrylowy — wyprawa z
akrylowej masy tynkarskiej, w wariancie MAJSTER-POL silikatowy — wyprawa z silikatowej masy
tynkarskiej.

Producentem wyrobow | kompletatorem jest firma MAJSTER-POL Kosinscy Spétka Jawna.

W skfad zestawdw wyrobdw do wykonywania ocieplerr MAJSTER-POL wchodzg:

1) zaprawa klejgca o nazwie handiowej STYROLEP K - do mocowania ptyt styropianowych do
ocieplanego podtoza, otrzymywana przez zarobienie woda fabrycznie przygotowanej suchej
mieszanki, w proporcji wagowej 100 : 20,

2) zaprawa klejgca o nazwie handlowej STYROLEP Z, do mocowania ptyt styropianowych do
ocieplanego podioza (stosowana zamiennie z zaprawa klejaca STYROLEP K) oraz do
wykonywania na ptytach styropianowych warstwy zbrojonej siatkg szklang, otrzymywana
przez zarobienie wodg fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki, w proporcji wagowe;
100 : 24; grubos$¢ warstwy zaprawy na ptytach ze styropianu powinna wynosic 3 + 4 mm,

3) preparat gruntujacy o nazwie handlowej MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY- do gruntowania
podtoza pod wyprawe z minerainej zaprawy tynkarskiej, akrylowej masy tynkarskiej, oraz
silikatowej masy tynkarskiej dostarczany w postaci gotowej do stosowania,

4) zamiennie stosowane mineralne zaprawy tynkarskie MAJSTERTYNK MINERALNY
BARANEK Iub MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK - do wykonywania wypraw
elewacyjnych, otrzymywane przez zarobienie woda fabrycznie przygotowanej suchej
mieszanki, w proporcji wagowej 100 : 22; minimalna grubo$¢ warstwy wyprawy oraz

orientacyjne zuzycie na 1 m? wyprawy podano w tablicy 1.



DLﬁ, W AT-15-6917/2006 4/17
Tablica 1
Lp. Rodzaj zaprawy tynkarskiej Minimalna grubo$é Orientacyjne zuzycie |
wyprawy, mm na 1 m’ wyprawy, kg
1 2 3 4
1. |MAJSTERTYNK MINERALNY
BARANEK
odmiany:
- 10 1,0 1,9
= 15 1,5 26
- 20 2,0 3,0
- 25 25 36
2. |[MAJSTERTYNK MINERALNY
KORNIK
odmiany:
- 15 15 26
- 20 2,0 3,0
- 25 2,5 37
- 30 30 4.2

5) zamiennie stosowane akrylowe masy tynkarskie MAJSTERTYNK AKRYLOWY BARANEK,
MAJSTERTYNK AKRYLOWY KORNIK lub MAJSTERTYNK MOZAIKOWY - do wykonywania

wypraw elewacyjnych, dostarczane w postaci gotowej do stosowania, wytwarzane w kilku

odmianach roznigcych sie wielkoscig uziarnienia wypetniacza; minimalna grubosé¢ warstwy

wyprawy oraz orientacyjne zuzycie na 1 m? wyprawy podano w tablicach 2.
) y

Tablica 2

Lp. Rodzaj masy tynkarskiej Minimalna grubos¢ | Orientacyjne zuzycie
wyprawy, mm na 1 m? wyprawy, kg
T 2 3 4
1. |MAJSTERTYNK AKRYLOWY BARANEK
odmiany:
- 10 1,0 19
- 15 1.5 2,6
- 20 2,0 3.0
- 25 2,5 36
2. |MAJSTERTYNK AKRYLOWY KORNIK
odmiany:
=~ .15 1.5 26
- 20 20 3,0
- 25 25 3,7
— 30 3,0 472
3 |MAJSTERTYNK MOZAIKOWY
odmiany:
- drobnoziarnisty 2,0 3,0
—  $rednioziarnisty 3,0 4,0
— _gruboziarnisty 40 50
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6)

7)

zamiennie stosowane silikatowe masy tynkarskie MAJSTERTYNK SILIKATOWY BARANEK
lub MAJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK - do wykonywania wypraw elewacyjnych,
dostarczane w postaci gotowej do stosowania, wytwarzane w kilku odmianach roéznigcych sie
wielkoscig uziarnienia wypetniacza; minimalna grubos$¢ warstwy wyprawy oraz orientacyjne

zuzycie na 1 m® wyprawy podano w tablicach 3.

Tablica 3
Lp. Rodzaj masy tynkarskiej | Minimalna grubo$é | Orientacyjne zuzycie
wyprawy, mm na 1 m® wyprawy, kg
1 2 3 4
1. | MAJSTERTYNK SILIKAT BARANEK
odmiany:
- 10 1.0 1,9
- 15 1,5 2,6
- 20 2,0 3.0
- 25 2,5 36
2. | MAJSTERTYNK SILIKAT KORNIK .
[ odmiany:
- 15 1,5 26
- 20 20 30
- 25 2.5 37
| - 30 .- 4,2

zamiennie stosowane farby elewacyjne, akrylowa MAJSTERFARBA AKRYLOWA Iub
silikatowa MAJSTERFARBA SILIKATOWA - do malowania tynkéw z mineralnych zapraw
tynkarskich MAJSTERTYNK MINERALNY BARANEK i MAJSTERTYNK MINERALNY

KORNIK.
Wiasciwosci techniczne wyrobéw wchodzacych w sktad zestawow MAJSTER-POL oraz

wykonanych z ich zastosowaniem ocieplen podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Ocieplenia $cian zewnetrznych budynkow systemem MAJSTER-POL mogg by¢ stosowane

na écianach o roznych rozwigzaniach materiatowych w budynkach nowowznoszonych i

uzytkowanych.

W ociepleniach wykonywanych z zastosowaniem zestawow wyrobow objetych aprobatg

powinny by¢ stosowane:
1) ptyty styropianowe o kodach EPS-EN 13163-T2-L2-W2-S2-P3-BS115-CS(10)70-DS(N)2-

DS(70,-)2-TR100 lub EPS-EN 13163-T2-L2-W2-S2-P4-BS125-CS(10)80-DS(N)2-DS(70,-)2-
TR100 wg PN-EN 13163:2004, co najmniej klasy E reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1:2004
(odpowiadajace okresleniu ,samogasnace” wg Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
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12 kwietnia 2002r. DzU nr 75, poz. 690), o powierzchni szorstkiej, wymiarach nie wigkszych

niz 1200 x 600 mm, o krawedziach prostych, ostrych i bez wyszczerbien,

2) siatka szklana o symbolu TG 22 wg AT-15-4479/2001,

3) taczniki mechaniczne, okreslone w projekcie ocieplenia,

4) materiaty do wykanczania miejsc szczegoinych elewacji, takie jak: listwy, tasmy, siatki
naroznikowe oraz materialy uszczelniajgce i inne akcesoria systemowe przewidziane w
projekcie technicznym ocieplenia.

Uktady ociepleniowe MAJSTER-POL zostaty sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajace
ognia (NRO) przy zastosowaniu ptyt styropianowych grubosci nie wigkszej niz 200 mm, ze styropianu
co najmniej klasy E reakcji na ogien oraz wyprawy tynkarskiej grubosci nie mniejszej niz 1,0 mm,
wykonanej z akrylowych lub silikatowych mas tynkarskich, lub z mineralnych zapraw tynkarskich
objetych aprobata. Klasyfikacja uktaddéw ociepleniowych MAJSTER-POL w zakresie stopnia
rozprzestrzeniania ognia nie ulega zmianie jezeli powierzchnie wypraw z mineralnych zapraw
tynkarskich pokryte sg powtokami malarskimi wykonanymi z farb objetych aprobata.

Stosowanie zestawéw wyrobow, objetych niniejsza Aprobatg Techniczna, powinno byc
zgodne z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu oraz z firmowymi wytycznymi
Whioskodawcy niniejszej Aprobaty Technicznej. Projekt powinien uwzgledniaé:

- obowigzujace normy i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegodlnosci rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (DzU nr 75/2002, poz. 690),

- postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej,

- Instrukcje ITB nr 334/2002,

oraz okresla¢ co najmniej:

- sposob przygotowania podtoza,

- grubosg¢ ptyt styropianowych,

- rodzaj, ilos¢ i rozmieszczenie tacznikdw mechanicznych,

- sposob obrébki miejsc szczegdlnych elewacji (osciezy okienn‘ych i drzwiowych, balkondw,
cokotow, dylatacjiiin.).

Whioskodawca Aprobaty Technicznej powinien zapewni¢ dostarczenie odbiorcom skomple-
towanych zestawow wyrobow objetych Aprobatg Techniczng ITB.

Materialy i elementy do wykarczania miejsc szczegéinych elewacji powinny by¢ okreslone w
projektach technicznych ocieplenia, po uprzednim ich wyborze z asortymentu materiatéw i elementow
uzupetniajacych, zalecanych do tego celu przez kompletatora zestawu — firme MAJSTER-POL
Kosinscy Spotka Jawna
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Temperatura otoczenia w czasie naktadania i wigzania zapraw klejacych oraz mas i zapraw
tynkarskich powinna wynosi¢ co najmniej +5 °C.

Roboty budowlane przy ociepleniach powinny byé wykonywane przez wyspecjalizowane
firmy.

Wyroby wchodzace w skiad zestawow MAJSTER-POL posiadajg atesty higieniczne o
nieszkodliwosci dla zdrowia ludzkiego i zwierzat oraz s$rodowiska naturalnego, wydane przez
Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Wyroby wchodzace w sktad zestawow MAJSTER-POL

3.1.1 Zaprawy klejace STYROLEP K i STYROLEP Z. Wymagane wiasciwosci zapraw
klejacych podano w tablicy 4.

Tablica 4
L Wiasciwosci SLjmga Metody badar
1 Sciwosci e f
2 STYROLEPK | STYROLEPZ d
1 2 3 4 5
1. | Wyglad proszek.ojednolitej barwie, pez zbrylen i PN-97/B-10106
zanieczyszczen mechanicznych

2 | Strata prazenia w temp. 450 °, %C 123+013 2,05+ 0,20 ZUAT-15/V.03
3. | Gestosé nasypowa, kg/m’ 1355+ 10 % 1335+ 10 % PN-85/B-04500
4. | Odpornosc na powstawanie rys

skurczowych brak rys w warstwie o grubosci 5 mm
5. | Przyczepnosc zaprawy do betonu,

MPa:

EEN Al paWBENO UG, L 15 I I, 203 ...

7...po24 hzanurzenia w wodzie, | 203 .l 202

— po 5 cyklach termiczno- >0.4 >0.3 ZUAT-15/V.03

wilgotnosciowych gt .

6. | Przyczepnosc¢ zaprawy do

styropianu, MPa:

—...Wwstanie powietrzno-suchym, _ | SR«

— _Po24 hzanurzeniawwodzie, | 201

—  po 5 cyklach termiczno-

wilgotnosciowych 20,1

3.1.2. Preparat gruntujacy MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY. VWymagane wiasciwosci

preparatu gruntujacego podano w tablicy 5.
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Tablica 5.
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1. | Wyglad biata, gesta W(f:;:;:::;nziac(i:irzcmebr:jloz|r=|rntstym ccena wizualna
2. | Gestosg, g/cm’ 120+5% PN-85/B-04500
3. | Zawarto$c¢ suchej substancji w a )
temp. 125 °C, % 30015 ZUAT-15/V.03
4. | Strata prazenia, %, w temp.:
- 450°C 785+78 ZUAT-15/V.03
- 900°C 86,5+86

3.1.3. Mineralne zaprawy tynkarskie. Wymagane wilasciwosci mineralnych zapraw
tynkarskich MAJSTERTYNK MINERALNY BARANEK i MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK
podano w tablicy 6.

zanieczyszczen mechanicznych

Tablica 6
Wymagania
Poz. Wiasciwosci MAJSTERTYNK MafSEE§H$K Metody badari
NY BARAN
MINERAL EK KORNIK
1 2 3 4 5
1. | Wyglad (posta¢ handlowa) proszek o jednolitej barwie, bez zbrylen i

PN-97/B-0106

rys skurczowych

2. | Gestoéé nasypowa, kg/m’ 1890 £ 10 % 1830 + 10 % PN-85/B-04500
4. | Strata prazenia w temp, %,

w temp. 450 °C 0,87 £ 0,09 0,86 +£0,09 ZUAT-5/V.03
5. | Odpornos¢ na powstawanie brak rys ATAT B0

3.1.4. Masy tynkarskie akrylowe. Wymagane wiasciwosci akrylowych mas tynkarskich

MAJSTERTYNK AKRYLOWY BARANEK,
MAJSTERTYNK AKRYLOWY MOZAIKA podano w tablicy 7.

MAJSTERTYNK AKRYLOWY KORNIK i

Tablica 7
Wymagania
i : MAJSTERTYNK | MAJSTERTYNK | MAJSTERTYNK A
Poz. Wiasciwosci Metody badan
AKRYLOWY AKRYLOWY AKRYLOWY y
BARANEK KORNIK MOZAIKA
1 2 3 4 5 6
1. | Wyglad ciekia, jednorodna masa, barwy wg katalogu PN-97/B-10106
producenta _ |
2 |@ 3 o 0 o
gstos¢, gft?m 1,90 £ 10% 1,90 £ 10% 1,85+ 10% PN-85/B-04500
3. |Konsystencja, cm 10,5+ 1 9,01 85+1
4. | Zawartos¢ suchej Z
substancji, % 82,60 £ 4 85,90 + 4,3 asgpean | 2UAT-16040
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c.d. tablicy 7
Wymagania
) L MAJSTERTYNK | MAJSTERTYNK | MAJSTERTYNK -
Poz. Wiasciwosci
AKRYLOWY | AKRYLOWY | AKRyLowy | Metodybadan
BARANEK KORNIK MOZAIKA
1 2 3 4 5 6
5. | Straty prazenia w 450°C, % 258026 21,30+21 1,50 +
Y pEzen 2 2150422 | 54115703
6. | Straty prazenia w 900°C, % 58,30 + 6 32,10+ 3 21,50 +2
7. | Odpornos¢ na
wystepowanie rys
skurczowych w warstwie o Lo A=
grubosci do 8 mm

3.1.5. Masy tynkarskie silikatowe. Wymagane wiasciwosci silikatowych mas tynkarskich
MAJSTERTYNK SILIKATOWY BARANEK i MAJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK podano w
tablicy 8.

Tablica 8
Wymagania
o MAJSTERTYNK MAJSTERTYNK "
Poz. Wiasciwosci SILIKATOWY SILIKATOWY Metody badan
BARANEK KORNIK
1 2 3 4 5
1. | Wyglad ciekta, jednorodna masa, barwy wg katalogu :
producenta PN-97/B-10106
2. |Gestosé, glem® 1,60 + 10% 1,55 + 10% PN-85/B-04500
3. | Zawarto$¢ suchej substancji, % 81,104 79,60 + 4 ZUAT-15/V.03
4, zeni °C, 9 =
Straty prazenia w 450°C, % 2420+22 251025 ZUAT-15/V.03
5. | Straty prazenia w 900°C, % 5350+54 53,30+5,3
6. | Odpornos¢ na wystepowanie rys
skurczowych w warstwie o brak rys ZUAT-15/V.03
grubo$ci do 8 mm

3.1.6. Farby elewacyjne akrylowa MAJSTERFARBA AKRYLOWA i silikatowa
MAJSTERFARBA SILIKATOWA. Farba akrylowa powinna spetnia¢ wymagania normy PN-C-
81913:1998. natomiast farba silikatowa powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-10102:1991.
Ponadto farby powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 9.

Tablica 9
Wymagania
Poz. Wiasciwosci MAJSTERFARBA MAJSTERFARBA Metody badan
AKRYLOWA SILIKATOWA
1 2 3 4 5
1. |Wyglad ciecz jednorodna, barwy weql_iug Ifatalogu producenta, ocena wizualna
o konsystencji Smietany
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c.d. tablicy 9

Wymagania
Poz. Wiasciwosci MAJSTERFARBA MAJSTERFARBA Metody badan
AKRYLOWA SILIKATOWA

1 2 3 4 5

2. |Gestos¢, gicm® 1,55+5 % 150 +5% PN-82/C-81551

3. | Zawartos¢ suchej 62,0+ 3,1 63,0+ 3.2 ZUAT-15/V.03
substancji, %

4. | Straty prazenia, %:
—  wtemp. 450 °C 46,6 +4,7 485+4,9 ZUAT-15/V.03
= S temp_ 900 °C 65,9 + 6,6 60,0 + 6,0

3.2. Uktady ociepleniowe MAJSTER-POL

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe uktadow ociepleniowych MAJSTER-POL

podano w tablicy 10.

Tablica 10
[ Wymagania
Lp. Wiasciwosci MAJSTER-POL Metody badan
MINERALNY | AKRYLOWY | SILIKATOWY
1 2 3 B 5 6
1. | Wodochtonnosé g/m*:
- po10h, =600 =600 <600
- po24h <1000 <900 <900
Mrozoodpornosé probki po badaniach nie powinny wykazywac
3. | Odpornos¢ na starzenie zmian
4. l;r;:::zepnosc miedzywarstwowa, e
— warunki powietrzno-suche, 20,1 20,1 20,1
- po cyklach zamrazania i 20,1 20,1 20,1
rozmrazania
5. | Odpornos¢ na uderzenie, J:
- warunki powietrzno-suche, z1 2 21
- po badaniach starzeniowych 21 2 21
i VC;ZZ::::J: YRgR sty <1 PN-97/B-0106
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c.d. tablicy 10
Wymagania
Lp. Wiasciwosci MAJSTER-POL Metody badan
MINERALNY | AKRYLOWY | SILIKATOWY
1 2 3 B 5 6
7. | Klasyfikacja ogniowa w zakresie nierozprzestrzeniajgce ognia
rozprzestrzeniania ognia przez (ukfady ociepleniowe z ptytami UA GS VII.09/2001
sciany styropianowymi o grubosci 20 cm i wyprawag PN-90/B-02867
tynkarskg z masy akrylowej grubosci 1,0 mm )

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzgace w skitad zestawow, objetych niniejszg Aprobatg Techniczna, powinny

by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane

zgodnie z instrukcjg producenta.

dane:

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta podajgca co najmniej nastepujace

nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu,

termin przydatnosci do uzycia (jesli jest okreslany),

mase lub objetos¢ (jesli jest okreslana),

podstawowe warunki stosowania,

nr Aprobaty Technicznej AT-15-6917/2006,

oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 02.09.2003 r.
W sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych
(DzU nr 173/2003, poz. 1679),

nr i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

znak budowlany.

Sposdb oznaczania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z

Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow

deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU nr 92/2004, poz. 881), zestawy wyrobow, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich witasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczna ITB
AT-15-6917/2006 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnosci zestawu wyrobow do wykonywania
ocieplen scian zewnetrznych budynkéw systemem MAJSTER-POL z Aprobatg Techniczng AT-15-
6917/2006 dokonuje Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje

zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6917/2006 na podstawie:

a) zadania producenta:
- wstepnego badania typu,
— zakiadowej kontroli produkgji,
- badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym badania podane w
p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowe] kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zakladowej produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji
zaktadowe| kontroli produkg;ji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
— wodochtonnosg,
— mrozoodpornose,
— przyczepnos¢ miedzywarstwows,
— odpornos¢ na uderzenie,

— opor dyfuzyjny wzgledny,
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— odpornosc¢ na starzenie,

— klasyfikacje ogniowg w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany,

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych zestawow wyrobdw, moga by¢ wykorzystane jako badanie typu.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) sprawdzanie surowcow i sktadnikéw wyrobdw oraz specyfikacje wyrobéw wchodzgcych w

sktad zestawow i sprawdzanie dokumentoéw potwierdzajgcych ich wtasciwosci techniczno-

uzytkowe,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),

prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym pilanem badan oraz wediug zasad

i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwo-

sciach.

Kontrola produkcji musi zapewnic¢, ze zestaw wyrobow jest zgodny z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-6817/2006. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby wchodzgce w skfad zestawu spetniajg kryteria oceny

zgodnosci. Kazda partia wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan

5.4. Badania gotowych wyrobow.

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

zapraw klejgcych i mineralnych zapraw tynkarskich w zakresie:
—  wygladu suchej mieszanki,
- gestosci nasypowej,
mas tynkarskich w zakresie:
- wygladu,
— gestosci objetosciowej,
preparatu gruntujgcego i farb elewacyjnych w zakresie:

— wygladu,
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— gestoéci objetosciowe).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:

zapraw klejacych w zakresie:

— straty prazenia,

— odpornosci na powstawanie rys skurczowych,

- przyczepnosci do betonu i do styropianu,
zapraw i mas tynkarskich w zakresie:

— straty prazenia,

— zawartos¢ suchej substancji (tylko dla mas tynkarskich),

— odpornosci na powstawanie rys skurczowych,
preparatdw gruntujgcych i farb elewacyjnych w zakresie:

- zawartosci suchej substancji,

— straty prazenia,

uktadow ociepleniowych w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez sciany.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢é wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.6. Metody badan

W badaniach kontrolnych nalezy stosowa¢ metody badarh wg norm i ZUAT wymienionych
w tablicach 1 + 10.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby i skompletowane zestawy nalezy uznac¢ za zgodne z wyma-
ganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6917/2006 jest dokumentem stwierdzajacym przydat-
no$¢ zestawow wyrobéw do wykonywania ocieplen scian zewnetrznych budynkow systemem
MAJSTER-POL w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU nr 92/2004, poz. 881), zestawy wyrobéw, ktdrych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu roboét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB
AT-15-6917/2006 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wnioskodawcy wynikajacych z przepiséw
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolno$ci obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczpo-
spolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnosci Przemystowe] (DzU nr 119/2003, poz. 117). Zapewnienie

tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Techniczne] ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentow wyrobow, wchodzgcych w skiad
zestawow, objetych niniejszg Aprobatg Techniczng, od odpowiedzialnosci za wtasciwg jakosc tych
wyrobow oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zasto-

sowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie zestawow wyrobow do wykonywania
ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemem MAJSTER-POL nalezy zamieszcza¢ informacje
0 udzielonej tym zestawom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6917/2006.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6917/2006 jest wazna do dnia 31 marca 2011 .
Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
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odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 1182:2004 Reakcja na ogieri wyrobow budowlanych. Badania niepalnosci

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN-13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkow.
Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

PN-90/B-02867 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania stopnia

/1Az1:2001 rozprzestrzeniania ognia przez sciany

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych | wytrzymatosciowych

PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

/Az1:2002

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania budynkow

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki

AT-15-4479/2001 Tkanina szklana o symbolu TG 22

Instrukcja ITB Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkow

nr 334/2002

ZUAT-15/V.03/2003  Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
styropianu jako materiafu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy
elewacyjnej

Ustalenia Aprobacyjne GS VI.09/2001 dotyczace klasyfikacji ociepleri Scian zewnetrznych

ITB budynkow w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia
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Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. NT-517/A/05 - Badania laboratoryjne wyrobéw do wykonywania systeméw ociepleniowych
MAJSTER-POL - dla potrzeb aprobaty technicznej i certyfikatu. Zaktad Nowych Technik
Wykonczeniowych ITB, Warszawa

2. NP-590.1/06/TG, NP-590.2/06/TG, NP-590.3/06/TG - Klasyfikacje ogniowe. Zaktad Badar
Ogniowych ITB, Warszawa

3. HK/B/0135/01/2004, HK/B/0678/01/2004, HK/B/1051/01/2004 - Atesty Higieniczne. Panstwowy
Zaktad Higieny, Warszawa.
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