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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa materialy do napraw konstrukcji betonowych, zelbetowych 1i
spr¢zonych, zwanymi dalej konstrukcjami zelbetowymi, w inzynierii komunikacyjnej:

MAXREST PASSIVE jednosktadnikowy materiat w postaci plynnej, przeznaczony do
wykonywania antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia podczas napraw budowli inzynierskich.

MAXRITE PASSIVE material na bazie cementu zawierajacy inhibitor korozji przeznaczony do
antykorozyjnego zabezpieczenia zbrojenia podczas napraw budowli inzynierskich.

MAXMORTER F szybkosprawna zaprawa typu PCC na bazie cementowej modyfikowana
polimerami z dodatkiem mikrokrzemionki. Zaprawa MAXMORTER F jest przeznaczona do
napraw ubytkéw w betonie w budowlach inzynierskich, gdy jest wymagane szybkie oddanie
elementu do eksploatacji, do kotwienia elementéw stalowych w betonie oraz do osadzania
studzienek 1 wpustow kanalizacyjnych.

MAXRITE S zaprawa typu PCC na bazie cementowej modyfikowana polimerami z dodatkiem
mikrokrzemioki o przyspieszonym wzroscie wytrzymatosci. Zaprawa MAXRITE S jest
przeznaczona do napraw ubytkéw w betonie w budowlach inzynierskich.

MAXBOND jednoskiadnikowa zywica syntetyczna przeznaczona do wykonywania warstwy
sczepnej na powierzchni konstrukcji zelbetowych przed utozeniem nowej warstwy betonu lub

zaprawy.

MAXRITE 500 jednoskladnikowa zaprawa naprawcza na bazie cementowe] modyfikowana
polimerami typu PCC zawierajaca inhibitory korozji, przeznaczona do wykonywania reprofilacji i
napraw ubytkow w budowlach inzynierskich.

CONCRESEAL PLASTERING zaprawa szpachlowa, produkowana w odmianach: srednio- i
gruboziarnistej, przeznaczona do wyréwnywania powierzchni betonowych zaréwno nowo
wykonywanych, jak i naprawianych, do ochrony powierzchni betonowych oraz zamykania porow i
nieréwnosci. Zaprawe szpachlowa CONCRESEAL PLASTERING nalezy rozrabia¢ z dodatkiem
zywicy akrylowej MAXCRYL (wedlug Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2007-03-1240).

1.2 Klasyfikacja wyrobow
a) Materiat MAXREST PASSIVE

PKWiU: - 24.30.11-50.00

PCN: - 3209 10 00

b) Materialy: MAXRITE PASSIVE, MAXMORTER F, MAXRITE S, MAXRITE 500 i
CONCRESEAL PLASTERING

PKWiU: 26.64.10-00.00

PCN: 382450900

¢) Materiat MAXBOND

PKWiU: - 24.30.11-50.00

PCN: - 3208 2090 0
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2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Uwagi ogélne

Wszystkie materialy do naprawy konstrukcji zelbetowych bedace przedmiotem aprobaty, tj.
MAXREST PASSIVE, MAXRITE PASSIVE, MAXMORTER F, MAXRITE S, MAXBOND,
MAXRITE 500 i CONCRESEAL PLASTERING nalezy wbudowywa¢ w temperaturze otoczenia
od 5 °C do 30 °C.

Podloze zelbetowe, na ktorym dopuszcza si¢ ukladanie zapraw MAXMORTER F, MAXRITE S,

MAXBOND, MAXRITE 500 i CONCRESEAL PLASTERING oraz zywicy MAXBOND powinno

spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— w zakresie wytrzymatosci - wytrzymatos¢ podloza badana metoda “pull-off” powinna wynosi¢ co
najmniej 1,0 MPa;

~ w zakresie czystosci - powierzchnia betonu powinna by¢ wolna od mleczka cementowego, luznych
frakcji, pylow, plam oleju, smardw i innych zanieczyszczen;

— w zakresie szorstkosci - podloze powinno by¢ uszorstnione; lokalne nierdwnosci 1 zagl¢bienia
oczyszczonej powierzchni betonu nie powinny by¢ mniejsze niz 5 mm;

— w zakresie wilgotnosci - podloze powinno by¢ w stanie matowo — wilgotnym; powierzchnia betonu
powinna by¢ jednolicie ciemna i matowa, bez jasnych i ciemnych plam.

Aplikacj¢ zywicy MAXBOND dopuszcza si¢ zardwno na podloze suche, jak i matowo — wilgotne.

Elementy stali zbrojeniowej przed aplikacjg materiatdw MAXREST PASSIVE, MAXRITE PASSIVE
powinny by¢ oczyszczone z rdzy do stopnia czystosci Sa 2°1/2 wg PN-EN ISO 8501-1:2007 (U).
Zaleca si¢ wykonanie czyszczenia obrobka strumieniowo-cierna, np. przez piaskowanie.

W stosunku do wszystkich materiatow, nalezy przestrzega¢ zalecanych przez producenta proporcji ich
mieszania oraz czasu przydatnosci do uzycia. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej wskazanej w
kartach technicznych ilosci wody, gdyz moze to niekorzystnie wptynaé na wiasciwosci mechaniczne
zwiazanych materiatow.

Podczas przygotowywania materialow oraz podczas ich aplikacji nalezy przestrzega¢ zalecen BHP
podanych w p. 4 Informacji Dodatkowych.

Sprzet uzywany przy stosowaniu wszystkich materiatow nalezy czysci¢ woda.

Sposob wykonania naprawy z zestawu materialtdw MAXREST PASSIVE, MAXRITE PASSIVE,
MAXMORTER F, MAXRITE S, MAXBOND, MAXRITE 500 i CONCRESEAL PLASTERING
okresla projekt techniczny.

2.2 Material MAXREST PASSIVE

Materiat  MAXREST PASSIVE jest przeznaczony do =zabezpieczania antykorozyjnego stali
zbrojeniowej oraz powierzchni z materiatow stalowych przed korozjg i dziataniem silnych srodkow
chemicznych. Ma wihasciwosci pasywujace stal. Jest dostarczany w postaci cieczy gotowej do uzycia.

Materiat MAXREST PASSIVE nalezy uklada¢ pedzlem, pistoletem lub przez zanurzenie.

Przed nalozeniem nastepnych zapraw tj. MAXMORTER F, MAXRITE S, MAXRITE 500,
CONCRESEAL PLASTERING nalezy odczeka¢ od 2 h do 3 h w zaleznosci od warunkow
atmosferycznych.

Orientacyjne zuzycie materialtu MAXREST PASSIVE wynosi ok. 0,125 l/mzprzy warstwie o grubosci
ok. 50 um.
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2.3 Material MAXRITE PASSIVE

Materiat  MAXRITE PASSIVE jest przeznaczony do zabezpieczania antykorozyjnego stali
zbrojeniowej w czasie naprawy konstrukcji zelbetowych. Material MAXRITE PASSIVE zawiera
inhibitor korozji. -

Przed aplikacja, materiat MAXRITE PASSIVE nalezy wymiesza¢ z woda w proporcji 1 : (0,26 + 0,28)
wagowo (suchy materiat : woda). Mieszanie nalezy prowadzi¢ r¢cznie lub mechanicznie mieszadtem
wolnoobrotowym (400600 obr./min.) do uzyskania konsystencji jednolitej i pozbawionej grudek.
Przy aplikacji natryskowej oraz w wysokich temperaturach otoczenia dopuszcza si¢ nieznaczne
zwigkszenie ilosci dodawanej wody.

Czas przydatnosci do uzycia wymieszanego materialtu MAXRITE PASSIVE wynosi od 20 do 40 min
w zaleznosci od temperatury otoczenia.

Materiat MAXRITE PASSIVE nalezy uktadac si¢ za pomoca pgdzla lub sprzetu natryskowego poprzez
rozprowadzenie dwdch jednolitych warstw o grubosci okoto 1 mm kazda. Nalezy zwroci¢ uwage, aby
material pokryt cala zabezpieczang powierzchni¢. Po natozeniu pierwszej warstwy przed utozeniem
drugiej warstwy, nalezy odczekaé od 1 h do 2 h, az pierwsza warstwa wyschnie.

Orientacyjne zuzycie materiatu MAXRITE PASSIVE wynosi okoto 1,3 kg/m’ na jedng warstwe o
grubosci 1 mm.

Nie nalezy stosowa¢ materialu MAXRITE PASSIVE, jezeli:

— wciagu od 6 h do 8 h po aplikacji sa spodziewane opady,

— w ciagu najblizszych 24 h po aplikacji jest spodziewany spadek temperatury ponizej 5°C,
— podloze jest zamarznigte lub pokryte szronem.

Przy wysokich temperaturach otoczenia lub przy silnym wietrze material MAXRITE PASSIVE nalezy
zabezpieczy¢ przed zbyt szybkim wysychaniem w ciggu okoto 6 godzin po aplikacji.

Przed nalozeniem kolejnych materialow zestawu do naprawy konstrukcji zelbetowych tj.: zapraw
MAXMORTER F, MAXRITE S, MAXRITE 500, CONCRESEAL PLASTERING nalezy odczekac od
3 hdo 4 h w zaleznosci od warunkow atmosferycznych.

2.4 Zaprawa MAXMORTER F

Zaprawa MAXMORTERF jest przeznaczona do wypelniania ubytkéw w betonie w budowlach
inzynierskich, do kotwienia elementow stalowych w betonie oraz do osadzania studzienek i wpustéw
kanalizacyjnych. Jest dostarczana w postaci proszku gotowego do uzycia.

Zapraw¢  MAXMORTERF nalezy uklada¢ na powierzchni betonu zagruntowanej zaczynem
gruntujacym lub zywicqa MAXBOND zgodnie z 2.6. W celu wykonania zaczynu gruntujacego nalezy
suchg zapraw¢ MAXMORTERF wymiesza¢ z woda w proporcji 1:0,25 wagowo (sucha
zaprawa : woda). Gotowa mieszanina powinna mie¢ konsystencj¢ ,,bitej Smietany”.

Przed aplikacja, sucha zapraw¢ MAXMORTERF nalezy wymiesza¢ z woda w proporcji
1:(0,14 = 0,15) wagowo (sucha zaprawa : woda). Mieszanie nalezy prowadzié r¢cznie do uzyskania
jednorodnej mieszaniny o konsystencji wilgotnej. Przygotowywa¢ nalezy taka porcj¢ zaprawy, ktora
mozna zuzy¢ w ciggu okoto 10 min.

Warstwe gruntujacg nalezy ukfadaé przy uzyciu szczotki MAXBRUSH na betonie w stanie matowo —
wilgotnym. Warstwa gruntujaca powinna mie¢ grubos¢ ok. 1 mm. Zaprawe naprawczg nalezy ukiadaé
na mokrej warstwie gruntujacej. Jezeli bedg uktadane kolejne warstwy zaprawy MAXMORTER F to
kazda warstwg nalezy uszorstni¢ przez zarysowanie jej powierzchni ostrym narzedziem. Kolejne
warstwy nalezy uktada¢ w ciggu 10 min do 15 min od uloZenia warstwy poprzednie;.
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Zapraw¢ MAXMORTER F nalezy uklada¢ recznie przy pomocy kielni lub pacy tynkarskie;.
Grubos¢ pojedynczej warstwy zaprawy powinna wynosi¢ od 5 mm do 30 mm.

Orientacyjne zuzycie zaprawy MAXMORTER F wynosi okoto 1,5 kg/m?, na 1 mm grubosci ukladanej
warstwy. '

Ulozong zapraw¢ MAXMORTER F, po zwiazaniu, nalezy nawilza¢ przez ok. 1 h. W przypadku

wysokich temperatur otoczenia lub silnego wiatru naprawiane elementy nalezy nawilza¢ przez okres
24 h.

2.5 Zaprawa MAXRITE S

Zaprawa MAXRITE S jest przeznaczona do wypelniania ubytkow w betonie w budowlach
inzynierskich. Dostarczana jest w postaci proszku gotowego do uzycia. Zaprawa MAXRITE S moze
by¢ ukladana recznie lub mechanicznie przez torkretowanie.

Suchg zaprawg MAXRITE S nalezy wymieszaé z woda w proporcji:
— 1:0,15 wagowo (sucha zaprawa : woda), przy nakladaniu recznym,
- 1:(0,15+0,18) wagowo (sucha zaprawa : woda), przy torkretowaniu ,,na mokro”,

Mieszanie nalezy prowadzi¢ recznie lub mechanicznie mieszadlem wolnoobrotowym (400-600
obr./min.) do uzyskania jednorodnej mieszaniny.

W przypadku uktadania r¢gcznego, zaprawa MAXRITE S powinna by¢ uktadana na powierzchni betonu
zagruntowanej zaczynem gruntujacym lub zywica MAXBOND zgodnie z 2.6. W celu wykonania
zaczynu gruntujacego nalezy sucha zapraw¢ MAXRITE S wymiesza¢ z woda w proporcji 1: 0,25
wagowo (sucha zaprawa : woda). Gotowa mieszanina powinna mie¢ konsystencjg ,,bitej Smietany”.
Warstwe gruntujaca nalezy uktadaé przy uzyciu szczotki MAXBRUSH na betonie w stanie matowo —
wilgotnym. Warstwa gruntujaca powinna mieé¢ grubos¢ ok. 1 mm.

W przypadku ukladania rgcznego, zapraw¢ MAXRITE S nalezy ukiada¢ na mokrej warstwie
gruntujacej, mocno dociskajac zaprawg naprawcza do podioza.

W przypadku uktadania mechanicznego, zaprawe¢ MAXRITE S nalezy uktadaé¢ uklada si¢ na betonie w
stanie matowo — wilgotnym.

Przy torkretowaniu ,na sucho” zaprawa powinna by¢é mieszana z woda w dyszy aparatu do
torkretowania w proporcji 1 : (0,09 = 0,11) wagowo (sucha zaprawa : woda).

Maksymalna grubos$¢ jednej warstwy zaprawy nie powinna przekracza¢ 50 mm. Kolejne warstwy
zaprawy MAXRITE S nalezy uklada¢ po zwigzaniu warstwy poprzedniej, metoda ,,mokre na mokre”.

Wykanczanie powierzchni wykonanej z materialu MAXRITE S mozna wykonywaé bezposrednio po
naniesieniu ostatniej warstwy. Przy zacieraniu nalezy uwaza¢, aby nie nastapito rozluznienie struktury
zaprawy lub oderwanie warstwy od podloza.

Przygotowang zaprawg MAXRITE S nalezy zuzy¢ w ciagu 2 h.

Orientacyjne zuzycie zaprawy MAXRITE S wynosi okoto 2 kg/mz, na 1 mm grubosci ukladanej
warstwy.

2.6 Zywica synyetyczna MAXBOND

Zywica MAXBOND jest przeznaczona do wykonywania warstwy sczepnej na powierzchni konstrukcji
zelbetowych, przed ulozeniem nowej warstwy betonu lub zaprawy. Szczegdlnie jest zalecana w
przypadku, gdy pomiedzy taczonymi warstwami nie wyst¢puje zakotwienie mechaniczne. Dostarczana
jest w postaci cieczy gotowej do uzycia.
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Zywice MAXBOND nalezy ukladaé pedzlem, walkiem lub pistoletem poprzez rozprowadzenie
jednolitej warstwy. W przypadku, gdy powierzchnia jest porowata, dla lepszego rezultatu, nalezy
natozy¢ dwie warstwy. Po nalozeniu zywicy MAXBOND nalezy odczeka¢ okoto 20 min, przed
aplikacja betonu lub zaprawy, jednak nie dluzej niz 24 h.

Zywicy MAXBOND nie nalezy stosowaé na powierzchnie, na ktore dziala cisnienie hydrostatyczne
wody.

Zuzycie zywicy MAXBOND jest uzaleznione od porowatosci podloza i wynosi od 0,125 I/m? do
0,2 I/m® na warstwe.

2.7 Zaprawa naprawcza MAXRITE 500

Zaprawa naprawcza MAXRITE 500 jest srednioziarnista zaprawa, przeznaczong do wypelniania
ubytkéw i napraw budowli inzynieryjnych. Dostarczana jest w postaci proszku gotowego do uzycia.

Zaprawe naprawcza MAXRITE 500 nalezy uklada¢ na powierzchni betonu zagruntowanej zaczynem
gruntujacym. W celu wykonania zaczynu gruntujacego nalezy sucha zaprawg¢ MAXRITE 5000
wymiesza¢ z woda w proporcji 1 : 0,25 wagowo (sucha zaprawa : woda). Gotowa mieszanina powinna
mie¢ konsystencj¢ ,bitej Smietany”. Warstwe gruntujaca nalezy uklada¢ przy uzyciu szczotki
MAXBRUSH na betonie w stanie matowo — wilgotnym. Warstwa gruntujaca powinna mie¢ grubos¢
ok. 1 mm.

Przed aplikacja, sucha zapraw¢ MAXRITE 500 nalezy wymiesza¢ z woda w proporcji 1 : (0,14 + 0,16)
wagowo (sucha zaprawa : woda). Mieszanie nalezy prowadzi¢ rgcznie lub mechanicznie mieszadtem
wolnoobrotowym (400+600 obr./min.) do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Wymieszang zaprawg
nalezy przed uzyciem pozostawi¢ na 3 min.

Zaprawg¢ naprawcza MAXRITE 500 nalezy uktada¢ na mokrej warstwie gruntujacej. Jezeli beda
uktadane kolejne warstwy zaprawy MAXRITE 500, to kazda warstwe nalezy uszorstni¢ przez
zarysowanie powierzchni ostrym narzgdziem. Nakladanie kolejnej warstwy nalezy rozpoczaé uktadac
w ciggu 30 min. od ulozenia warstwy poprzedniej.

Zaprawe naprawczg MAXRITE 500 nalezy uktada¢ rgcznie przy pomocy kielni lub pacy tynkarskiej
albo mechanicznie przez natrysk aparatem tynkarskim.

Grubos¢ pojedynczej warstwy ukladanej zaprawy MAXRITE 500 powinna wynosi¢ od 5 mm do
30 mm.

Jezeli grubos¢ ukladanej warstwy naprawczej przekracza 5 cm to zaprawg MAXRITE 500 nalezy
doziarni¢ grysem o uziarnieniu 3 mm do 8 mm w ilosci 8 kg przy naprawach ubytkow o glebokosci
5+ 8 cm i 12 kg przy naprawach ubytkow glgbokosci powyzej 8 cm.

Orientacyjne zuzycie zaprawy MAXRITE 500 wynosi ok. 1,8 kg/m”, na | mm grubosci ukladanej
warstwy.

Swiezo utozong zaprawe MAXRITE 500 nalezy pielegnowa¢ przez co najmniej jeden dzien, chroniac
przed szybkim wysychaniem powierzchni narazonej na kontakt z promieniami stonecznymi, wysoka
temperaturg oraz osuszajacym powietrzem, stosujac odpowiednie srodki ochronne.

2.8 Zaprawa szpachlowa CONCRESEAL PLASTERING

Zaprawa szpachlowa CONCRESEAL PLASTERING jest wodoszczelna zaprawa szpachlowa
modyfikowang polimerami, przeznaczona do wyréwnywania powierzchni betonowych oraz jako
warstwa wyrownujaca i wykonczeniowa ukladana na zaprawie MAXRITE 500. Zaprawa szpachlowa
CONCRESEAL PLASTERING stanowi mieszaning cementu, odpowiednio dobranej krzemionki i
kruszywa. Dostarczana jest w postaci proszku gotowego do uzycia.
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W przypadku naktadania r¢cznego, suchg zaprawe CONCRESEAL PLASTERING (worek — 25 kg)
nalezy wymieszac¢ z woda (3,5 1) 1 zywica akrylowg MAXCRYL (1 1).

W przypadku naktadania mechanicznego, suchg zaprawg¢ CONCRESEAL PLASTERING (worek —
25 kg) nalezy wymiesza¢ z woda (4,5 1) i zywicg akrylowa MAXCRYL (2 1).-

Mieszanie nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie za pomocg mieszadta wolnoobrotowym (400600
obr./min.) do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Do rozrabiania zaprawy nie nalezy uzywaé samej
wody.

Zapraw¢ CONCRESEAL PLASTERING nalezy naklada¢ rgcznie: kielnig i pacg tynkarska lub
mechanicznie przez natrysk, na zwigzane i wilgotne (w stanie matowo wilgotnym) podtoze. Grubos¢
uktadanej warstwy powinna wynosi¢:

— przy odmianie $rednioziarnistej —od 1,0 do 5 mm,

— przy odmianie gruboziarnistej — od 3,0 do S mm.

Po uptywie 20 min do 30 min od ulozenia zaprawy szpachlowej CONCRESEAL PLASTERING, jej
powierzchni¢ nalezy zwilzy¢ roztworem zywicy akrylowej MAXCRYL z wodg w stosunku 1:3

objetosciowo (zywica : woda), a nast¢pnie wygladzi¢ packa metalowa lub zacieraczka z gabka, w
zaleznosci od wymaganej faktury.

Orientacyjne zuzycie zaprawy CONCRESEAL PLASTERING wynosi od 1,5 I/m? do 2 /m?, na 1 mm
grubosci uktadanej warstwy.

Swiezo utozona zaprawe nalezy pielegnowaé, przez co najmniej jeden dzien, chroniac przed szybkim
wysychaniem powierzchni narazonej na kontakt z promieniami stonecznymi, wysoka temperaturg oraz
osuszajacym powietrzem, stosujac odpowiednie srodki ochronne.

Nie nalezy stosowaé zaprawy CONCRESEAL PLASTERING, jezeli:
— w ciagu najblizszych 12 h po aplikacji jest spodziewany spadek temperatury ponizej 5°C,
— podioze jest zamarznigte lub pokryte szronem.

3 WLASCIWOSCI TECHNICZNO - UZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Materialy

3.1.1 Material MAXREST PASSIVE
Wymagania odnosnie materialut MAXREST PASSIVE zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
I | Gestosc g/em’ 1,20+ 0,05 | PN-EN ISO 2811-1:2002
2 |Lepkos¢ mPas 151 ASTM D 1200-94:2005
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3.1.2 Material MAXRITE PASSIVE

Wymagania odnosnie materialtu MAXRITE PASSIVE zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wediug
1 2 3 4 5
1 |Zawartos¢ nadziarna, powyzej 0,5 mm % (m/m) <5 PN-EN 1015-1
2 | Gestos¢ nasypowa g/cm3 0,91 £ 0,05 PN-EN 1097-3:2000

3.1.3 Zaprawa MAXMORTER F
Wymagania odnosnie zaprawy MAXMORTER F zestawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wediug
1 2 3 4 5
1 | Zawartos¢ nadziarna, powyzej 0,5 mm | % (m/m) <5 PN-EN 1015-1
2 | Gestosé nasypowa g/cm3 0,90 + 0,05 PN-EN 1097-3:2000

3.1.4 Zaprawa MAXRITE S
Wymagania odnosnie zaprawy MAXRITE S zestawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Lp. Whasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
1 | Zawarto$¢ nadziarna, powyzej 2,0 mm % (m/m) <5 PN-EN 1015-1
2 | Gestos¢ nasypowa g/em’ 1,29 + 0,07 PN-EN 1097-3:2000

3.1.5 Zywica syntetyczna MAXBOND
Wymagania odnosnie do zywicy MAXBOND zestawiono w tablicy 5.

Tablica §
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
1 | Gestose g/em’ 1,07 £ 0,05 | PN-ENISO 2811-1:2002
2 |Lepkosé¢, kubek Forda nr 4 s 455 ASTM D 1200-94:2005
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3.1.6 Zaprawa MAXRITE 500
Wymagania odnosnie zaprawy MAXRITE 500 zestawiono w tablicy 6.
Tablica 6

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedtug

1 2 3 4 5

1 | Zawartos$¢ nadziarna, powyzej 1 mm % (m/m) <5 PN-EN 1015-1

2 | Gestos$¢ nasypowa g/em’ 1,23 £ 0,06 PN-EN 1097-3:2000

3.1.7 Zaprawa CONCRESEAL PLASTERING
Wymagania odnosnie zaprawy CONCRESEAL PLASTERING zestawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedltug
1 2 3 4 5
1 | Zawarto$¢ nadziarna, powyzej Imm % (m/m) <5 PN-EN 1015-1
2 | Gestos¢ nasypowa g/cm3 1,28 + 0,06 PN-EN 1097-3:2000

3.2 Swieie zaprawy

3.2.1 Swieia zaprawa MAXRITE PASSIVE

Wymagania odnosnie do §wiezej zaprawy MAXRITE PASSIVE zestawiono w tablicy 8.

Tablica 8
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
1 | Konsystencja zaprawy mm 213 £21 PN-EN 1015-3
2 | Gestos¢ objetosciowa g/cm3 1,74 £ 0,15 PN-EN 1015-6:2000

3.2.2 Swieza zaprawa MAXMORTER F

Wymagania odnosnie do $wiezej zaprawy MAXMORTER F zestawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedlug
[ 2 3 4 5
1 | Konsystencja zaprawy mm 125+ 12 PN-EN 1015-3
2 | Gestos¢ objetosciowa g/cm3 1,95 +£0,15 PN-EN 1015-6:2000
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3.2.3 Swieza zaprawa MAXRITE S
Wymagania odnosnie do swiezej zaprawy MAXRITE S zestawiono w tablicy 10.
Tablica 10

Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedlug

1 2 3 4 5

1 |Konsystencja zaprawy mm 145+ 14 PN-EN 1015-3

2 | Gestosé objetosciowa g/cm3 2,05+0,15 PN-EN 1015-6:2000

3.2.4 Swieza zaprawa MAXRITE 500

Wymagania odnosnie do swiezej zaprawy MAXRITE 500 zestawiono w tablicy 11.

Tablica 11
Lp. Wilasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedlug
I 2 3 4 5
1 | Konsystencja zaprawy cm 105+ 10 PN-EN 1015-3
2 | Gesto$é objetosciowa g/cm’ 1,90 + 0,15 PN-EN 1015-6:2000

3.2.5 Swieza zaprawa CONCRESEAL PLASTERING
Wymagania odnosnie do swiezej zaprawy CONCRESEAL PLASTERING zestawiono w tablicy 12.

Tablica 12
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedtug
I 2 3 4 5
1 |Konsystencja zaprawy cm 140+ 10 PN-EN 1015-3
2 | Gestos¢ objetosciowa g/cm3 1,95+ 0,15 PN-EN 1015-6:2000

3.3 Utwardzone materialy

3.3.1 Utwardzona zaprawa MAXMORTER F

Wymagania odnosnie do utwardzonej zaprawy MAXMORTER F zestawiono w tablicy 13.
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Tablica 13
Lp. Wtasciwosci Jednostki | Wymagania | Metody badan wediug
| 2 3 4 5
1 | Gestosc objetosciowa g/cm3 1,85+ 0,15 PN-EN 1015-10
Wytrzymatos¢ na zginanie
-polh >1,2
-po3h >1,7
2 -po24h MPa >3,0 PN-EN 1015-11
- po 7 dniach >4,0
- po 28 dniach =55
- po 90 dniach >75
Wytrzymatos¢ na Sciskanie
-polh >8
-po3h > 10
3 -po24h MPa =20 PN-EN 1015-11
- po 7 dniach >30
- po 28 dniach =45
- po 90 dniach =60
4 | Skurcz po okresie twardnienia 90 dni %0 <12 PS:;%‘&;;:_EB]%;/]
Mrozoodpornos¢ badana w wodzie po 150
cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, w %
temp.: -18°C / +18°
5| ubyick masy s | N Ra
- spadek wytrzymalosci na zginanie <20
- spadek wytrzymatosci na sciskanie <20
o | e sipodein | | ais | mveviosa:

3.3.2 Utwardzona zaprawa MAXRITE S

Wymagania odnosnie do utwardzonej zaprawy MAXRITE S zestawiono w tablicy 14.
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Tablica 14
Lp. Wilasciwosci Jednostki | Wymagania | Metody badan wediug
1 2 3 4 5
1 | Gestos¢ objg¢tosciowa g/ch 1,95+ 0,15 PN-EN 1015-10
Wytrzymatos¢ na zginanie
- po | dniu =2
2 - po 7 dniach MPa >4.5 PN-EN 1015-11
- po 28 dniach >
- po 90 dniach >8
Wytrzymatos¢ na sciskanie
- po 1 dniu >8
3 - po 7 dniach MPa >25 PN-EN 1015-11
- po 28 dniach > 40
- po 90 dniach >45
4 | Skurcz po okresie twardnienia 90 dni %0 <1,2 Pﬁ:.?fi:,::_g%%;\d
Mrozoodpornos¢ badana w wodzie po 150
cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, w %
temp.: -18°C / +18°
5 Procedura IBDiM
- ubytek masy <5 Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymalosci na zginanie <20
- spadek wytrzymalosci na sciskanie <20
o Moo momanentpedons | | wis | mesioisa:

3.3.3 Utwardzona powloka z materialu MAXBOND

Wymagania dotyczace utwardzonej powloki z zywicy MAXBOND zestawiono w tablicy 15.
Tablica 15

Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania | Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
Przyczepnos¢ betonu utozonego na
L. Procedura Badawcza
1 | mostku sczepnym z Zywicy MAXBOND MPa >2,0 IBDiM PB-TM-1/6
na podtozu betonowym
Przyczepnos¢ betonu utozonego na
mostku sczepnym z zywicy MAXBOND
2 | na podlozu betonowym po 150 cyklach MPa >1,5 Procedura Badawcza

zamrazania i odmrazania w wodzie, w
temp.: -18°C / +18°C

IBDiM PB-TM-1/6
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3.3.4 Utwardzona zaprawa MAXRITE 500

Wymagania odnosnie do utwardzonej zaprawy MAXRITE 500 zestawiono w tablicy 16.

Tablica 16
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan
wedlug
| 2 3 4 5
1 | Gestos¢ objetosciowa g/cm3 1,90 £ 0,15 PN-EN 1015-10
2 | Wytrzymatos¢ na zginanie
- po 7 dniach MPa >4.5
PN-EN 1015-11
- po 28 dniach MPa >75
- po 90 dniach MPa >17,5
3 | Wytrzymatos¢ na Sciskanie
- po 7 dniach MPa > 30
PN-EN 1015-11
- po 28 dniach MPa =40
- po 90 dniach MPa >40
4 Wytrzymalos¢ na odrywanie od podloza MPa ~90 Procedura IBDiM
betonowego po 28 dniach, metoda ,,pull-off” -7 Nr PB/TM-1/6
5 | Skurcz po okresie twardnienia 90 dni %0 <1,2 Procedura IBDIM
Nr TWm- 31/97
Mrozoodpornos¢ badana w wodzie po 150
cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, w
temp.: -18°C / +18°
6 % Procedura IBDiM
- ubytek masy ° <5 Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymatosci na zginanie <20
- spadek wytrzymatosci na sciskanie <20
Wytrzymatos$¢ na odrywanie od podtoza po
7 150 cyklach zamrazania 1 odmrazania w MPa 515 Procedura IBDiM
wodzie, w temp.: -18°C / +18°, metoda - Nr PB/TM-1/6
»pull-off”

3.3.5 Utwardzona zaprawa CONCRESEAL PLASTERING

Wymagania odnosnie do utwardzonej zaprawy CONCRESEAL PLASTERING zestawiono w
tablicy 17.
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Tablica 17
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan
. wedtug
1 2 3 4 5
1 | Gestosé objetosciowa g/em’ 1,85+ 0,15 PN-EN 1015-10
2 | Wytrzymatosé na zginanie po 28 dniach MPa 26 PN-EN 1015-11
3 | Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach MPa > 30 PN-EN 1015-11
4 Wytrzymatos$é na odrywanie od podtoza MPa 515 Procedura IBDIM
betonowego po 28 dniach, metoda ,,pull-off” - Nr PB/TM-1/6
5 | Skurcz po okresie twardnienia 90 dni %0 <1,2 Procedura IBDIM

Nr TWm- 31/97

po 150 cyklach zamrazania i odmrazania w
wodzie, w temp.: -18°C / +18°

6 |- ubytek masy % <5 Procedura IBDiM

: Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymatosci na zginanie <20

- spadek wytrzymatos$ci na $ciskanie <20

Wytrzymatos$¢ na odrywanie od podtoza po
150 cyklach zamrazania i odmrazania w MPa >12 Procedura IBDiM
wodzie, w temp.: -18°C / +18°, metoda - Nr PB/TM-1/6

,,pull-off”

4 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU I SKLADOWANIA ORAZ
SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Pakowanie i przechowywanie

Materiat MAXREST PASSIVE jest dostarczany w 1 kg pojemnikach.
Materiat MAXRITE PASSIVE jest dostarczany w wielowarstwowych workach papierowych po 22 kg.
Zywica MAXBOND jest dostarczana w puszkach o pojemnosci 20 1.

Zaprawy MAXMORTER F, MAXRITE S, MAXRITE 500 i CONCRESEAL PLASTERING sa
dostarczane w wielowarstwowych workach papierowych po 25 kg.

Wszystkie materiaty wchodzace w sktad zestawu nalezy przechowywaé w oryginalnych opakowaniach,
w miejscu suchym i chtodnym, chroniac przez wilgocia i mrozem.

4.2 Transport

Wszystkie materiaty pakowane zgodnie z 4.1 nalezy przewozic¢ krytymi srodkami transportu, chroniac
opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi, wysoka temperatura, zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.
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4.3 Sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyroby nalezy oznakowac¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Na kazdym opakowaniu materialtow MAXREST PASSIVE, MAXRITE PASSIVE, MAXMORTER F,

MAXRITE S, MAXBOND, MAXRITE 500 i CONCRESEAL PLASTERING nalezy umiesci¢

etykiet¢ zawierajaca nast¢pujace dane:

a) nazwg¢ i adres producenta,

b) nazw¢ wyrobu,

¢) date produkeji,

d) masg netto,

e) termin przydatnosci do uzycia,

f) instrukcj¢ stosowania,

g) instrukcj¢ BHP,

h) oznakowanie zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2002 r., Nr 140, poz. 1173),

1) numer Aprobaty Technicznej IBDiM

}) numer i date deklaracji zgodnosci.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO

5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie
odpowiadajacym ich whasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonal oceny
zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2007-03-1374 i
oznakowal wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczng Nr AT AT/2007-03-1374
dokonuje producent, stosujac system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci producent moze wystawic¢ krajowa deklaracj¢ zgodnosci z
Aprobatg Techniczng nr AT/2007-03-1074, jezeli akredytowana jednostka certyfikujaca wydata
certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:
a)  zadania producenta:

- wstgpnego badania typu,

- zakladowej kontroli produkeji,

- badan probek pobranych w zakladzie zgodnie z ustalonym planem badan, jezeli dodatkowo

wymaga tego zharmonizowana specyfikacja techniczna;

b)  zadania akredytowanej jednostki:

- certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i1 zakladowej kontroli produkcji oraz ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji
zaktadowej kontroli produkcji.
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5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwoscei techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmujg badanie okreslone:

- dla materialu MAXREST PASSIVE - w tablicy 1,

- dla materialu MAXRITE PASSIVE - w tablicach 21 8,

- dla materialtu MAXMORTER F - w tablicach 3,91 13,
- dla materialu MAXRITE S - w tablicach 4, 101 14,
- dla zywicyMAXBOND - w tablicach 51 15,

- dla materiatéw MAXRITE 500 - w tablicach 6, 111 16,
- dla materiatéw CONCRESEAL PLASTERING - w tablicach 7,121 17.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji powinna obejmowac:

- specyfikacj¢ i sprawdzenie materialdéw poprzez skontrolowanie dokumentéw przedstawionych
przez producenta i poréwnanie ich wlasciwosci z wymaganiami p. 3,

- kontrol¢ i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta wedlug zasad 1 procedur
okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji tych wyrobéw i poréwnanie wynikow
badan z wymaganiami p. 3.

5.4 Badania gotowych wyroboéw

5.4.1 Program badan
Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania uzupetniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace materiatu MAXREST PASSIVE obejmuja:
- oznaczenie ggstosci (tablica 1, pozycja 1),
- oznaczenie lepkosci (tablica 1, pozycja 2),

Badania biezace materiatu MAXRITE PASSIVE obejmuja:
- oznaczenie zawartosci nadziana, (tablica 2, pozycja 1),

- oznaczenie ggstosci nasypowe]j (tablica 2, pozycja 2),

- oznaczenie konsystencji (tablica 8, pozycja 1),

- oznaczenie ggstosci objgtosciowe] (tablica 8, pozycja 2).
Badania biezace materiatu MAXMORTER F obejmuja:

- oznaczenie zawartosci nadziarna (tablica 3, pozycja 1),
- oznaczenie ggstosci nasypowej (tablica 3, pozycja 2),

- oznaczenie konsystencji (tablica 9, pozycja 1),

- oznaczenie ggstosci objgtosciowej (tablica 9, pozycja 2),
- oznaczenie wytrzymalosci na zginanie (tablica 13, pozycja 2),
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- oznaczenie wytrzymatosci na $ciskanie (tablica 13, pozycja 3).
Badania biezace materialu MAXRITE S obejmuja:

- oznaczenie zawartosci nadziarna (tablica 4, pozycja 1),

- oznaczenie gestosci nasypowej (tablica 4, pozycja 2),

- oznaczenie konsystencji (tablica 10, pozycja 1),

- oznaczenie ggstosci objetosciowe]j (tablica 10, pozycja 2),

- oznaczenie wytrzymatosci na zginanie (tablica 14, pozycja 2),
- oznaczenie wytrzymatosci na Sciskanie (tablica 14, pozycja 3).
Badania biezace zywicy MAXBOND obejmuja;

- oznaczenie ggstosci (tablica 5, pozycja 1),

- oznaczenie lepkosci (tablica 5, pozycja 2),

Badania biezace materiatu MAXRITE 500 obejmuja:

- oznaczenie zawartosci nadziarna (tablica 6, pozycja 1),

- oznaczenie ggstosci nasypowej (tablica 6, pozycja 2),

- oznaczenie konsystencji (tablica 11, pozycja 1),

- oznaczenie ggstosci objgtosciowej (tablica 11, pozycja 2),

- oznaczenie wytrzymatosci na zginanie (tablica 16, pozycja 2),
- oznaczenie wytrzymalosci na Sciskanie (tablica 16, pozycja 3).
Badania biezace materialtu CONCRESEAL PLASTERING obejmuja:
- oznaczenie zawartosci nadziarna (tablica 7, pozycja 1),

- oznaczenie gestosci nasypowej (tablica 7, pozycja 2),

- oznaczenie konsystencji (tablica 12, pozycja 1),

- oznaczenie gestosci objetosciowej (tablica 12, pozycja 2),

- oznaczenie wytrzymalosci na zginanie (tablica 17, pozycja 2),
- oznaczenie wytrzymalosci na $ciskanie (tablica 17, pozycja 3).

5.4.3 Badania uzupelniajace

Badania uzupelniajace materiatu MAXMORTER F obejmuja:

- oznaczenie ggstosci objetosciowej (tablica 13, pozycja 1),

- oznaczenie skurczu (tablica 13, pozycja 4),

- oznaczenie mrozoodpornosci (tablica 13, pozycja 5),

- oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie od podtoza (tablica 13, pozycja 6).
Badania uzupetniajace materiatu MAXRITE S obejmuja:

- oznaczenie gegstosci objgtosciowej (tablica 14, pozycja 1),

- oznaczenie skurczu (tablica 14, pozycja 4),

- oznaczenie mrozoodpornosci (tablica 14, pozycja 5),

- oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie od podtoza (tablica 14, pozycja 6).

Badania uzupetniajace materiatu MAXBOND obejmuja:

- oznaczenie przyczepnos¢ betonu ulozonego na mostku sczepnym z zywicy MAXBOND do

podloza (tablica 15, pozycja 1),
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- oznaczenie przyczepnos¢ betonu ulozonego na mostku sczepnym z zywicy MAXBOND do
podioza po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (tablica 15, pozycja 2).

Badania uzupelniajace materiatu MAXRITE 500 obejmuja:

- oznaczenie ge¢stosci objgtosciowej (tablica 16, pozycja 1),

- oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie od podloza (tablica 16, pozycja 4)

- oznaczenie skurczu (tablica 16, pozycja 5),

- oznaczenie mrozoodpornosci (tablica 16, pozycja 6),

- oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie od podloza po 150 cyklach zamrazania i odmrazania
(tablica 16, pozycja 7).

Badania uzupetniajace materialtu CONCRESEAL PLASTERING obejmuja:

- oznaczenie gestosci objetosciowej (tablica 17, pozycja 1),

- oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie od podloza (tablica 17, pozycja 4)

- oznaczenie skurczu (tablica 17, pozycja 5),

- oznaczenie mrozoodpornosci (tablica 17, pozycja 6),

- oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie od podloza po 150 cyklach zamrazania 1 odmrazania

(tablica 17, pozycja 7).
5.5 Czgstotliwosé badan
Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan dla kazdej partii.

Badania uzupelniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wg norm i procedur podanych w punkcie 3.

5.7 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé zgodnie ze specyfikacja okreslona wedlug zakladowej kontroli
produkcji.

5.8 Ocena wynikow badan

Wyrdb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2007-
03-1374, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 49 z dnia 21 maja 2001 r., poz. 508). Zapewnienie
tych uprawnien nalezy do obowiazkow producentéw skiadajacych wniosek o wydanie Aprobaty
Technicznej IBDIM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM AT/2007-03-1374 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnos¢ w
inzynierii komunikacyjnej zestawu materiatbw do napraw konstrukcji zelbetowych: MAXREST
PASSIVE, MAXRITE PASSIVE, MAXMORTER F, MAXRITE S, MAXBOND, MAXRITE 500 i
CONCRESEAL PLASTERING w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Techniczne;j.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-1374 nie jest dokumentem dopuszczajacym wyrdb
do obrotu i stosowania w budownictwie.
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Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414
z pOzniejszymi zmianami) wyrdb, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDIM
Nr AT/2007-03-1374 mozna stosowac przy wykonywaniu rob6t budowlanych wytacznie, jezeli wyrob
ten zostat wprowadzony do obrotu zgodnie z odrebnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM nr AT/2007-03-1374 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyréb nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych, jezeli
jest oznakowany znakiem budowlanym.

Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonat
oceny zgodnosci i wydal, na swoja wylaczng odpowiedzialnosé, krajowa deklaracj¢ zgodnosci z
Aprobata Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie wydajac Aprobate¢ Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6 Wszelkie odstepstwa od postanowienn Aprobaty Technicznej IBDIM wymagaja pisemnej zgody
Instytutu Badawczego Drog i Mostow w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwg jakosé
zestawu materiatdw do napraw konstrukcji zelbetowych: MAXREST PASSIVE, MAXRITE
PASSIVE, MAXMORTER F, MAXRITE S, MAXBOND, MAXRITE 500 i CONCRESEAL
PLASTERING w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Technicznej oraz wykonawcow robot
budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe jego zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drég i Mostow w Warszawie moze uchyli¢ Aprobate Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zast¢puje pozwolen wiadz budowlanych niezbednych do prowadzenia
robot w zakresie inzynierii komunikacyjne;j.

6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM jest zobowiazany do przekazywania
odbiorcom zestawu materialéw do wykonywania powlok ochronnych na konstrukcjach betonowych:
zestawu materialow do napraw konstrukcji zelbetowych: MAXREST PASSIVE, MAXRITE
PASSIVE, MAXMORTERF, MAXRITE S, MAXBOND, MAXRITE 500 i CONCRESEAL
PLASTERING w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Technicznej - firmowej instrukcji w
jezyku polskim, okreslajacej warunki stosowania, sktadowania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna AT/2007-03-1374 jest wazna do dnia 05 pazdziernika 2012 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej Nr AT/2007-03-1374 moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Badawczego Drog i
Mostow z odpowiednim wnioskiem, nie p6zniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych  oraz  jednostek  organizacyjnych  upowaznionych do ich  wydawania

(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek
firmy:

DRIZORO S. A.
C/Primavera 50-52
Parque Industrial las Monjas
28850 Torrejon de Ardoz, Madrid
Hiszpania

Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza
przydatno$¢ wyrobu budowlanego:

Zestaw materialow do napraw konstrukcji zelbetowych: MAXREST PASSIVE,
MAXRITE PASSIVE, MAXMORTER F, MAXRITE S, MAXBOND,
MAXRITE 500 i CONCRESEAL PLASTERING

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty
Technicznej IBDiM.

DYREKTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, 5 pazdziernik 2007 r

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

Stowa kluczowe: OCHRONA MOSTOW PRZED KOROZJA, POWLOKA ZABEZPIECZAJACA
DO BETONU, MATERIALY DO WYKONYWANIA POWLOK OCHRONNYCH
NA BETONIE

1 INFORMACJA O APROBACIE TECHNICZNEJ

Niniejsza Aprobata Techniczna Nr 2007-03-1374 uniewaznia i zast¢puje Aprobat¢ Techniczna Nr
AT/2002-04-1374. W Aprobacie Technicznej Nr 2007-03-1374 wprowadzono nastgpujace zmiany:

e rozszerzono zakres Aprobaty o materiaty MAXRITE PASSIVE, MAXBOND, MAXMORTER F i
MAXRITE S,

wprowadzono system oceny zgodnosci wyrobu budowlanego,

wprowadzono informacj¢ o zakladowej kontroli produkcji,

dokonano zmian redakcyjnych,

uaktualniono wymagania,

zmieniono redakcj¢ rozdzialu Ustalenia formalnoprawne,

zaktualizowano normy i dokumenty powotane,

przeredagowano 1 ujednolicono tekst Aprobaty Techniczne] doprowadzajac go do zgodnosci z
rozporzadzeniem MSWIA z 8 listopada 2004 r. (Dz. U. Nr 249 poz. 2497).

2 NORMY | DOKUMENTY POWOLANE

PN-EN 1015-1 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie rozkladu wielkosci ziarn (metoda
analizy sitowej)

PN-EN 1015-3 Metody badan zapraw do murow - Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za
pomoca stolika rozptywu)

PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do murow - Okreslenie gestosci obj¢tosciowej swiezej
zaprawy

PN-EN 1015-10 Metody badan zapraw do muréw - Czg$¢ 10: Okreslenie ggstosci wysuszonej
stwardnialej zaprawy

PN-EN 1015-11 Metody badan zapraw do murow - Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie stwardnialej zaprawy

PN-EN 1015-12 Metody badan zapraw do muréw - Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podloza
stwardnialych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie ggstosci
nasypowej i jamistosci

PN-EN ISO 8501-1:2007 (U) Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czg$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczesniej nalozonych powltok

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cz¢$¢ 1: Metoda piknometryczna
Procedura Badawcza IBDiM Nr PB-TM-1/6 Pomiar przyczepnosci przez odrywanie
Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TM-1/12 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych
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Procedura Badawcza IBDiM Nr TWm-31/97 Badanie skurczu i pgcznienia zapraw modyfikowanych

ASTM D 1200-94:2005 Standard Test Method for Viscosity by Ford Viscosity Cup. Oznaczanie
lepkosci za pomoca kubka Forda

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami)
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr49 z dnia 21 maja
2001 r.. poz. 508).

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczpospolite] Polskiej z dnia 17 sierpnia 2006 r. w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo budowlane (Dz. U. z 2006 roku Nr 156, poz. 1118)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041)

Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r., w sprawie
warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43
z 1999 r., poz. 430).

3 DOKUMENTY WYKORZYSTYWANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

- Atest Higieniczny Nr 38/779/50/2006 Srodek antykorozyjny dla powierzchni stalowych i
zelaznych, MAXREST PASSIVE, Akademia Medyczna Gdansku, Migdzywydzialowy Instytut
Medycyny Morskiej i Tropikalnej. Gdynia, 2006 r.

- Atest Higieniczny Nr 106/779/124/2007 MAXRITE PASSIVE — Podkiad hamujacy korozj¢ na
stali w betonie zbrojonym, Akademia Medyczna Gdansku, Migdzywydzialowy Instytut Medycyny
Morskiej 1 Tropikalnej, Gdynia, 2007 r.

- Atest Higieniczny PZH Nr HK/W/0114/01/98 — Powloka CONCRESEAL PLASTERING,
Panstwowy Zaklad Higieny, Warszawa, 1998 r.

- Atest Higieniczny PZH Nr HK/B/2213/01/99 — Zaprawy cementowe: MAXRITE, MAXRITE 500 i
700, MAXRITE S, Panstwowy Zaklad Higieny. Warszawa, 1999 r.

- Atest Higieniczny PZH Nr HK/W/0013/01/2006 — Zaprawa MAXMORTER-F, Panstwowy Zaktad
Higieny, Warszawa, 2006 r.

- Ocena Higieniczna Nr 1/B-480/94 Mieszanka zywiczna: MAXBOND, Panstwowy Zaktad Higieny,
Warszawa, 1994 r.

- Badania aprobacyjne zestawu materiatow do napraw konstrukcji zelbetowych MAXREST
PASSIVE. MAXRITA 500 oraz CONCRESEAL PLASTERING, IBDiM, Warszawa 2002 r.

- Badania aprobacyjne zapraw naprawczych MAXMORTERF 1 MAXRITES - IBDIM -
Warszawa, luty 2004 .

- CERTIFICADO DE CONTROL DE CALIDAD MAXMORTER-F — Badania sprawdzajace
zaprawy MAXMORTER-F, Laboratorium Drizoro. 2007 r.

-  DETERMINATION OF COMPRESSIVE STRENGTH OF HARDENED MORTAR, UNE-EN
1015-11:2000. DETERMINATION OF FLEXUARAL STRENGTH OF HARDENED MORTAR.
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UNE-EN 1015-11:2000. Badania sprawdzajace wytrzymalosci na $ciskania i zginanie utwardzonej
zaprawy MAXRITE S, GANDIA CONTROL. S.L., 2007 r.

DETERMINATION OF THE TECHNICAL CHARACTERISTICS FOR MAXRITE 500 AND
MAXRITE 700, Okres$lenie parameterow technicznych zapraw MAXRITE 500 i MAXRITE 700.
INSTITUTO DE CIENCIAS DE LA CONSTRUCCION EDUARDO TORROJA, 2007 r.

Wyniki badan materialow: MAXREST PASSIVE, MAXRITE PASSIVE, MAXMORTERF,
MAXRITE S, MAXBOND, MAXRITE 500 i CONCRESEAL PLASTERING, ILaboratorium
Drizoro, 2007 r.

Biuletyn nr 18 MAXREST PASSIVE — Zabezpieczenie antykorozyjne dla pretéw zbrojeniowych i
innych zelaznych lub stalowych powierzchni — opracowanie firmy DRIZORO

Biuletyn nr 106 MAXRITE PASSIVE — Podktad hamujacy korozj¢ na stali w betonie zbrojonym -
opracowanie firmy DRIZORO

Biuletyn nr 87 MAXMORTER F — Szybkosprawna zaprawa PCC, niskoskurczowa do wypetniania
ubytkdw w betonie — opracowanie firmy DRIZORO

Biuletyn nr 17 MAXRITE S — Jednosktadnikowa zaprawa wypelniajaca typu PCC/SPCC do
napraw ubytkow w betonie - opracowanie firmy DRIZORO

Biuletyn nr 41 MAXBOND - Ciekly srodek spajajacy do betonu i tynku — opracowanie firmy
DRIZORO

Biuletyn nr 16 MAXRITE 500 i 700 - Jednoskladnikowe, zmodyfikowane polimerem, cementowe
zaprawy do napraw — opracowanie firmy DRIZORO

Biuletyn nr 7 CONCRESEAL PLASTERING — Zabezpieczenie antykorozyjne dla pretow
zbrojeniowych i innych zelaznych lub stalowych powierzchni — opracowanie firmy DRIZORO

4 ZALECENIA BHP

Podczas pracy z zestawem materialow do napraw konstrukcji zelbetowych: MAXREST PASSIVE,
MAXRITE PASSIVE, MAXMORTERF., MAXRITES, MAXBOND, MAXRITE 500 i
CONCRESEAL PLASTERING, nalezy zachowa¢ nastgpujace srodki ostroznosci:

podczas pracy nalezy stosowaé buty. rekawice i okulary ochronne.
przy pracy w zamknig¢tych pomieszczeniach nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje,

- jakiekolwiek zanieczyszczenie skory lub oczu nalezy natychmiast przemy¢ duzg iloscig wody.

5 WNIOSKODAWCA / PRODUCENT

DRIZORO S. A.

C/Primavera 50-52

Parque Industrial las Monjas
28850 Torrejon de Ardoz, Madrid,
Hiszpania

tel.: +34 91 676 66 76

fax: +34 91 675 78 13
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6 PRZEDSTAWICIEL HANDLOWY

Przedsi¢biorstwo ,, CARMEN™

ul. Szajnochy 14

www.drizoro-carmen.pl

85-738 Bydgoszcz

tel./fax.: (0-52) 342 02 27, (0-52) 348 91 14

7 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

Instytut Badawczy Dréog i Mostéw

03-301 Warszawa

ul. Jagiellonska 80

www.ibdim.edu.pl

tel.: (0-22) 614 56 59, (0-22) 811 32 31 wew 278
fax: (0-22) 811 1792, 675 41 27



INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-301 Warszawa, ul. Jagiellonska 80

tel. sekr.: (0-22) 811 03 83, fax: (0-22) 811 17 92 n

Zmiana Nr 1/2008 do APROBATY TECHNICZNEJ IBDiM
Nr AT/2007-03-1374

Nazwa wyrobu : Zestaw materialow do napraw konstrukcji zelbetowych: MAXREST
PASSIVE, MAXRITE PASSIVE, MAXMORTER F, MAXRITE S,
MAXBOND, MAXRITE 500 i CONCRESEAL PLASTERING

Whnioskodawca: DRIZORO S.A.
C/Primavera 50-52
Parque Industrial las Monjas
28850 Torrejon de Ardoz, Madrid, Hiszpania

Termin waznosci: 2012-10-05

Dokument Zmiany Nr 1/2008 do Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT2007-03-1374 zawiera 3 strony. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentdow tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instvtutem Badawczym Drog i Mostow w Warszawie.
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I W tresci Aprobaty Technicznej wprowadza si¢ nastgpujgce zmiany:

1 Punkt 3.1.6 w cz¢$ci A — otrzymuje brzmienie:

3.1.6 Zaprawa MAXRITE 500

Wymagania odnosnie zaprawy MAXRITE 500 zestawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedlug
I 2 3 f s
| | Zawartos¢ nadziarna, powyzej 2 mm % (m/m) L PN-EN 1015-1
2 | Gestosé nasypowa g/em’ 1,23 = 0,06 PN-EN 1097-3:2000
2 Punkt 3.1.7 w cz¢$ci A — otrzymuje brzmienie:
| +

3.1.7 Zaprawa CONCRESEAL PLASTERING
Wymagania odnosnie zaprawy CONCRESEAL PLASTERING zestawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Lp. Wiasciwosci Jednosiki Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 4 3
1 | Zawarto$¢ nadziarna, powyzej 2 mm % (m/m) <5 PN-EN 1015-1
2 | Ggstosc nasypowa glem’ 1.28 + 0.06 PN-EN 1097-3:2000

3 Punkt 323w czgsci A — otrzymuje brzmienie:

3.2.3 Swieiza zaprawa MAXRITE S

Wymagania odnosnie do swiezej zaprawy MAXRITE S zestawiono w tablicy 10.

Tablica 10
Lp. Wilasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedlug
] 2 3 4 5
1 | Konsystencja zaprawy mm 125 £ 15 PN-EN 1015-3
2 | Gestosc objetosciowa g/em’ 2,050,135 PN-EN 1013-6:2000

4 Punkt 3.3.1 w czgSci A — zmienia si¢ na:

3.3.1 Utwardzona zaprawa MAXMORTER F

Wymagania odnosnie do utwardzonej zaprawy MAXMORTER F zestawiono w tablicy 13.

.
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Tablica 13

Lp. Wihasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 1 5
1 | Gestosé g/lem’ 1,85 £ 0,15 PN-EN 1015-10
Wytrzymatosc na zginanie
-polh > 1,6
-po3h > 1.7
2 -po24h MPa =40 PN-EN 1015-11:2001
- po 7 dniach =45
- po 28 dniach = 6.0
- po 90 dniach =735
Wytrzvmalosé na sciskanie
-polh >8
-pos3h > 10
3 -po24h MPa =20 PN-EN 1015-11:2001
- po 7 dniach =30
- po 28 dniach > 45
- po 90 dniach > 60
4 | Skurcz po okresie twardnienia 90 dni %0 <12 Pr:orcidwu:;gi?;%:;\ :
Mrozoodparnos¢ badana w wodzie po 150
cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, Ya
g |wiemp. -18°C / +i8° - Procedura IBDiM
~ | - ubytek masy <) Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymalosci na zginanie <20
- spadek wytrzvmalosci na sciskanie <20
Wytrzymalos¢ na odrywanie od podloza . iy z
6 betyom;wego po 28 dn'iach, memg;..pull-ﬂﬁ" ik =5 iR Lot 125008

5 W punkcie 3 - w cze¢dei C. Informacje Dodatkowe - wstawia si¢ dodatkows pozycje:

- Wyniki badan wytrzymalosci na zginanie i przyczepnosci do podloza materialu MAXMORTER F.
Laboratorium Drizoro, 2007 r.

I1 Pozostaly tekst aprobaty technicznej pozostaje bez zmian.

YREKTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, 04 stycznia 2008 r.
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