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PODSTAWY PRAWNE | OGOLNE WARUNKI

1. 1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna jest wydana przez Technicky a zkuSebni Ustav

stavebni Praha, s.p. zgodnie z:

- Dyrektywa Rady 89/106/EEC z 21 grudnia 1988 w sprawie zblizenia ustaw i aktow
wykonawczych Panstw Czlonkowskich dotyczacych wyrobéw budowlanych !, z
poprawkami zawartymi w Dyrektywie Rady 93/68/EEC® i przepisami (Unii Europejskiej)
numer 1882/2003 Europejskiego Parlamentu i Rady?,

- Ustawg rzadowa nr 190/2002 ze zmianami®;

- Wspdllnymi zasadami proceduralnymi skladania wnioskéw, opracowywania i udzielania
Europejskich Aprobat Technicznych, okreslonymi w zatgczniku do Decyzji Komis;ji
94/23/EC5,

- Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych “Ziozone systemy izolacji cieplnej z
wyprawami tynkarskimi” ETAG 004, wydanie marzec 2000.

Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. jest upowazniony do sprawdzenia czy sg
spetnione wymagania Europejskiej Aprobaty Technicznej. Sprawdzanie moze odbywac sie w
zakladzie produkcyjnym. Niezaleznie od tego, odpowiedzialnos¢ za zgodnosé wyrobow z
Europejska Aprobatg Techniczng i za ich przydatno$s¢é do zamierzonego stosowania ponosi
wiasciciel Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Prawa do niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej nie mogg by¢ przenoszone na
producentow, przedstawicieli producentow lub na zaktady produkcyjne nie wymienione na 1
stronie niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze byé¢ wycofana przez Technicky a zkusebni
Ustav stavebni Praha, s.p. w szczegdlnosci po informaciji Komisji Europejskiej w trybie art. 5
ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze byé kopiowana, wilaczajac w to srodki
przekazu elektronicznego, jedynie w catosci. Publikowanie czesci dokumentu jest mozliwe po
uzyskaniu pisemnej zgody od Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. W tym
przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest to fragment dokumentu. Teksty i
rysunki prezentowane w materialach reklamowych nie mogq byé¢ sprzeczne z Europejskg
Aprobatg Techniczna.

Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez jednostke aprobujgcg w jezyku
oficjalnym tej jednostki. Ta wersja w petni odpowiada wersji prezentowanej w ramach EOTA.
Inne wersje jezykowe powinny zawiera¢ informacije, ze sa to ttumaczenia.

1 Dziennik Urzedowy Wspolnot Europejskich nr L.40, 11.02.1989, p.12
2 Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich nr L 220, 30.8.1993, p. 1

3 Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich nr L 284, 31.10.2003, p. 1
4 Zbior ustaw Republiki Czeskiej nr 79 nr 190 ze zmianami 21.05.2002
5 Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich nr L 17, 20.01.1994, p.34
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Il. SZEGOLOWE WARUNKI DOTYCZACE EUROPEJSKIE]
APROBATY

1 Definicja wyrobu i zakresu jego stosowania

Ztozony system izolacji cieplnej (ETICS) FAST SA, zwany dalej ETICS, jest wyprodukowany
i wykonany zgodnie z instrukcjg opracowang przez wiasciciela Europejskiej Aprobaty
Technicznej, przechowywang w Technicky a zku$ebni Ustav stavebni Praha, s.p. (TZUS).
ETICS skiada sie z nastepujgcych elementow, produkowanych przez wlasciciela
Europejskiej Aprobaty Technicznej lub jego dostawcy.

Niniejszy ETICS jest sprzedawany pod jedng nazwg handlowg ze sktadnikami wynikajgcymi

zpkt. 1.1
1.1 Definicja wyrobu
Tabela nr 1
Skitadniki Zuzycie Grubo sé
(szczegotowy opis, charakterystyka i stosowanie komponentow - par. 2.3) (kg/m2) (mm)

ETICS - klejenie cz esciowe z dodatkowym mocowaniem mechanicznym (wg zalece n wiasciciela
ETA powierzchnia klejenia powinna by € nie mniejsza ni z 40%).
Nalezy uwzgl edni é krajowe przepisy o zastosowaniu wyrobu.

Materiat izoluj acy
Piyty ze styropianu ekspandowanego (EPS 70F) i o
pozostatych wlasnosciach podanych w tab. nr 10 niniejszej - 50 — 250
ETA
Kleje
Wyréb do FAST Normal S
izolacji Produkt dostarczany w postaci: sucha mieszanka 30- 52,0
cieplnej Spos6b  przygotowania: mieszanka wymagajaca dodania| (kg/m ) }
mocowany | wody w ilosci: 0,22 I/kg suchej
odpowiednimi | Gtéwne sktadniki: sucha mieszanka mineralno-cementowa mieszanki
metodami modyfikowana syntetycznymi polimerami.
FAST Specjal / FAST Specjal M
Produkt dostarczany w postaci: sucha mieszanka 30- 5210
Sposéb przygotowania: mieszanka wymagajaca dodania| (kg/m°) i
wody w ilosci: 0,20 I/kg suchej
Gtéwne sktadniki: sucha mieszanka mineralno-cementowa mieszanki
modyfikowana syntetycznymi polimerami.

ETICS - mocowanie mechaniczne z dodatkowym klejeniem (wg zalece n wihasciciela ETA
powierzchnia klejenia powinna by € nie mniejsza ni z 40%).Nalezy uwzgl edni ¢ krajowe przepisy o
zastosowaniu wyrobu.

Materiat izoluj acy
Piyty ze styropianu ekspandowanego (EPS 70F) i o
pozostatych wlasnosciach podanych w tab. nr 10 niniejszej - 50 — 250
Wyr6b do ETA
izolacji
cieplnej Kleje
mocowany | FAST Normal S
odp0W|edp|m| Produkt dostarczany w postaci: sucha mieszanka 30— 52’0
metodami Sposéb przygotowania: mieszanka wymagajaca dodania | (kg/m°) i
wody w ilosci: 0,22 I/kg suchej
Gtéwne sktadniki: sucha mieszanka mineralno-cementowa mieszanki
modyfikowana syntetycznymi polimerami

TZUS 020-022735
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Skitadniki Zuzycie Grubo sé
(szczegotowy opis, charakterystyka i stosowanie komponentow - par. 2.3) (kg/m2) (mm)
FAST Specjal / FAST Specjal M
Produkt dostarczany w postaci: sucha mieszanka 30- 52,0
Spos6b  przygotowania: mieszanka wymagajaca dodania| (kg/m°) .
wody w ilosci: 0,20 I/kg suchej
Gtéwne sktadniki: sucha mieszanka mineralno-cementowa mieszanki
modyfikowana syntetycznymi polimerami.
t aczniki mechaniczne
WKRET-MET LFN & 8, LFM @ 8
plastikowe tgczniki mechaniczne wbijane ) i
Ejotherm NT U
plastikowe tgczniki mechaniczne wbijane
Ejotherm NTK U
plastikowe tgczniki mechaniczne wbijane
Ejotherm STR U
plastikowe tgczniki mechaniczne wkrecane
KOELNER KI8M - -
plastikowe tgczniki mechaniczne wbijane
Bravoll PTH-KZ 60/8-L ,, Bravoll PTH-KZL 60/8-L ,,
Bravoll PTH 60/8-L ,, Bravoll PTH-L 60/8-L ,
plastikowe taczniki mechaniczne whijane
Warstwa FAST Specjal / FAST Specjal M
zbrojona Produkt dostarczany w postaci: sucha mieszanka 3,0- 52,0
Spos6b  przygotowania: mieszanka wymagajaca dodania| (kg/m°) .
wody w ilosci: 0,20 I/kg suchej
Gtéwne sktadniki: sucha mieszanka mineralno-cementowa mieszanki
modyfikowana syntetycznymi polimerami.
Siatki z wiékna szklanego do ETICS 11-12
AKE 145 A/VERTEX R 117 A101 ’mz/mé -
(rozmiary oka siatki 3,5x4,5 mm)
Preparat FAST Grunt M
Gruntujacy Produkt dostarczany w postaci: ptyn gotowy do uzycia 035
SposAdb przygotowania: nie rozcienczac (kd/mz) -
Skitad: dyspersja zywicy akrylowej z wypetniaczami
mineralnymi
Tynk Tynki zewn etrzne akrylowe
zewnetrzny FAST Baranek A 1,70
tynk akrylowy, max. wielko$¢ ziarna 1,0 mm (kg/mz)
FAST Baranek A 2,50
tynk akrylowy, max. wielko$¢ ziarna 1,5 mm (kg/mz)
FAST Baranek A 3,20 wg max.
tynk akrylowy, max. wielkos¢ ziarna 2,0 mm (kg/m?) wielkosci
FAST Kornik A 2,80 ziarna
tynk akrylowy, max. wielko$¢ ziarna 2,0 mm (kg/mz)
FAST Kornik A 3,50
tynk akrylowy, max. wielko$¢ ziarna 3,0 mm (kg/mz)
FAST Granit 3,50
tynk mozaikowy, max. wielko$¢ ziarna 1,5 mm (kg/mz)

Produkt dostarczany w postaci: masa tynkarska przygotowana do uzycia

SposOb przygotowania: nie rozcienczac

Gtéwne sktadniki: akrylowa dyspersja z dodatkiem wypetniaczy i pigmentéw

Tynki zewn etrzne siloxanowe

FAST Baranek SI 1,70
tynk siloxanowy, max. wielko$¢ ziarna 1,0 mm (kg/m?)
FAST Baranek SI 2,50
tynk siloxanowy, max. wielko$¢ ziarna 1,5 mm (kg/m?)

wg max.
wielkosci
ziarna
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1.2

Skitadniki Zuzycie Grubo sé
(szczegotowy opis, charakterystyka i stosowanie komponentow - par. 2.3) (kg/m2) (mm)
FAST Baranek SI 3,20
tynk siloxanowy, max. wielko$¢ ziarna 2,0 mm (kg/m?)
FAST Kornik SI 2,80
tynk siloxanowy, max. wielko$¢ ziarna 2,0 mm (kg/m?)
FAST Kornik SI 3,50
tynk siloxanowy, max. wielko$¢ ziarna 3,0 mm (kg/m?)

Produkt dostarczany w postaci: masa tynkarska przygotowana do uzycia
Spos6b przygotowania: nie rozciencza¢
Gtéwne sktadniki: siloxanowa wodna emulsja i dyspersja akrylowo-styrenowa

Tynki zewn etrzne silikonowe

FAST Baranek SIL 1,70

tynk silikonowy, max. wielko$¢ ziarna 1,0 mm (kg/mz)

FAST Baranek SIL 2,50

tynk silikonowy, max. wielko$¢ ziarna 1,5 mm (kg/mz) Wg max.
FAST Baranek SIL 3,20 wielkosci
tynk silikonowy, max. wielko$¢ ziarna 2,0 mm (kg/m®) ziarna
FAST Kornik SIL 2,80

tynk silikonowy, max. wielko$¢ ziarna 2,0 mm (kg/mz)

FAST Kornik SIL 3,50

tynk silikonowy, max. wielko$¢ ziarna 3,0 mm (kg/mz)

Produkt dostarczany w postaci: masa tynkarska przygotowana do uzycia
SposOb przygotowania: nie rozcienczac

Gtéwne sktadniki: silikonowa wodna dyspersja, siloxanowa emulsja i dyspersja
akrylowo-styrenowa z dodatkiem mineralnych wypetniaczy i pigmentéw

Materiaty Opis zgodny z pkt. 3.2.2.5 ETAG 004. Pozostajg w zakresie odpowiedzialnosci

uzupetniajgce | whasciciela ETA.

Zakres stosowania

Niniejszy ETICS jest przeznaczony do stosowania jako zewnetrzna izolacja $cian
budynkéw. Sciany te moga byé one wykonane z elementéw murowych (cegly, bloczki,
kamien,...) lub betonowych (wylewanych na budowie lub w postaci ptyt prefabrykowanych)
z klasg reakcji na ogieh Al albo A2-s2,d0 wedlug EN 13501-1 albo Al wedlug
rozporzadzenia EC nr 96/603/EC. ETICS jest zaprojektowany tak, aby zapewni¢ scianom
odpowiednig izolacje cieplna.

Niniejszy ETICS jest wykonany z nieno$nych elementow budowlanych. Nie wpltywa on
bezposrednio na stabilno$¢ Scian, na ktorych jest mocowany, ale moze mie¢ wplyw na
zabezpieczenie go przed warunkami atmosferycznymi.

Niniejszy ETICS moze by¢ stosowany na nowych lub juz istniejgcych pionowych scianach
zewnetrznych budynkoéw. Moze byé réwniez stosowany na poziomych lub nachylonych
powierzchniach, ktore nie sg harazone na dziatanie warunkéw atmosferycznych.

Celem ETICS nie jest zapewnienie szczelnosci konstrukcji budynku.

Wybér metod zamocowania zalezy od charakterystyki podioza, ktére moze wymagac
naprawy (patrz pkt.7.2.1 ETAG nr 004), ktéra powinna by¢ wykonana zgodnie z wytycznymi
krajowymi.

Postanowienia ETA oparte sg nha zatozeniu przewidywanego 25-letniego okresu
uzytkowania pod warunkiem, Ze beda spelnione wymagania dotyczace pakowania,
transportu, zastosowania jak rowniez wkasciwego utrzymania i naprawy.

Wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie moga by¢ interpretowane jako gwarancja
udzielana przez producenta lub jednostke aprobujgca, ale mogg by¢ wykorzystane przy
wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie
uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

TZUS 020-022735
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2.2
221

Wiasciwo sci wyrobow i metody ich sprawdzania
Zasady ogolne

Testy identyfikacyjne i ocena przydatnosci dla zastosowania ETICS zgodnie z
wymaganiami podstawowymi zostaly wprowadzone w powigzaniu z wytycznymi
“ETAG 004, Guideline for European Technical Approval of External Thermal Insulation
Composite Systems” dotyczacymi ztozonych systemoOw izolacji cieplnej z wyprawami
tynkarskimi (zwanymi ETAG numer 004 w niniejszej ETA).

Niniejsza ETA jest wydawana dla ETICS na bazie zatwierdzonych danych,
przechowywanych w Technickém a zkuSebnim Ustavu stavebnim (dale TZUS) Praha, s.p.,
ktéry identyfikuje ETICS jako okreslony i oceniony. Zmiany procesu produkcji ETICS lub
samego ETICS, ktére mogq skutkowaé zmiang przechowywanych danych, powinny byé
odnotowane przez TZUS Praha, s.p., zanim zmiany te zostang wprowadzone. TZUS Praha
s.p. zdecyduje, ktore (jezeli w ogdle) zmiany wplywaja na ETA i w rezultacie na waznosc
oznakowania CE na podstawie ETA, a jezeli tak, to czy dalsza ocena i / lub zmiana ETA
bedzie konieczna.

Wiasciwo sci ETICS

Reakcja na ogie n

Tabela nr 2
Europejska
. . Zawarto $¢ srodkow kla§_a
Ciepto spalania A ; - reakcji na
Sktad systemu Grubo $¢ uniepalniaj acych o
() (reterdantow) ogien wg
EN 13501-1:
2003
zaprawa klejaca max. 0,14 max. t_)ez érc_)d_kéw
t 15 mm uniepalniajgcych
ptyty EPS - b w ilosci zalecanej
L ez : .
0 gestosci obj. - .| europejska klase E zgodnie
< 20 kg/m® omezen z EN 13501-1:2003
. max. bez srodkow
zaprawa zbrojgca max. 0,13 3 mm uniepalniajacych
siatka szklana max. 7,81 max. bez srodkow Bt
C 0,5mm uniepalniajgcych
powioka gruntgjqca pod : max. bez srodkow
tynk akrylowy, siloxanowy i max. 2,81 0.1 mm uniepalniajacych
silikonowy '
tynk akrylowy, siloxanowy i max. 2.30 max. bez srodkéw
silikonowy n 3 mm uniepalniajgcych

Uwaga: Europejski scenariusz pozaru dla elewacji nie zostal jeszcze ustanowiony. W
niektorych panstwach cztonkowskich klasyfikacja wg EN 13501-1:2003 dla elewacji
moze byC niewystarczajgca. Moze by¢ konieczna dalsza ocena ETICS wg wymagan
przepisobw krajéw cztonkowskich (np. badania w duzej skali) ale jedynie do czasu
zakonczenia prac nad europejskim scenariuszem pozaru.
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2.2.2 Wodochtonno $¢ (kapilarne podci gganie wody)

Warstwa zbrojgca: FAST Specjal / FAST Specjal M:
- Wodochtonnos¢ po 1 godz. <1 kg/m?
- Wodochtonnosc¢ po 24 godz. < 0,5 kg/m?

Systemy z wyprawami tynkarskimi

Tabela nr 3
Wodochton. po 24godz.
Warstwy tynku Wyprawa tynkarska
< 0,5 kg/mz 2 0,5 kg/m?
FAST Baranek A X
FAST Kornik A
warstwa zbrojaca
FAST Specjal/FAST Specjal M FAST Granit X
+
tynki zewnetrzne z EAST Baranek Sl
odpowiadajgcymi im roztworami |  EAST Kornik SI X
gruntujacymi
FAST Baranek SIL X
FAST Kornik SIL

2.2.3  Zachowanie si e w cyklach cieplno-wilgotno  s$ciowych

Préba badania w cyklach cieplno-wilgotosciowych zostaly przeprowadzono na $ciance
badawcze;j.

W czasie i po zakonczeniu badania na warstwach wewnetrznych i na zewnetrznej nie
wystagpity zadne z nastepujacych zmian:
— specherzenie lub zluszczanie sie jakiejkolwiek warstwy,

— uszkodzenie lub spekanie w miejscach polaczeh piyt izolacyjnych Ilub listew
mocujgcych uzytych w systemie,

— odpadanie warstwy wykonczeniowej,
— spekanie umozliwiajgce wnikanie wody do warstwy izolacyjnej.

ETICS zostat oceniony jako odporny na cykle cieplno-wilgotnosciowe.
2.2.4  Zachowanie si @ pod wptywem zmiennych cykli zamra zania i rozmra zania
Po przebadaniu, ze wodochtonnosé¢ systeméw jest wyzsza niz 0,5 kg/m’ po 24 godzinach,

ETICS z tymi systemami tynkdéw zostaly ocenione symulacyjng metoda mrozoodpornosci
jako odporne na dziatanie zmiennych cykli zamra  zania i rozmra zania.

2.2.5 Odporno s$¢ na uszkodzenia mechaniczne

Odpornos¢ na uderzenie ciatem twardym (3 J i 10 J) oraz odpornosc¢ na przebicie
wg nastepujacych kategorii zastosowania:

TZUS 020-022735
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Tabela nr 4

Standartowa siatka
Warstwy tynku Wyprawa tynkarska 2 witkna szklanego

FAST Baranek A, Kornik A Kategoria Ill

warstwa zbrojgca . ]
FAST Specjal/FAST Specjal M FAST Granit Kategoria Ill
+
tynki zewngtrzne z odpowiadajacymiim | FAST Baranek S, Kornik Sl Kategoria IlI
roztworami gruntujgcymi
FAST Baranek SIL, Kornik SIL Kategoria Ill

2.2.6 Przepuszczalno $€é pary wodnej

2.2.7

2.2.8

Tabelanr5

Réwnowa zna grubo §¢ warstwy
powietrza (m)

<2,0
(wynik otrzymany dla
max. grubosci ziarna 2 mm: 0,38)

warstwa zbrojaca _ =20
FAST Specjal/FAST Specjal M | FAST Granit (wynik otrzymany dla
+ max. grubosci ziarna 2 mm: 0,34)
tynki zewnetrzne FAST <20
z odpowiadajacymi im . (wynik otrzymany dla
roztworami gruntujgcymi Baranek SI, Kornik S max. grubosci ziarna 2 mm: 0,32)
<20
(wynik otrzymany dla
max. grubosci ziarna 3,0 mm: 0,29)

Warstwy tynku Wyprawa tynkarska

FAST
Baranek A, Kornik A

FAST
Baranek SIL, Kornik SIL

Uwalnianie substancji niebezpiecznych

Niniejszy ETICS w podanych skfadach nalezy uzna¢, ze odpowiada warunkom
bezpieczenstwa na pojawianie sie substancji niebezpiecznych zgodnie z Dyrektywg H
(Zharmonizowane podejscie do substancji niebezpiecznych zgodnie z Dyrektywg dla
materiatdw budowlanych, wydanie 2002, dotyczace substancji niebezpiecznych).

Na powyzszg okolicznos¢ producent wydat pisemne oswiadczenie. Oprocz specyficznych
czesci niniejszej ETA, dotyczacych substanciji niebezpiecznych, moga obowigzywa¢ w tym
zakresie jeszcze inne wymagania odnoszace sie do ETICS, (np. transponowane
europejskie przepisy i prawa krajowe, regulacje i przepisy administracyjne). Jezeli istniejg
dalsze wymagania w tym wzgledzie, nalezy je spelni¢ tak, aby zostaly dotrzymane
postanowienia Dyrektywy dotyczacej materiatow budowlanych.

Bezpiecze nstwo u zytkowania

2.2.8.1 Przyczepno $é

Przyczepnos¢ warstwy zbrojagcej do styropianu

Tabela nr 6
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Kondycjonowanie

W warunkach Po cyklach cieplno- Po cyklach zamra zania i
suchych wilgotno $ciowych( na $cianie ) rozmra zania
(na prébkach)
> 0,08 MPa = 0,08 MPa > 0,08 MPa

Przyczepnos¢ zaprawy klejacej do podioza i do styropianu (bezpieczenstwo stosowania dla
systemu klejonego ETICS).

Tabela nr 7
po 48 h zanurzenia w wodzie po 48 h zanurzenia w wodzie
peelice B ‘g’j;‘;;'gﬁm +2godz. w23T/50% RV | + po 7 dniach w 23C/50% RV
beton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
ekz%";‘igfy?‘gﬁ”y > 0,08 MPa >0,03 MPa >0,08 MPa

ETICS moze by¢ mocowany do podifoza powierzchnig klejong w 20%. Wiasciciel ETA
wymaga 40% powierzchni dla systemow klejonych.

2.2.8.2 Wytrzymato §¢ zamocowania (préba przemieszczenia poprzecznego)

Badanie nie jest wymagane, poniewaz ETICS spetnia nastepujace kryteria:
- powierzchnia klejenia przekracza 20% dla mechanicznie mocowanego systemu

z dodatkowym klejeniem
- szerokos¢ rys powstatych w warstwie zbrojonej po przebiegu préby mechanicznej jest
mniejsza lub rowna 0,2 mm przy wartosci odksztatcenia rownym 2%.

2.2.8.3 Odporno $¢ na dziatanie sity ss gcej wiatru.

Bezpieczenstwo zastosowania mocowania mechanicznego ETICS 2z zastosowaniem
lacznikbw mechanicznych.
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Ponizej podane wartosci dotyczg jedynie polaczeh (nazwy handlowe tacznikéw) / (dane piyt
EPS) zamieszczonych w pierwszych wierszach ponizszej tabeli.

Tabela nr 8
Montaz powierzchniowy
WKRET-MET LFN @ 8, LFM @ 8
(ETA — 06/0080)
EJOTHERM NT U (ETA - 05/0009)
Typ EJOTHERM NTK U (ETA — 07/0026)
tacznikéw Nazwa handlowa KOELNER KI 8M (ETA — 06/0191)
mechanicz BRAVOLL PTH-KZ60/8-L ,,
nych PTH-KZL60/8-L ,, PTH-60/8-L,, PTH-
L 60/8-L, (ETA05/0055)
Montaz zatopiony
EJOTHERM STR U (ETA - 04/0023)
Srednica talerzyka (mm) 60 i wiecej
> =50
Wiasno sci e ) > 100 montaz zatopiony
EPS Wytrzymatos$¢ na rozcigganie prostopadle > 100
do powierzchni (kPa) B
tacznik mechaniczny
(ouery WEOVETIO Y | | Wanost minimaina: oS
tacznikow - ETAG 004, pkt. Wartosc¢ srednia: 0,47 kN
Sita przy |5.1.4.3, schemat 1a)
zniszczeniu | Lgcznik mechaniczny usytuowany
na po}qczemu piyt (bgdanle na Wartos¢ minimalna: 0,38 kN
przecigganie tacznikéw + badanie Rjoint Wartosé srednia: 0.41 kN
statycznym blokiem piankowym - e
ETAG 004, pkt. 5.1.4.3, schemat 2b)

Rd = (Rpanel X npanel + Rjoint X r’|joint) / Y

Npanel: 110S€ kotkOw (na m2) usytuowanych w powierzchni ptyty
Nioint: 110S€ kotkOw (per mz2) usytuowanych na potaczeniach ptyt
Y: krajowy wspotczynnik bezpieczenstwa

2.2.9  Opor cieplny

Przenikanie ciepta przez $Sciany, na ktérych przymocowany jest ETICS, obliczane jest
zgodnie ze standardami EN 1SO 6946:

U=Uc+x,.n
Gdzie: x,. n: musi by¢ brane pod uwage tylko jesli jest wieksze od 0,04 W/(m:zK)
u: catkowite przenikanie ciepta ocieplonej sciany (W/ (m2K))
n: liczba tacznikbw mechanicznych na 1 m?
Xp: miejscowy wplyw mostka termicznego spowodowany przez tgcznik

mechaniczny. Podane ponizej wartosci moga by¢ uwzglednione, jesli nie
sg okreslone w ETA dla tacznikow:

= 0.002 W/K w przypadku tgcznikéw z trzpieniem rozporowym ze stali
nierdzewnej z tbem z tworzywa sztucznego oraz tgcznikéw ze szczeling
powietrzng przy tbie trzpienia (X, . n - nieistotne dla n < 20)

= 0.004 W/K w przypadku tgcznikéw z trzpieniem rozporowym ze stali
ocynkowanej galwanicznie z tbem z tworzywa sztucznego (X, . n
nieistotne dla n < 10)

= nieistotne dla tgcznikdbw wykonanych z plastikowymi trzpieniami
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U.: wspotczynnik przenikania ciepta analizowanej czesci $ciany (z wylgczeniem
mostkow cieplnych) (W/ (m2.K)) okreslony ponizej:

U. = 1
=
R + Rrender + Rsubstrate + Rse + Rs
Gdzie: R;: opor cieplny materiatlu izolacyjnego ( patrz oznakowanie CE w

odniesieniu do MW zgodnie z EN 13162) w m2.K/W
Rrender:  OpOr cieplny wyprawy tynkarskiej (w przyblizeniu 0,02 m2.K/W)
Rsustrate:  OPOTr cieplny poditoza budynku (betonu, cegty itp.) w m2.K/W
Rse: zewnetrzny powierzchniowy opdr cieplny w m2.K/W
Rsi: wewnetrzny powierzchniowy opor cieplny w m2.K/\W

2.2.10 Aspekty zwi gzane z trwato $cig i uzytkowaniem

2.2.10.1 Przyczepno $¢ po sztucznym starzeniu

Tabela nr 9
FAST
Baranek A, Kornik A
> .
= warstwa zbrojaca .
s FAST Specjal/FAST Specjal M FAST Granit
? + = 0,08 MPa
17 tynki zewnetrzne z odpowiadajacymi FAST _
c;rs im roztworami gruntujgcymi Baranek Sl, Kornik Sl
FAST
Baranek SIL, Kornik SIL

2.3 Whiasciwo sci sktadnikow

2.3.1  Wyrbb do izolacji cieplnej.
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2.3.1.1 Piyty z polistyrenu ekspandowanego (EPS) dla ETICS lub ETICS

mocowanego mechanicznie.

klejonego

Fabrycznie prefabrykowane, nie powlekane ptyty z polistyrenu ekspandowanego (EPS)
zgodnie z EN 13163 o kodach i innych wtasciwosciach podanych w tabeli zalgczonej

ponizej.
Tabela nr 10

Opis wilasno Sci

EPS piyty

Dla klejonego i kotwionego mechanicznie ETICS

Reakcja na ogien / EN 13501-1:2003

Klasa reakcji na ogien — E, gestosé obj. < 20 kg/m3

Opoér cieplny (m?.K/W)

Okreslony w oznakowaniu CE w odniesieniu do EN 13163

Grubos$¢ (mm) / EN 823

(50 - 250) + 1 (EPS-EN 13163 - T2)

Dlugosé (mm) / EN 822

+2
(EPS-EN 13163 - L2)

Szeroko$¢ (mm) / EN 822

+2
(EPS-EN 13163 - W2)

Prostokatnos¢ (mm/m) / EN 824

EPS-EN 13163 — S2

Ptaskos¢ (mm) / EN 825

EPS-EN 13163 - P4

Powierzchnia

Powierzchnia cieta (jednolita i bez “skorki”)

w okreslonej
temperaturze i

Stabilnos¢ | wilgotnosci / EN 1604

EPS-EN 13163-DS(70,-)1

w warunkach
laboratoryjnych /
EN 1603

wymiarowa:

EPS-EN 13163-DS(N)2

prostopadle do powierzchni phyty w
stanie suchym (kPa) / EN 1607

Nasigkliwos¢ (przy czesciowym
ianurzeni(g) /yEN ?L609Wy <1 kg/mz
Wspotczynnik przenikania pary 20 - 70
wodnej (1) / EN 12086 — EN 13163
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie > 100

(EPS EN 13163-TR 100)

Wytrzymatos¢ przy $cinaniu (MPa) /
EN 12090

=>0,02

Modut sprezystosci przy scinaniu
(MPa) / EN 12090

=210

2.3.2  taczniki mechaniczne

Laczniki mechaniczne dla EPS:
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Plastikowe taczniki mechaniczne z czescig rozporowa, talerzykiem o srednicy 60mm,
Z wkretem albo trzpieniem oraz ptaskim tbem.

Tabelanr 11
Nazwa handlowa Srednic(iqtril)e B ch\;\glztzgr_r;sa':t::::a
na wyci aganie

WKRET-MET LFN @ 8, LFM @ 8 60 patrz ETA — 06/0080
Ejotherm NT U 60 patrz ETA - 05/0009
Ejotherm NTK U 60 patrz ETA - 07/0026
Ejotherm STR U 60 patrz ETA — 04/0023
KOELNER KI8M 60 patrz ETA — 06/0191
SRRSO | g

2.3.3 Warstwa zbrojona

Maksymalna szerokos¢ rysy warstwy zbrojacej z siatkg szklang jest przy 2% odksztatceniu
mniejsza badz rowna 0,2 mm.

2.3.4  Siatka z wtdkna szklanego
Tabela nr 12

w kierunku osnowy w kierunku w atku
AKE 145 A/ VERTEX R 117 A101

Siatka z wtokna szklanego

Szczatkowa wytrzymatosé po

starzeniu: (N/mm) 220 220
Wzgledna szczatkowa
wytrzymatos¢:(%) (po starzeniu) w > 50 5 50

stosunku do wytrzymatosci w stanie po
wyprodukowaniu

3 Ocena zgodno s$ci i oznakowanie CE

3.1 System oceny zgodno Sci

Zgodnie z decyzja 97/556/EC Komisji Europejskiej 2001/596/EC ma tu zastosowanie
system oceny zgodnosci 2+.

Dodatkowo, wg decyzji Komisji Europejskiej 2001/596/EC ma tu zastosowanie system
oceny zgodnosci 1 i 2+ ze wzgledu na klase reakcji na ogien.

Biorgc pod uwage klasy reakcji na ogien B do F, systemem oceny zgodnosci jest system
2+. System ten jest opisany w Dyrektywie Rady nr 89/106/EEC zatgcznik IlI, 2 (ii) jako
pierwsza mozliwosé w nastepujacy sposob:

Deklaracja zgodnosci ETICS wydana przez producenta na podstawie:

a) Zadania dla producenta:
(1) wstepne badanie typu ETICS i komponentow systemu,
(2) Zaktadowa Kontrola Produkciji,
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3) badanie préobek wyrobu pobranych w zakladzie produkcyjnym zgodnie
Z ustalonym planem kontroli i badan.

b) Zadania dla jednostki notyfikowanej:

(4) certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji na podstawie:
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji,
- cykliczny nadzér, ocena i sprawdzenie zaktadowej kontroli produkcji (FPC).
Biorgc pod uwage klase reakcji na ogien B, systemem oceny zgodnosci jest system 1.
System ten jest opisany w Dyrektywie Rady nr 89/106/EEC zatgcznik Ill, 2 (i) w nastepujacy
sposobb:

Certyfikacja zgodnosci ETICS przez jednostke notyfikowang na podstawie:

a) Zadania dla producenta:

(1) Zaktadowa Kontrola Produkcji (FPC),

(2) badanie probek wyrobu pobranych w zaktadzie produkcyjnym zgodnie z ustalonym
planem badan.

b) Zadania dla jednostki notyfikowanej:
(3) wstepne badanie typu ETICS i komponentow,
(4) wstepna inspekcja zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji
(5) staly nadzor, ocena i kontrola zakladowej kontroli produkcji (FPC).

3.2 Odpowiedzialno $ci
3.2.1  Zadania producenta
3.2.1.1 Zakladowa Kontrola Produkgciji

Producent powinien prowadzi¢ stata, wewnetrzng kontrole produkcji. Wszystkie elementy
tej kontroli, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta powinny byc
dokumentowane systematycznie, w formie pisemnych zasad i procedur, wigczajac w to
zapisy z wykonywanych czynnosci i ich wyniki. System zaktadowej kontroli produkcji
powinien zapewni¢ zgodnos¢ produktu z Europejskg Aprobatg Techniczng. Producent
powinien stosowac tylko surowce i materialy (odpowiadajgce) okreslone w dokumentaciji
technicznej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Wiasciciel Europejskiej Aprobaty
Technicznej powinien sie upewni¢, ze dla sktadnikow ETICS, ktérych nie produkuje sam,
zaktadowa kontrola produkcji (FPC) prowadzona przez ich producentéw gwarantuje
zgodnos¢ zastosowanych skfadnikow z Europejskg Aprobatg Techniczna.

Zakfadowa kontrola produkcji (FPC) i zabezpieczenia podjete przez wiasciciela ETA dla
sktadnikéw nie produkowanych przez samego producenta systemu powinny by¢ zgodne z
planem kontroli®, ktory dotyczy Europejskiej aprobaty technicznej i jest zawarty w jej
dokumentaciji technicznej. Plan kontroli®, zostat sporzadzony w konteksécie do systemu
zaktadowej kontroli produkcji prowadzonej przez producenta systemu i ztozonej w TZUS
Praha, s.p.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji powinny by¢ zapisywane i oceniane zgodnie z
pOSt&nOWIGnIamI planu kontrO“qud. Nie zdefiniowano zaktadki.

3.2.1.2 Inne zadania producenta

Producent powinien, na podstawie umowy, zaangazowac instytucje (instytucje), ktéra

6 Plan kontroli jest ztozony w TZUS Praha, s.p. i jest przekazywany jedynie jednostkom notyfikowanym wigczonym w
proces oceny zgodnosci
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posiada (posiadajg) notyfikacje w zakresie zadan, o ktérych mowa w punkcie 3.1 w zakresie
ETICS w celu podjecia przez nig (nie) dziatan podanych w punkcie 3.3. W tym celu plan
kontroli® prezentowany w punkcie 3.2.1.1 i 3.2.2 powinien by¢ przekazany przez producenta
jednostce notyfikowanej. W przypadku wstepnego badania typu (w przypadku systemu 2+),
moga by¢ wykorzystywane wyniki badan przeprowadzonych jako czesé¢ oceny zgodnosci do
Europejskiej Aprobaty Technicznej, dopdoki nie nastgpig zmiany linii produkcyjnych lub
zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach, niezbedny zakres wstepnego badania typu
powinien byé uzgodniony pomiedzy TzZUS Praha, s.p., a zaangazowang jednostkg
notyfikowang. Producent powinien wyda¢ EC deklaracje zgodnosci stwierdzajgca, ze
produkt jest zgodny z wymaganiami niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Podane
wyzej wstepne badanie typu moze by¢ przejete przez producenta do wystawienia deklaraciji
zgodnosci.

3.2.2  Zadania jednostki notyfikowanej
Jednostka (jednostki) notyfikowana powinna przeprowadzac:

* przeprowadzi¢ wstepne badania typu wyrobu (dla systemu 1)
Wyniki badan przeprowadzonych w ramach systemu oceny zgodnosci do Europejskiej
Aprobaty Technicznej moga by¢ wykorzystane jezeli nie doszio do zmian linii
produkcyjnych lub zakfadu produkcyjnego. Jezeli doszio do zmian, niezbedny zakres
wstepnego badania typu powinien byé uzgodniony pomiedzy TzZUS Praha, s.p., a
zaangazowang jednostka notyfikowana.

» przeprowadzi¢ wstepng inspekcje zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji
(FPC)
Jednostka notyfikowana powinna ustali¢, czy w odniesieniu do planu kontroli®, zaktad
produkcyjny (w szczegdlnosci pracownicy i wyposazenie) i zakladowa kontrola produkcji
(FPC) sg prawidtowe, zeby zapewnic¢ cigglg i prawidtowg produkcje komponentéw zgodnie
Z wytycznymi zawartymi w pkt.2 niniejszej ETA.

» prowadzi¢ staly nadzor, ocene i sprawdzenie zaktadowej kontroli produkcji (FPC).
Jednostka notyfikowana powinna kontrolowac¢ zaktad produkcyjny:

— co najmniej 2 razy w roku. Po okresie prébnym moze byé, po uzgodnieniu z TZUS
Praha, s.p., a zaangazowang jednostkg notyfikowang wlaczong do tego procesu, ta
ilo$¢ zredukowana na 1 raz w roku.

lub

— co najmniej 1 raz w roku w przypadku producenta, ktory posiada system zakladowej
kontroli produkciji (FPC) oparty na EN ISO 9001 dotyczacej produkcje skiadowych
systemu ETICS.

Musi by¢ potwierdzone, ze system zaktadowej kontroli produkcji (FPC) i dany
zautomatyzowany proces produkcji sa utrzymywane w zgodzie z planem kontroli®.Te
zadania powinny by¢ prowadzone w odniesieniu do postanowien zgodnych z planem
kontroli®, powigzanym z Europejska Aprobatg Techniczng. Jednostka (jednostki)
notyfikowana powinna opracowac zebrane i otrzymane wyniki badan oraz wnioski
odnoszgce sie do powyzszych zadan w formie pisemne;.

* W przypadku systemu oceny zgodnosci 1:
Jednostka notyfikowana wigczona do procesu przez producenta powinna wyda¢ EC
deklaracje zgodnosci produktu potwierdzajgcg zgodnos¢ z postanowieniami niniejszej
Europejskiej aprobaty technicznej.

* W przypadku systemu oceny zgodnosci 2+:
Jednostka notyfikujgca wigczona do procesu przez producenta powinna wyda¢ EC
deklaracje zgodnosci systemu kontroli produkcji (FPC) potwierdzajacg zgodnosc¢ z
postanowieniami niniejszej Europejskiej aprobaty technicznej.
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3.3

4.1

4.2
42.1

W przypadkach, gdy postanowienia Europejskiej aprobaty technicznej i planu kontroli® sg
notorycznie nie przestrzegane, jednostka notyfikowana powinna anulowac certyfikat
zgodnosci i niezwtocznie poinformowac o tym TZUS Praha, s.p.

Oznaczanie znakiem CE

Oznaczenie znakiem CE powinno by¢ umieszczone na produkcie, na dotgczonej etykiecie
lub innym towarzyszacym dokumencie handlowym komponentow ETICS. Symbolowi ,CE”
powinien towarzyszy¢ numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej i nastepujace
informacje dodatkowe:

- nazwa lub znak identyfikacyjny i adres witasciciela ETA,

- ostatnie 2 cyfry roku, w ktérym oznakowanie CE zostalo umieszczone na wyrobie,
- numer certyfikatu zaktadowej kontroli produkcji (FPC) (system 2+),

- numer certyfikatu EC zgodnosci dla ETICS (system 1),

- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- nazwa handlowa ETICS,

- numer ETAG.

Zalozenia, na podstawie ktérych pozytywnie ocieniono prz ydatno $§¢ wyrobu
do zamierzonego stosowania

Produkcja

Europejska Aprobata Techniczna jest udzielona ETICS na podstawie uzgodnionych danych
finformacji, przechowywanych w TZUS Praha, s.p., pozwalajacych na identyfikacje ETICS.
Zmiany w ETICS lub ich procesie produkcyjnym, ktére mogtyby prowadzi¢ do niezgodnosci
z przechowywanymi danymi/informacjami, powinny by¢ zgtoszone w notyfikowane]
jednostce w TZUS Praha, s.p., wczesniej niz zmiany wejdg w zycie. TZUS Praha, s.p.
zdecyduje, czy zmiany te bedg miaty wptyw na ETA i w konsekwencji na waznos¢
oznakowania CE na podstawie ETA oraz czy dalsza ocena lub zmiany w ETA bedg
konieczne.

Elementy sktadowe ETICS powinny by¢ takie same jak skfadniki, ktore bylty przedmiotem
badan aprobacyjnych.

Montaz

Zasady ogdlne

Wiasciciel ETA odpowiada za prawidtowos¢ informacji o projektowaniu i montowaniu ETICS
zainteresowanym stronom. Informacja ta moze by¢ udzielana w formie procedur
technologicznych i kopii odpowiednich czesci ETA. Ponadto dane dotyczgce wykonania
produktu powinny by¢ jasno umieszczone na opakowaniu lub zalgczonej instrukcji
zawierajacej jedna lub kilka ilustraciji.

W kazdym przypadku zastosowanie produktu powinno respektowac krajowe przepisy,
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej, obliczen statycznych dotyczacych obcigzenia
wiatrem i fizyki budowli. Do ETICS mozna uzywac jedynie komponenty opisane w pkt. 1.1 z
wiasciwosciami z pkt. 2 niniejszej] ETA. Muszg by¢ uwzglednione wymagania podane w
ETAG 004 rozdziatnr4inr 7.
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4.2.2

4.2.3

5.2

Projektowanie

W przypadku ETICS klejonego, minimalna powierzchnia klejenia i sposob klejenia musi

odpowiada¢ whasciwosciom ETICS (patrz pkt.2.1.8.1 niniejszej ETA) jak réwniez przepisom

krajowym. Wiasciciel ETA zaleca minimalng powierzchnie Kklejenia 40% dla systemu

czesciowo klejonego z dodatkowym mocowaniem mechanicznym. W przypadku

mechanicznie kotwionego ETICS z dopetniajagcym klejeniem, wybdr i rodzaj mocowania

powinny by¢ ustalone z uwzglednieniem:

- obliczen sity ssania wiatru i przepiséw krajowych ( nalezy bra¢ pod uwage krajowe zasady
bezpieczenstwa, projektowania, ...),

- charakterystycznych wytrzymatosci tacznika na wycigganie w danym podtozu ( patrz
parametry montazu - efekt),

- zasady bezpieczenstwa uzytkowania ETICS (art.2.2.8), zgodnie z metodami mocowania.
efektywne zamocowanie, charakterystyczna wytrzymalosc,

- w ETA dla tgcznika mechanicznego

Wykonawstwo

ETICS moze by¢ wykonywany tylko przez kwalifikowanych i przeszkolonych pracownikow.
Ocena i przygotowanie podtoza jak rowniez ogdlne wymagania dotyczace wykonania ETICS
powinny by¢ zrealizowane wg:

- rozdzialu 7 ETAG 004 z koniecznym usunieciem wszelkich istniejgcych wypraw malarskich
i tynkdéw organicznych,

- wytycznymi krajowymi

Szczegdty wykonania zwigzane z r6znymi metodami przygotowania i zastosowania warstwy
wykonczeniowej powinny by¢ przestrzegane z uwzglednieniem zalecen wiasciciela ETA.

W szczegoélnosci nalezy zastosowaé odpowiednig ilos¢ materialu (zuzycie), zachowac
jednolitg grubos¢ warstwy wykonczeniowej i zachowa¢ odpowiednie czasy przerw
technologicznych pomiedzy wykonywaniem kolejnych warstw.

Wskazéwki dla producenta

Pakowanie, transport i przechowywanie

Sposéb pakowania sktadnikow powinien zapewnia¢ ochrone przed zawilgoceniem w trakcie
transportu i przechowywania chyba, ze producent przewidziat inne srodki sg w tym celu.
Sktadniki powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem.

Producent (producenci) powinien zadbac, aby niniejsze wymagania byty tatwo dostepne dla
pracownikéw manipulujgcych tymi produktami.

Uzytkowanie, konserwacja, naprawa

Warstwa wykonczeniowa powinna by¢ utrzymywana w takim stanie, zeby w petni
zabezpieczy¢ funkcjonowanie ETICS.

Konserwacja obejmuje co najmniej:
- naprawe miejsc powstatych w wyniku uszkodzen zewnetrznych
- spos6b konserwaciji przeprowadzany produktami dostosowanymi i zgodnymi z ETICS
(jedynie po umyciu lub przygotowane w tym celu)

Konieczne naprawy muszg by¢ dokonywane niezwiocznie.
Wazne jest, aby mozliwe bylo przeprowadzenie konserwacji przy zastosowaniu gotowych
dostepnych produktéw i narzedzi nie powodujgcych zmiany wygladu elewacji.
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Producenta (producentéw) powinien zapewnié, zeby zaopatrzenie w w/w produkty byto
tatwe dla wszystkich zainteresowanych odbiorcow i wszystkie niezbedne informacije
dotyczace konserwaciji byly dostarczane do uzytkownika.

)

Ing. Jana Curdova
Kierujacy jednostka certyfikujaca
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