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PODSTAWY PRAWNE | WARUNKI OGOLNE

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Technicky a zku3ebni
Ustav stavebni Praha, s.p. - Oddziat Brno zgodnie z:

- Dyrektywg Rady (89/106/EWG) z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Panstw Czionkowskich odnoszacych
sie do wyrobéw budowlanych' z uwzglednieniem Dyrektywy Rady 93/68/EWG? i zasad
okreslonych rozporzadzeniem (WE) nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego i Rady®

- rozporzadzeniem Rzadu nr 190/2002 Sb., z pézniejszymi. zmianami.*

- Wspodlnych zasad proceduralnych ubiegania sie, opracowywania i udzielania
Europejskich Aprobat Technicznych, okreslonych w zalgczniku do Decyzji Komisji
94/23/WE®

- Wytycznych do ETAG 004 pn.: ,Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych
(ETICS) z wyprawkami tynkarskimi”, wydanych w marcu 2000 r.

Technicky a zkuSebni dstav stavebni Praha, s.p., uprawniony jest do kontrolowania
przestrzegania postanowieh niniejszej Europejskiej Aprobaty Budowlanej. Kontrole mogg by¢
prowadzone w zakladzie produkcyjnym. Nie mniej jednak odpowiedzialno$¢ za zgodnosé
wyrobow z Europejskg Aprobatg Techniczng i za prawidlowosé jej zastosowana dla
Zamierzonego uzycia ponosi posiadacz Europejskiej Aprobaty Technicznej.

. Niniejszg Europejskg Aprobate Techniczng nie mozna przekazywaé¢ innym producentom lub

petnomocnikom, poza wymienionymi na pierwszej stronie, lub zaktadom produkcyjnym innym,
niz wymienione w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze zostaé wycofana przez Technicky a
zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. przede wszystkim na podstawie informacji Komis;ji,
przekazanej zgodnie z artykutem 5 ust. 1 Dyrektywy Rady 89/106/EHS.

Publikowanie niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej, wigczenie z jej przekazywaniem
drogg elektroniczng, powinno by¢ wykonywane w jej peinym brzmieniu. Dopuszcza sie
publikacje w czeséci jedynie za pisemng zgodg Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha,
s.p.. W takim przypadku publikowana czes¢ powinna by¢ oznaczona jako czes¢ dokumentu.
Teksty i rysunki w broszurach reklamowych nie powinny by¢ sprzeczne z Europejskg
Aprobatg Techniczng lub jej naduzywac.

. Europejska Aprobate Techniczng wydaje jednostka aprobujaca w swoim jezyku urzedowym.

Niniejsza wersja w petni odpowiada wersji, ktdrg opublikowata EOTA. Tlumaczenia na inne
jezyki powinny posiadac informacje, ze spetniajg ponizsze warunki.

a A W N P

(Dz.U. L 040, 11.2.1989, p.12)

(Dz.U. L 220, 30.8.1993, p.1)

(Dz.U. L 284, 31.10.2003, p.1)

Zbior ustaw Republiki Czeskiej nr 79/2002, 21.5.2002, z pézn. zm.
(Dz.U. L 17, 20.1.1994, p.34)
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1.1

SZCZEGOLOWE WARUNKI DOTYCZ ACE EUROPEJSKIEJ APROBATY
TECHNICZNEJ

Definicje wyrobow i zamierzonego stosowania

Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych TYTAN EOS ETICS z zastosowaniem
ptyt styropianowych (EPS), zwany dalej ETICS, zaprojektowany zostat i wykonywany jest
zgodnie z instrukcjg projektowania i montazu opracowang przez posiadacza ETA, ztozong w
Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p.. ETICS skfada sie z nizej wymienionych
komponentdéw, ktére produkowane sg przez posiadacza ETA lub przez jego poddostawce.

Niniejszy system sprzedawany jest pod jedng nazwg w zestawie okreslonym w punkcie

1.1

Definicja wyrobu

Komponenty

(patrz § 2.3, gdzie zawarty jest szczegotowy opis i wtasnosci czesci

skladowej)

Zuzycie
(kg/m?)

Grubo $¢
(mm)

Klejony cz e$ciowo lub catkowicie ETICS (zgodnie z instrukcj

a posiadacza ETA powinie

tworzy € minimaln g powierzchni ¢ klejenia wynosz gca 30 % powierzchni plyty styropianu).
Powinny by ¢ przy tym uwzgl ednione krajowe przepisy wykonawcze.

e Materiat izolacyjny
Ptyty styropianowe (EPS) spetiajgce wymagania norm / 60 — bez
EN 13163; EPS 70 F, EPS 100 F, EPS z dodatkiem ograniczen
Materiat grafitu i o wlasnosciach okreslonych w punkcie 2.3.1
izolacyjny i _
whasciwy Klej:
sposob Zaprawa klejowa E (E118) 3 -4 kg/m? 2-20
mocowania Dostarczana w stanie: sucha mieszanka - przed (suchej
uzyciem nalezy wymieszac z okreslong iloscig wody mieszanki)
(0,22 I/kg)
Gléwne sktadniki produktu: kruszywo, wypetniacze,
cement, dodatki modyfikujgce
Zaprawa klejowa EO (EO418) 3 -4 kg/m? 2-20
Dostarczana w stanie: sucha mieszanka - przed (suchej
uzyciem nalezy wymieszac z okreslong iloscig wody mieszanki)
(0,22 I/kg)
Gléwne sktadniki produktu: kruszywo, wypetniacze,
cement, dodatki modyfikujgce
Zaprawa klejowo-szpachlowa E (E128) 3-4 kg/m2 2-20
Dostarczana w stanie: sucha mieszanka - przed (suchej
uzyciem nalezy wymieszac¢ z okreslong iloscig wody mieszanki)
(0,22 I/kg)
Gtéwne sktadniki produktu: kruszywo, wypetniacze,
cement, dodatki modyfikujgce
Zaprawa klejowo-szpachlowa EO (EO428) 3 -4 kg/m? 2-20
Dostarczana w stanie: sucha mieszanka - przed (suchej
uzyciem nalezy wymieszac z okreslong iloscig wody mieszanki)
(0,22 I/kg)
Gléwne sktadniki produktu: kruszywo, wypetniacze,
cement, dodatki modyfikujgce
Biata zaprawa klejowo-szpachlowa EOS (EOS728) 3-4 kg/m2 2-20
Dostarczana w stanie: sucha mieszanka - przed (suchej
uzyciem nalezy wymieszac¢ z okreslong iloscig wody mieszanki)
(0,22 I/kg)
Gtéwne sktadniki produktu: kruszywo, wypetniacze,
cement, dodatki modyfikujgce
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ETICS mocowany mechanicznie za pomoc g tacznikbw mechanicznych z uzupetniaj

klejeniem (zgodnie z instrukcj

acym
g posiadacza ETA powinien tworzy € minimaln g powierzchni ¢

klejenia 30 % powierzchni ptyty EPS). Nale zy przestrzega ¢ wymagania krajowych przepiséw

wykonawczych. patrz § 2.2.8.3 dla mo  zliwych kombinacji EPS/t  aczniki:

Materiat
izolacyjny i
stosowany

sposob
mocowania

Materiat izolacyjny

Piyty styropianowe (EPS) spetiajgce wymagania norm 60 — bez
EN 13163; EPS 70 F, EPS 100 F, EPS z dodatkiem grafitu / ogranicze
i 0 wlasnosciach okreslonych w punkcie 2.3.1 n
. Klej:
Zaprawa klejowa E (E118) 3 - 4 kg/m? 2-20
Dostarczana w stanie: sucha mieszanka - przed (suchej
uzyciem nalezy wymieszac z okreslong iloscig wody mieszanki)
(0,22 I/kg)
Gléwne sktadniki produktu: kruszywo, wypetniacze,
cement, dodatki modyfikujgce
Zaprawa klejowa EO (EO418) 3-4kg/m’| 2-20
Dostarczana w stanie: sucha mieszanka - przed (suchej
uzyciem nalezy wymieszac¢ z okreslong iloscig wody mieszanki)
(0,22 I/kg)
Gtéwne sktadniki produktu: kruszywo, wypetniacze,
cement, dodatki modyfikujgce
Zaprawa klejowo-szpachlowa E (E128) 3 - 4 kg/m? 2-20
Dostarczana w stanie: sucha mieszanka - przed (suchej
uzyciem nalezy wymieszac z okreslong iloScig wody mieszanki)
(0,22 I/kg)
Gléwne sktadniki produktu: kruszywo, wypetniacze,
cement, dodatki modyfikujgce
Zaprawa klejowo-szpachlowa EO (EQ428) 3-4 kg/m2 2-20
Dostarczana w stanie: sucha mieszanka - przed (suchej
uzyciem nalezy wymieszac¢ z okreslong iloscig wody mieszanki)
(0,22 I/kg)
Gtéwne sktadniki produktu: kruszywo, wypetniacze,
cement, dodatki modyfikujgce
Biata zaprawa klejowo-szpachlowa EOS (EOS728) 3 - 4 kg/m? 2-20
Dostarczana w stanie: sucha mieszanka - przed (suchej
uzyciem nalezy wymieszac z okreslong iloscig wody mieszanki)

(0,22 I/kg)
Gléwne sktadniki produktu: kruszywo, wypetniacze,
cement, dodatki modyfikujgce

« taczniki mocuj ace:

ejotherm ST U (ETA-02/0018)

plastic screwed-in anchors

ejotherm NT U (ETA-05/0009)

plastic nailed-in anchors

ejotherm STR U (ETA-04/0023)

lastic screwed-in anchors

ejotherm NTK U (ETA-07/0026)

plastic nailed-in anchors

BRAVOLL PTH-SX (ETA-10/0028)

plastic screwed-in anchors

BRAVOLL PTH-S (ETA-08/0267)

plastic nailed-in anchors

BRAVOLL PTH-KZ 60/8-L ,, PTH-KZL 60/8- L ,,
PTH 60/8- L,, PTH-L 60/8- L, (ETA-05/0055)
plastic nailed-in anchors

KEW TSBD, TSBD 8 (ETA-08/0314)

plastic nailed-in anchors




KEW TSD 8 (ETA-04/0030)

plastic nailed-in anchors

KEW TSD-V, TSD-V WS (ETA-08/0315)
plastic nailed-in anchors

Koelner KI-8M (ETA-06/0191)

plastic nailed-in anchors

Koelner TFIX-8M ( ETA-07/0336)

plastic nailed-in anchors

HILTI SD-FV (ETA-03/0028)

plastic nailed-in anchors

HILTI SDK-FV (ETA-07/0302)

plastic nailed-in anchors

HILTI SX-FV (ETA-03/0005)

plastic screwed-in anchors

HILTI XI-FV (ETA-03/0004)

plastic screwed-in anchors

fischer TERMOZ SV (ETA-06/0180)

plastic screwed-in anchors

fischer TERMOFIX CF (ETA-07/0287)
plastic nailed-in anchors

fischer TERMOZ 8 U, 8 UZ, WS 8 L (ETA-02/0019)
plastic screwed-in anchors

fischer TERMOZ 8 N, 8NZ, WS 8N (ETA-03/0019)
plastic nailed-in anchors

fischer TERMOZ PN (ETA-09/0171)

plastic nailed-in anchors

WKRET-MET LIT, LIM (ETA-05/0225)
plastic nailed-in anchors

WKRET-MET LFN 10, LFM 10 (ETA-06/0105)
plastic nailed-in anchors

WKRET-MET LFN 8, LFM 8 (ETA-06/0080)
plastic nailed-in anchors
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Zaprawa do
wykonania
warstwy
zbrojonej

Zaprawa klejowo-szpachlowa EO (EO428)
Dostarczana w stanie: sucha mieszanka - przed
uzyciem nalezy wymieszacé z okreslong iloscig wody
(0,22 I/kg)

Gtéwne sktadniki produktu: kruszywo, wypetniacze,
cement, dodatki modyfikujgce

Zaprawa klejowo-szpachlowa E (E128)
Dostarczana w stanie: sucha mieszanka - przed
uzyciem nalezy wymieszac z okreslong iloscig wody
(0,22 I/kg)

Gtowne sktadniki produktu: kruszywo, wypetniacze,
cement, dodatki modyfikujgce

Biata zaprawa klejowo-szpachlowa EOS (EOS728)
Dostarczana w stanie: sucha mieszanka - przed
uzyciem nalezy wymieszacé z okreslong iloscig wody
(0,22 I/kg)

Gtéwne sktadniki produktu: kruszywo, wypetniacze,
cement, dodatki modyfikujgce

29-70
(suchej
mieszanki)

Zbrojenie

Zbrojenie standardowe z siatki z wibkna szklanego
Vertex R117 A101

Vertex R131 A101, ktéra moze byé wprowadzana na
rynek réwniez pod nazwg Vertex R145

JSC Valmieras stikla Skiedra - SSA.1363 SM,
gramatura 150 g/m?

JSC Valmieras stikla Skiedra - SSA.1363 SM,




Strona 6/23 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-11/0048 wydanej 08.04.2011 z waznoscig do 03.04.2016

gramatura 165 g/ m”
SKLOTEX R5x5/145 Al

Srodek Grunt do systemow OS (0S538)
gruntujacy Grunt do systemoéw E (E138)
Grunt do systemow EO (EO338)
Grunt do systeméw EOS (EOS 738)

0,20 I/Im? /

Wyprawa |« Tynk mineralny dostarczany w proszku:
tynkarska Tynk cienkowarstwowy OS typu ,kornik” (0S548)
Tynk cienkowarstwowy OS typu ,baranek” (0S548)
(max. wielkos¢ ziarna 1,5; 2,0; 2,5 mm) — struktura typu 25_45
"kornik" i typu ,baranek” ' ’
Powyzszy tynk musi by¢ zawsze stosowany z farbg
egalizacyjng: Farba elewacyjna EO (EO358) i Farba

elewacyjna EOS (EOS758) wediug
wielkosci
. W formie pasty do bezposredniego stosowania — ziarna

tynk akrylowy:
Tynk cienkowarstwowy E typu ,kornik” (E148)
Tynk cienkowarstwowy E typu ,baranek” (E148) 21-3,4
Tynk cienkowarstwowy E typu ,baranek”
nanoszony natryskowo (E148N)
(max. wielkos¢ ziarna 1,5; 2,0; 2,5 mm) — struktura typu
"kornik" i typu ,baranek”

* W formie pasty do bezpo$redniego stosowania —
tynk zolokrzemowy:

Tynk cienkowarstwowy EO typu ,kornik” (EO348)
Tynk cienkowarstwowy EO typu ,baranek” (EO348) 21-3,4
Tynk cienkowarstwowy EO typu ,baranek”
nanoszony natryskowo (EO348N)
(max. wielkos¢ ziarna 1,5; 2,0; 2,5 mm) — struktura typu
"kornik" i typu ,baranek”

* W formie pasty do bezpo$redniego stosowania —

tynk silikonowy: wedtug
Tynk cienkowarstwowy EOS typu ,kornik” wielkosci
(EOS748) ziarna
Tynk cienkowarstwowy EOS typu ,baranek” 21-3,4
(EOS748)

Tynk cienkowarstwowy EOS typu ,baranek”

nanoszony natryskowo (EOS748N)

(max. wielkos¢ ziarna 1,5; 2,0; 2,5 mm) — struktura typu
"kornik" i typu ,baranek”

* W formie pasty do bezpo$redniego stosowania —
tynk akrylowy: 23-4,0
Mozaikowy tynk dekoracyjny (E248)
max. wielko$¢ ziarna 1,0; 1,5 mm
Farba Farba elewacyjna EO (EO358)
fasadowa Farba elewacyjna EOS (EOS758)

0,2 IIm? -

Zgodnie z opisem zawartym w § 3.2.2.5 ETAG 004 na odpowiedzialno$¢

Wyposazenie posiadacza ETA.

Uwaga: Pasty i suche mieszanki - Wszystkie wersje jezykowe povinny zawiera¢ nazwe
produktu z jednym kodem produktu podanym w nawiasieh. Patrz Zatagcznik A
1.2 Zakres stosowania

Niniejszy ETICS stosowany jest do $cian zewnetrznych budynkéw. Sciany te powinny by¢
murowane (z cegiet, bloczkdw, kamieni...) lub wykonane z betonu (monolitycznego lub z
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piyt prefabrykowanych) z klasg reakcji na ogieh Al lub A2-s2, dO wedlug normy EN
13501-1 + A1:2010 lub Al, zgodnie z decyzjg uzupetniajacg EC 96/603/EC. ETICS
powinien by¢ zaprojektowany w taki sposob, aby zapewni¢ scianom odpowiednig izolacje
cieplna.

ETICS wykonany jest z nienosnych elementow budowlanych. Nie wplywa na zwiekszenie
stabilnosci scian, na ktorych jest instalowany, lecz przyczynia sie do wzrostu ich trwalosci
przez zwiekszenie ochrony przed warunkami atmosferycznymi.

ETICS moze by¢ stosowany na nowych, jak réwniez na istniejgcej juz pionowych
Scianach. Moze by¢ takze stosowany na powierzchniach poziomych lub nachylonych,
ktore nie sg bezposrednio wystawione na dziatanie warunkow atmosferycznych.

Celem ETICS nie jest zapewnienie szczelnosci scian budynku.

Wybor sposobu mocowania zalezy od wlkasnosci podioza, ktére w tym celu moze podlegac
odpowiedniemu przygotowaniu (patrz 8 7.2.1 ETAG 004), a takze powinien spetnia¢
wymagania przepisow krajowych.

Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej oparte sg na
zalozeniu osiggniecia 25-letniej zywotnosci danego ETICS, pod warunkiem jego
prawidiowego uzytkowania i konserwacji. Podanych wyzej danych dotyczacych
zywotnosci nie nalezy traktowaé jako gwarancji producenta lub organu aprobujgcego,
tylko jako informacji, ktéra moze by¢é wykorzystana przy wyborze odpowiedniego
wyboru w zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem
uzytkowania obiektu.

Wiasno sci wyrobu i metody kontroli
Wstep

Badania identyfikacyjne oraz ocena prawidlowosci zastosowania niniejszego ETICS na
podstawie podstawowych wymagan zostaly przeprowadzone zgodnie z wytycznymi  “ETAG
004, Guideline for European Technical Approval of External Thermal Insulation Composite
Systems” dotyczacymi bezspoinowych systemow ocieplania $cian zewnetrznych budynkow z
wyprawami tynkarskimi (w niniejszym ETA zwanych “ETAG 004").

Niniejsza ETA zostala wydana dla ETICS na podstawie danych zatwierdzonych i
przekazanych do Technicky a zku$ebni Gstav stavebni Praha, s.p. (zwane dalej TZUS),
Oddzial Brno, ktére identyfikujg poddany ocenie ETICS. Zmiany procesu
technologicznego ETICS lub samego ETICS, ktére mogg spowodowac niezgodnosc z
przekazanymi danymi, podlegajg zgtoszeniu do TZUS Praha, s.p. Oddziat Brno, jeszcze
przed ich wprowadzeniem do procesu produkcyjnego. TZUS Praha, s.p. Oddziat Brno
podejmie decyzje, czy zmiany te wplyng na ETA a nastepnie na oznakowanie CE
wprowadzone na podstawie ETA oraz o tym, czy wystepuje potrzeba dokonania
dalszych badan i/lub zmian w ETA.
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2.2 Wiasno sci ETICS
2.2.1 Reakcja na ogie n
Zawarto $¢ substanciji Klasa
organicznych Zawarto $¢€ oporno $ci
Skiad systemu retardantow ogniowej wg
Ciepto spalania palenia EN 13501-1 +
Al1:2010
1,1% bez
Zaprawa klejowa retardantéw
0,14 MJ/kg palenia
w ilosci zapewniajgcej
klase europejskg Al bez
piyty styropianowe EPS zgodnie z EN 13501-1 + | retardantow
A1:2010 palenia
2,6 % bez
warstwa podkfadowa retardantow
0,20 MJ/kg palenia
20 % bez
siatka z wtokna szklanego retardantéw
8,17 MJ/kg palenia
15% bez
Srodek gruntujgcy: retardantow
6,29 MJ/kg palenia
obrébka powierzchni zewnetrznej :
Tynk cienkowarstwowy OS typu
"kornik" + Farba elewacyjna EO B —s1,do
Tynk cienkowarstwowy OS typu
"pbaranek" + Farba elewacyjna EO 6 %
Tynk cienkowarstwowy E typu
"kornik"
Tynk cienkowarstwowy E typu
"baranek”
Tynk cienkowarstwowy E typu
"baranek" nanoszony natryskowo bez
Tynk cienkowarstwowy EO typu retardantéw
"kornik" palenia
Tynk cienkowarstwowy EO typu
"baranek”
Tynk EO typu "baranek" 2,19 MJ/kg
nanoszony maszynowo
Tynk cienkowarstwowy EOS typu
"kornik"
Tynk cienkowarstwowy EOS typu
"baranek”
Tynk cienkowarstwowy EOS typu
"baranek" nanoszony natryskowo
, . . . - bez
obrobka powierzchni zewnetrznej: retardantow =
Mozaikowy tynk dekoracyjny - palenia

Pobieranie reprezentatywnych prébek do badan przeprowadzono zgodnie z EN 13501-
1+ A1:2010, EN 13238 oraz z normami powigzanymi.

Montaz i mocowanie (dla wszystkich rodzajéw uzycia, zgodnie z punktem 1.2 niniejszej
ETA):
Wyniki badan reakcji na ogien opracowano na podstawie badan probki o maksymalnej

grubosci materiatu izolacyjnego wynoszacej 180 mm (badania przeprowadzono zgodnie
z normg EN 13823 - SBI), lub grubosci 60 mm (badania zgodne z EN ISO 11925-2) i
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2.2.2

maksymalnej gestosci objeto$ciowej materiatu izolacyjnego (EPS) 25 kg/m® oraz z
wykonang wyprawg tynkarskag na bazie spoiwa akrylowego.

Ocene reakcji na ogien opracowano na podstawie badan probek o grubosci
zewnetrznej wyprawy tynkarskiej wynoszgcej 1,5 mm.

W przypadku badan SBI ETICS zostat zamocowany do podioza wykonanego z plyty
wiérowej o grubosci 10 mm.

Do badan wykonywanych na podstawie EN 1SO 11925-2 ETICS nie byt mocowany do
zadnego podioza.

Montaz ETICS zostal przeprowadzony przez posiadacza niniejszej aprobaty zgodnie z
jego wlasnym projektem i instrukcjg montazu.

taczniki mocujgce nie byly stosowane, poniewaz nie wptywajg na wyniki badan.

Uwaga: Europejski scenariusz referencyjny dla pozaru do chwili obecnej nie zostat
ustalony dla elewaciji. W niektorych krajach cztonkowskich klasyfikacja wedtug EN 1350-
1 moze nie by¢ wystarczajgca do stosowania wyrobu na elewaciji. Dalsza ocena ETICS
na podstawie przepiséw krajowych (np. na podstawie badan realizowanych w wiekszym
zakresie) moze by¢ niezbedna w celu spetnienia wymogow krajow cztonkowskich do
czasu, kiedy europejski system klasyfikacyjny nie zostanie opracowany.

Wodochtonno $¢ (badanie podci ggania kapilarnego wody)

» Warstwa zbrojona wykonana z Zaprawy klejowo-szpachlowej E, Zaprawy klejowo--
szpachlowej EO lub Biatej zaprawy klejowo-szpachlowej | EOS:

<1 kg/m2
<0,5 kg/m2

- wodochtonnos$¢ po 1 godzinie

- wodochtonno$¢ po 24 godzinach
» Systemy tynkow:

Wodochtonno $¢ po 24
Systemy tynkéw Obrébka powierzchni godzinach
<0,5kg/m? | 20,5 kg/m?
Tynk cienkowarstwowy OS typu "kornik" +
Farba elewacyjna EO X
Tynk cienkowarstwowy OS typu "baranek" +
Farba elewacyjna EO
Zaprawa klejowo- | Tynk cienkowarstwowy E typu "kornik"
szpachlowa E, Tynk cienkowarstwowy E typu "baranek” X
Zaprawa klejowo- | Tynk cienkowarstwowy E typu "baranek”
szpachlowa EO lub | hanoszony natryskowo
Biata zaprawa Tynk cienkowarstwowy EO typu "kornik"
klejowo-szpachlowa Tynk c!enkowarstwowy EO typu ::baranek:: X
EOS Tynk cienkowarstwowy EO typu "baranek
+ nanoszony natryskowo
zewnetrzne wyprawy Tynk cienkowarstwowy EOS typu "kornik"
tynkarskie z tabeli: Tynk cienkowarstwowy EOS typu "baranek" X
Tynk cienkowarstwowy EOS typu "baranek"
nanoszony natryskowo
Mozaikowy tynk dekkoracyjny X
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2.2.3

Badanie oddziatywania cieplno-wilgotno

sciowego

Badanie przy stosowaniu cykli cieplno-wilgotnosciowych przeprowadzanych na $cianie.

Podczas badan, a takze po ich zakohczeniu , na poddanych badaniom zewnetrznych
warstwach nie stwierdzono wystepowania ktérejkolwiek z ponizszych wad:

1
2

3
4

pecherzy lub tuszczenia sie powierzchni

uszkodzenia lub spekania spowodowanego spoinami miedzy ptytami materiatu
izolacyjnego lub profilami stosowanymi w systemie

oddzielania sie warstw na zewnetrznej powierzchni

peknie¢ umozliwiajgcych przenikanie wody do warstwy izolacyjne;j.

Mozna wiec ETICS uznac¢ w tym zakresie za odporny.

2.2.4

Odporno $¢ na zamra zanie i rozmra zanie

Ze wzgledu na to, ze systemy tynkéw w ramach wszystkich rodzajéw warstw wykonczeniowych

wykazujg po 24 godzinach nasigkliwo$é nizszg od 0,5 kg/m® nalezy uznaé

ETICS ww

wszystkich uktadach za mrozoodporny.

2.2.5

Odporno $¢ na uszkodzenia mechaniczne

Na podstawie badan odpornosci na uderzenie ciatem twardym (3 J a 10 J) i opornosci
na przebicie okrestono kategorie zastosowania:

Dwuwarst Jednowarst
Standardo wowa siatka
Systemy . . . wa siatka wowa z wiékna
. Obro6bka powierzchni zewn etrznej . siatka z
tynkow z wiokna ) szklanego +
widkna .
szklanego siatka
szklanego
pancerna
Tynk cienkowarstwowy OS typu "kornik"
+ Farba elewacyjna EO Kategorie IIl
Zal Tynk OS typu "baranek” + Farba 9
prawa .
- elewacyjna EO
klejowo- . pry—y
Tynk cienkowarstwowy E typu "kornik
szpachlowa E, . " "
Zaprawa Tynk c!enkowarstvvowy E typu "baranek Kategorie I
Ko Tynk cienkowarstwowy E typu "baranek"
erjﬁ)wo— nanoszony natryskowo
szp?cb o.vv}a EO Tynk cienkowarstwowy EO typu "kornik"
ub Biata Tynk cienkowarstwowy EO typu
Zaprawa "baranek” Kategorie Il
klejowo- Tynk cienkowarstwowy EO typu
szpachlowa | “haranek" nanoszony natryskowo
EOS Tynk cienkowarstwowy EOS typu
+ "kornik"
zewnetrzne Tynk cienkowarstwowy EOS typu .
wyprawy "baranek” Kategorie II
tynkarskie z | Tynk cienkowarstwowy EOS typu
tabeli: "baranek" nanoszony natryskowo
Mozaikowy tynk dekoracyjny Kategorie Il | Kategorie | Kategorie |
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2.2.6  Przepuszczalno $¢ pary wodnej
, , . . Ekwiwalentna grubo $¢é
Systemy tynkow Zewnetrzna obrobka powierzchni dyfuzyjna (m)
Tynk cienkowarstwowy OS typu "kornik" <20
+ Farba elewacyjna EO . ~
Tynk cienkowarstwowy OS typu ONy_nlk b‘?‘d.a'?'a dia tynku 9 maks.
» " . wielkosci ziarna 2,5 mm: 0,3)
baranek" + Farba elewacyjna EO
Tynk cienkowarstwowy E typu "kornik" <20
e Tk comowarons £y ol | (wynkacanada ok maks
o wielkosci ziarna 2,5 mm: 0,6)
Zaprawa klejowo- | nanoszony natryskowo
szpachlowa EO lub | Tynk cienkowarstwowy EO typu "kornik" <20
Biata zaprawa Tynk cienkowarstwowy EO typu "baranek" . -
klejowo-szpachlowa | Tynk cienkowarstwowy EO typu "baranek” ( Wy.mllli b’a O.'af“a dlézt%/nku 9 Omjks.
EOS nanoszony natryskowo wielkosci ziarna 2,5 mm: 0,4)
+ Tynk cienkowarstwowy EOS typu "kornik"
zewnetrzne wyprawy | Tynk cienkowarstwowy EOS typu <20
tynkarskie z tabeli: | "baranek” ( Wynik badania dla tynku o maks.
Tynk cienkowarstwowy EOS typu wielkosci ziarna 2,5 mm: 0,5)
"baranek" nanoszony natryskowo
<20
Mozaikowy tynk dekoracyjny (Wynik badania dla tynku o maks.
wielkosci ziarna 1,5 mm: 0,9)
2.2.7  Wydzielanie niebezpiecznych substancji
ETICS spetnia wymagania bezpieczenstwa w zakresie emisji niebezpiecznych
substancji, zgodnie z Wytycznymi H (Zharmonizowane podejscie do substanciji
niebezpiecznych w ramach dyrektywy dotyczgcej wyrobéw budowlanych, wydanie z
2002 r., dotyczgce niebezpiecznych substancii).
W tym zakresie producent wydat pisemne oswiadczenie.
Jako zatgcznik do odpowiednich artykutéw niniejszej ETA, dotyczgcych niebezpiecznych
substancji, mogg by¢ w tym kierunku stawiane dodatkowe wymagania dotyczgce ETICS
(np. przyjete ustawodawstwo europejskie i ustawy krajowe, rozporzgdzenia i przepisy
administracyjne). W przypadku, gdy takie dodatkowe wymagania istniejg, niezbedne jest
ich przestrzeganie w takim stopniu, aby byly zachowane postanowienia dotyczgce
wyrobéw budowlanych.
2.2.8  Bezpiecze instwo u zytkowania

2.2.8.1 Przyczepno s¢

* Przyczepnosc warstwy poditoza do styropianu

Kondycjonowanie

Po cyklach cieplno- Po badaniu odporno sci zamra zania i
Bez dodatkowego . e L
X > wilgotno sciowych rozmra zania
kondycjonowania . )
(na $cianie) (na prébkach)
> 0,08 MPa > 0,08 MPa Badanie nie zostalo przeprowadzone,
zniszczenie w materiale Zniszcenie w materiale poniewaz cykle zamrazania i rozmrazania
izolacyjnym izolacyjnym nie sg wymagane

» Przyczepnos$¢ zaprawy klejowej do podioza oraz do styropianu EPS (bezpieczenstwo
stosowania dla klejonego ETICS )
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Bez 48 godz. 48 godz.

Zaprawy klei ace: Podio ze dodatkowego zanurzenia w zanurzenia w

prawy kie) ace: kondycjonowan | wodzie + 2 godz. | wodzie + 7 dni

ia 23TC/50% RV 23T/50% RV

Zaprawa klejowa E
Zaprawa klejowa EO Beton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
Zaprawa klejowo-szpachlowa E
Zaprawa klejowo-szpachlowa EQ | gpg > 0,08 MPa >0,03 MPa > 0,08 MPa
Zaprawa klejowo-szpachlowa EOS

2.2.8.3

2.2.8.2 Badanie mocowania ( przemieszczenie poprzec

zne)

mechanicznie systemie ocieplen.

- szerokos¢ peknie¢ warstwy podkiadowej jest mniejsza lub réwna 0,2 mm, przy

probie wydtuzenia warstwy podktadowej o 2%.

Bezpieczenstwo uzytkowania przy stosowaniu mocowania ETICS za pomocg tgcznikow

mechanicznych.

Ponizsze wartosci dotyczg skfadu (nazwy tacznika mechanicznego)/(wtasnos¢ EPS)

Badanie odporno $ci na sity ss gce

podanego w pierwszym wierszu tabeli

Badanie nie jest wymagane, poniewaz ETICS spelnia ponizsze kryteria:
- klejona powierzchnia przekracza 20 % powierzchni termoizolacji w mocowanym

Montaz wgtebny:
Typ tacznika, dla ktérego Nazwa handlowa ejotherm STRU | ETA-04/0023
obowi gzuja podane -
warto $ci obci gzenia Srednica talerzyka (mm) 60
Wiasno sci EPS, dla Grubos¢ (mm) =50
ktor)(ljch ob0W|t azuja Wytrzymatos¢ na rozcigganie pod
po at?? warto sci dziataniem sity prostopadtej do powierzchni >15
ODClI gzenia pMy(kPa)
t3czniki umieszczone na powierzchni ptyty
(préba rozciggania tgcznika za pomocg R warto$¢ minimalna: 0,47 kN
materialu izolacyjnego — ETAG 004, art. Panel | warto$é $rednia: 0,48 kN
. 5.1.4.3, schemat 1a)
Max. sita T __ _
rozciagajaca taczniki umieszczone w spoinie ( proba
rozciggania +qczn[ka Zza pomocg materiatu wartogé minimalna: 0,36 kN
izolacyjnego + préba za pomocg bloku Rioint tosE Srednia: 0.39 kN
pianowego — ETAG 004, art. 5.1.4.3, schemat wartosc srednia. !
2b)

Montaz powierzchniowy:

Rodzaj t gcznika, ktérego
dotycz g podane warto sci
obci gzenia

ejotherm NTK U

ETA-07/0026

BRAVOLL PTH-SX

ETA-10/0028

BRAVOLL PTH-S

ETA-08/0267

PTH 60/8-La, PTH-L 60/8-La

BRAVOLL PTH-KZ 60/8-L 5, PTH-KZL 60/8-L 4,

ETA-05/0055

KEW TSD 8 ETA-04/0030

Nazwa HILTI SD-FV ETA-03/0028
handlowa | HILTI SDK-FV ETA-07/0302
fischer TERMOZ SV ETA-06/0180

fischer TERMOFIX CF ETA-07/0287

fischer TERMOZ PN

ETA-09/0171

WKRET-MET LIT, LIM

ETA-05/0225

WKRET-MET LEN 10, LFM 10

ETA-06/0105

WKRET-MET LFN 8, LFM 8

ETA-06/0080
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Srednica talerzyka (mm) 50 lub wiecej
Wiasno sci EPS, ktérego Grubosc (m’n,1) : _ 250
dotycz g podane warto $ci | Wytrzymatos¢ na rozcigganie sity
obci azenia dziatajgcej prostopadle do ptaszczyzny =15
piyty (kPa)

Max. sita
rozciggajaca

£ gczniki umieszczone na powierzchni ptyty
(préba rozciggania tgcznika za pomocg
materialu izolacyjnego — ETAG 004, art. 5.1.4.3,
schemat 1a)

tgczniki umieszczone w spoinie ( proba
rozciggania tgcznika za pomocg materiatu

warto$¢ minimalna: 0,41 kN

Rpene wartos¢ srednia: 0,42 kN

warto$é minimalna: 0,36 kN

izolacyjnego + préba za pomocg bloku Rioint x .
pianoaeegél - EQ'AG 004,IO art. 5.:?4.3, schemat J wartosc srednia: 0,39 kN
2b)
Montaz powierzchniowy:
ejotherm ST U ETA-02/0018
ejotherm NT U ETA-05/0009
ejotherm STR U ETA-04/0023
KEW TSBD, TSBD 8 ETA-08/0314
KEW TSD-V, TSD-V WS ETA-08/0315
Rodzaj tgcznika, ktérego | Nazwa handlowa | Koelner TFIX-8M ETA-07/0336
dotycz 3 podane warto Sci Koelner KI-8M ETA-06/0191
obci azenia HILTI SX-FV ETA-03/0005
HILTI XI-FV ETA-03/0004
fischer TERMOZ 8 U, 8 UZ, WS 8 L ETA-02/0019
fischer TERMOZ 8 N, 8NZ, WS 8N ETA-03/0019
Srednica talerzyka (mm) 50 lub wiecej
Wiasno sci EPS, ktérego CIUEGSE ) 20
dotycz g podane warto $ci | Wytrzymato$¢ na rozcigganie sitg
obci azenia dziatajgcej prostopadle do ptaszczyzny =15
piyty (kPa)

materiatu izolacyjnego — ETAG 004, art. Rpanel | \vartosé érednia: 0,52 kN
. 5.1.4.3, schemat 1a)
Max. sita L — -
L t3czniki umieszczone w spoinie ( préba
rozciggajgca . . , i
rozciggania tgcznika za pomocg materiatu wartosé minimalna: 0.40 kN
izolacyjnego + préba za pomocg bloku Rjoint e

£ 3czniki umieszczone na powierzchni ptyty

(préba rozciggania tgcznika za pomocg warto$¢ minimalna: 0,51 kN

wartos$é srednia: 0,43 kN

pianowego — ETAG 004, art. 5.1.4.3, schemat
2b)

2.29

_ Rpaneknpaneh Rjointxnjoint
Y

Rd

Npanel:  1l0SC (na m?) tacznikéw umieszczonych na powierzchni
Njoint:  1l0SC (na m?) tacznikéw umieszczonych w spoinie

Y: krajowy wspéitczynnik bezpieczenstwa

Opor cieplny

Wspoiczynnik przenikania ciepta przez sciane, na ktérej zamontowany jest ETICS, nalezy
obliczy¢ zgodnie z normg EN ISO 6946:

U=Uc+ x,.n
Gdzie: y,.n przyjmuije sie wytacznie wtedy, gdy jest on wyzszy niz 0,04 W/(m?®.K)

U: wsp6tczynnik przenikania ciepta (W/ (m®.K))
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n: ilosé tacznikéw (przechodzacych przez materiat izolacyjny) na 1 m?
Xp: Wptyw mostka cieplnego wywotanego przez fgcznik. Wartosci te nalezy podac,
jesli nie sg specyfikowane we wlasciwym ETA dla tgcznika:

= 0,002 W/K dla tgcznikéw z trzpieniem wkrecanym ze stali nierdzewnej z
gtébwkg oblang tworzywem sztucznym oraz dla tgcznikébw ze szczeling
powietrzng w gtéwce trzpienia (warto$¢ X p-" jest pomijalna dla n < 20)

= 0,004 W/K dla tgcznikbw z trzpieniem wkrecanym z galwanicznie
ocynkowanej stali i z gtowkg oblang tworzywem sztucznym
(wartos¢ y ,.njest pomijalna dla n < 10)

= warto$¢ pomijalna dla tgcznikéw z trzpieniem tworzywowym
Uc: wspotczynnik przenikania ciepta odpowiednich czesci Sciany (bez mostkow
cieplnych) W W/ (m2.K) ustalony na podstawie wzoru:
_ 1
Ri + |:\’render + Rsubstrate + Rse + Rs
Gdzie: Ri: opér cieplny wyrobu izolacyjnego (patrz oznakowanie CE dla
EPS wg EN 13163) v (m°.K)/W
Rrencerr.  OPOF cieplny systemu tynku (w przyblizeniu 0,02 m>.K/W)

Rsuwstrate:  OpOr cieplny podtoza (beton, cegly...) v m?.K/W
Rse: opér przy przenikaniu ciepta po stronie zewnetrznej w m?.K/W
Rsi: opor przy przenikaniu ciepta po stronie wewnetrznej w m>.K/W

2.2.10 Trwalo $¢ i wla$ciwo $ci u zytkowe

2.2.10.1 Przyczepno $¢ po starzeniu

Tynk cienkowarstwowy OS typu "kornik" +
Farba elewacyjna EO

Tynk cienkowarstwowy OS typu "baranek" +
Farba elewacyjna EO

Tynk cienkowarstwowy E typu "kornik"

Tynk cienkowarstwowy E typu "baranek"
Zaprawa klejowo-szpachlowa Tynk cienkowarstwowy E typu "baranek"

E, Zaprawa klejowo- nanoszony natryskowo
szp’achlowa EO lub Biala Tynk cienkowarstwowy EO typu "kornik"

Warstwa wyko nczeniowa
tynku:

zaprawa klejowo-szpachlowa | TYNk cienkowarstwowy EO typu "baranek” =0.08 MPa
EOS Tynk cienkowarstwowy EO typu "baranek”
+ nanoszony natryskowo
zewnetrzne wyprawy Tynk cienkowarstwowy EOS typu "kornik"
tynkarskie z tabeli: Tynk cienkowarstwowy EOS typu "baranek”

Tynk cienkowarstwowy EOS typu "baranek”
nanoszony natryskowo

Mozaikowy tynk dekoracyjny

2.3 Wiasno $ci komponentéw
2.3.1 Materiat izolacyjny

Ptyty styropianowe z ekspandowanego polistyrenu (EPS) przeznaczone do klejenia i
mocowania mechanicznego w systemach ociepleh ETICS.

Prefabrykowane, niemalowane prostokatne ptyty wyprodukowane z ekspandowanego
polistyrenu (EPS) wg EN 13163,. opisane w ponizszej tabeli.
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o . Piyty EPS
Opis i wtasno $ci - - ——
Dla ETICS klejonego i mocowanego mechanicznie
Reakcja na ogien / EN 13501-1 + Europejska klasyfikacja reakcji na ogieh — E przy
Al1:2010 grubosci 60 mm — bez ograniczenia

Zdefiniowany na oznakowaniu CE zgodnie z

7 . 2
Opor cieplny (m*.K/W) deklaracjg zgodnosci wg EN 13163

iy (50 -200) + 1
Grubo$¢ (mm) / EN 823 (EPS-EN 13163 - T2)
iy +2
Dlugosé (mm) / EN 822 (EPS-EN 13163 - L2)
2

Szeroko$é (mm) / EN 822 (EPS-EN 13163 - W2)

Prostokagtnos¢ (mm) / EN 824 EPS-EN 13163 — S2

Rownos¢é powierzchni (mm) / EN

825 EPS-EN 13163 — P4

Powierzchnia Powierzchnia ciecia (homogeniczna, bez powioki)

ustalona wilgotnosé i
temperatura / EN EPS-EN 13163-DS(70,-)1

Stabilnos¢ 1604 DS(70,90)1
wymiarow:

warunki laboratoryjne

/ EN 1603 EPS-EN 13163-DS(N)2

Wodochtonnosé (przy czesciowym

2
zanurzeniu) / EN 1609 < 1kg/m
Czynnik oporu dyfuzji (u) / 20 — 40
EN 12086 — EN 13162
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie sitg
dzialajgcg prostopadle do =100
ptaszczyzny plyty w stanie suchym (EPS EN 13163-TR 100)
(kPa) / EN 1607
Wytrzymatos¢ na Scinanie (N/mmz) / > 002
EN 12090 =
Modut sprei%/stoéci na scinanie >10

(N/mm?) / EN 12090

2.3.2  taczniki
taczniki dla piyt styropianowych EPS:

taczniki tworzywowe z trzpieniem rozporowym i talerzykiem o Srednicy 60 mm lub z
trzpieniem wkrecanym z tbem ptaskim i talerzykiem o srednicy 60 mm.

Srednica Wytrzymato $¢é na

Nazwa handlowa talerzyka th Y .
(mm) yryw

ejotherm STR U 60 see ETA-04/0023
ejotherm ST U 60 see ETA-02/0018
ejotherm NT U 60 see ETA-05/0009
ejotherm NTK U 60 see ETA-07/0026
BRAVOLL PTH-KZ 60/8-L,, PTH-KZL 60/8-L,,
PTH 60/8-L,, PTH-L 60/8-L, 60 see ETA-05/0055
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BRAVOLL PTH-SX 60 see ETA-10/0028
BRAVOLL PTH-S 60 see ETA-08/0267
KEW TSBD, TSBD 8 60 see ETA-08/0314
KEW TSD 8 60 see ETA-04/0030
KEW TSD-V, TSD-V WS 60 see ETA-08/0315
Koelner KI-8M 60 see ETA-06/0191
Koelner TFIX-8M 60 see ETA-07/0336
HILTI SD-FV 60 see ETA-03/0028
HILTI SDK-FV 60 see ETA-07/0302
HILTI SX-FV 60 see ETA-03/0005
HILTI XI-FV 60 see ETA-03/0004
fischer TERMOZ SV 60 see ETA-06/0180
fischer TERMOFIX CF 60 see ETA-07/0287
fischer TERMOZ 8 UZ, 8 U, WS 8 L 60 see ETA-02/0019
fischer TERMOZ 8 N, 8NZ, WS 8N 60 see ETA-03/0019
fischer TERMOZ PN 60 see ETA-09/0171
WKRET-MET LIT, LIM 60 see ETA-05/0225
WKRET-MET LFN 10, LFM 10 60 see ETA-06/0105
WKRET-MET LFN 8, LFM 8 60 see ETA-06/0080

2.3.3  Warstwa podstawowa

Srednia szeroko$é peknigcia powtoki w warstwie podstawowej z siatkg z widkna
szklanego przy 2% rozcigganiu powinna by¢ nizsza lub réwna 0,2 mm.

Préba rozciggania — powstawanie szczelin w warstwie podstawoweyj:

szeroko $¢€ pekniecia powloki W , [mm] przy wydiu zeniu
Kierunek obci gzenia wzglednym
€=0.3% €=05% €=08% €=1.0% £=2.0%
w kierunku osnowy - - <0.05 <0.10 <0.15
w kierunku watku - - <0.05 <0.10 <0.15

2.3.4  Siatka z widkna szklanego

w kierunku osnowy w kierunku w atku
Vertex R131 A101 Vertex R131 A101
Vertex R117 A101 Vertex R117 A101
Vertex R145 Vertex R145
JSC Valmieras stikla Skiedra - JSC Valmieras stikla
Siatka z wtdkna szklanego SSA.1363 SM, gramatura 150 Skiedra - SSA.1363 SM,
g/m? gramatura 150 g/m?
JSC Valmieras stikla Skiedra - JSC Valmieras stikla
SSA.1363 SM, gramatura 165 Skiedra - SSA.1363 SM,
g/m? gramatura 165 g/m?
SKLOTEX R5x5/145 Al SKLOTEX R5x5/145 Al
Wytrzyma+osc szczagtkowa po > 20 > 20
starzeniu (N/mm)
Wzgledna wytrzymatosé > 50 250
szczatkowa : (%) (po starzeniu) B
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w stosunku do wytrzymato$ci w
pierwotnym stanie
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3.2
3.2.1
3.2.1.1

Ocena zgodno $ci i oznaczenie CE
System oceny zgodno Sci

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 97/556/EC ze zmianami wprowadzonymi
Decyzjg 2001/596/EC do atestacji nalezy stosowaé system 2+,

Ponadto, zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 2001/596/EC, nalezy stosowac
systemy atestacji 1 i 2+ z uwzglednieniem reakcji na ogien.

W zakresie innych wlasnosci niz reakcje na ogien, z uwzglednieniem Klas Europejskich B
do F reakcji na ogien system atestacji okreslony jest przez Komisje Europejskg jako 2+ .
System ten opisany jest w Dyrektywie Rady WE 89/106/EEC, Zalgcznik llI, 2 (ii), jako
pierwsza mozliwos¢, nastepujgco:

Deklaracja zgodnosci ETICS zlozona przez producenta na podstawie:

a) Zadan producenta:
(1) wstepne badania typu ETICS i komponentéw,
(2) zaktadowa kontrola produkcji u producenta,
(3) badanie probek pobieranych w zakfadzie produkcyjnym zgodnie z wczesniej
ustalonym planem badan.

b) Zadan notyfikowanej jednostki :
(4) Audyt zaktadu produkcyjnego u producenta na podstawie:
- wstepnego audytu w zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli
produkciji ,
- stalej inspekcji, oceny i zatwierdzania systemu kontroli produkciji .

Z uwagi na Klase Europejskg B dla reakcji na ogien systemem atestacji dotyczgcej
wlasnosci reakcji na ogieh jest system 1. System ten opisany jest w Dyrektywie
89/106/EEC, Zalacznik Ill, 2 (i) nastepujaco:

Atestacja zgodnosci ETICS przez jednostke notyfikowang na podstawie :

a) Zadan producenta:
(1) zaktadowa kontrola produkcji,
(2) badanie probek pobierang/ch w zakladzie produkcyjnym zgodnie z wczes$niej
ustalonym planem badan”.

b) Zadan notyfikowanej jednostki:
(3) wstepne badania typu ETICS i komponentéw systemu,
(4) wstepny audyt zakltadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,
(5) stalej inspekcji, oceny i zatwierdzania systemu kontroli produkciji.

Zakres odpowiedzialno $ci
Zadania producenta

Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien prowadzi¢ stalg wewnetrzng kontrole produkcji. Wszystkie dane,
wymagania i srodki podejmowane przez producenta powinny by¢é systematycznie
dokumentowane w formie pisemnych instrukcji i procedur postepowania, wigcznie z
opisaniem wszystkich operacji i ich wynikéw. Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze
wyrdb zgodny jest z niniejszg Europejska Aprobatg Techniczna.

6

Plan badan zlozony jest w Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p., przeds. panstw. Oddziat

Brno i zostanie przekazany wytgcznie upowaznionym jednostkom wigczonym do atestacji w zakresie
oceny zgodnosci
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3.2.1.2

3.2.2

Producent moze stosowa¢ wylgcznie materialy wyjsciowe/surowce/materialy podstawowe
(jako odpowiadajgce) okreslone w dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej
Aprobacie Technicznej.

Dla komponentéw ETICS, ktére posiadacz ETA sam nie wytwarza, powinien zapewni¢, ze
kontrola produkcji (FPC) wykonywana przez innych producentéw daje rekojmie zgodnosci z
Europejskag Aprobatg Technicznag.

Kontrola produkciji u producenta oraz srodki (przepisy) wydane przez posiadacza ETA dla
czesci, ktére nie sg przez niego produkowane, powinny byé¢ zgodne z Planem Kontroli’
dotyczgcym Europejskiej Aprobaty Technicznej, ktory stanowi cze$¢ dokumentacii
technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Plan Kontroli opracowany jest w
odniesieniu do systemu kontroli produkcji w fabryce i ztozony w TZUS Praha, s.p., Oddziat
Brno.

Wyniki przeprowadzania kontroli produkcji u producenta powinny by¢ protokotowane i
analizowane zgodnie z postanowieniami zawartymi w planie kontroli’.

Pozostate zadania producenta

Producent powinien na podstawie zawartej umowy zaangazowaé wilasciwg jednostke
(jednostki), ktéra posiada notyfikacje do przeprowadzenia zadan okreslonych w sekgcji 3.1.
w zakresie ETICS w taki sposéb, aby mogta przeprowadzaé czynnosci okreslone w sekcji
3.3. W tym celu producent powinien przekaza¢ plan kontroli okreslony w sekcji 3.2.1.1 i
3.2.2 notyfikowanej jednostce lub osobom wigczonym.

Dla wstepnych badah typu (w przypadku systemu 2+) mogg by¢é wykorzystane wyniki
badan przeprowadzonych w ramach oceny dla Europejskiej Aprobaty Technicznej, pod
warunkiem, ze nie wystgpity zmiany w linii produkcyjnej lub w zakladzie produkcyjnym. W
przypadku wprowadzonych zmian niezbedny zakres wstepnych badan typu powinien
zosta¢ zatwierdzony miedzy TZUS Praha, s.p., Oddziat Brno i wiasciwg notyfikowang
jednostka.

Producent powinien wydac¢ deklaracje zgodnosci potwierdzajgcg, ze wyréb spetnia
postanowienia Europejskiej Aprobaty Technicznej. Okres$lone wyzej wstepne badania
typu moga by¢ przez producenta wigczone w te deklaracje.

Zadania jednostki notyfikowanej
Jednostka notyfikowana powinna wykonag. :

» wstepne badania typu wyrobu (dla systemu 1)

Wyniki badan przeprowadzonych jako cze$¢ audytu dla Europejskiej Aprobaty
Technicznej moga by¢é wykorzystane pod warunkiem, ze nie wystgpity zmiany w linii
produkcyjnej lub w zakfadzie produkcyjnym. W przypadku wprowadzonych zmian
niezbedny zakres wstepnych badan typu powinien zosta¢ zatwierdzony miedzy TZUS
Praha, s.p., Oddziat Brno i wlasciwg jednostkg notyfikowang

wstepny audyt zaktadu produkcyjnego i kontroli produkcji u producenta (FPC)

Jednostka notyfikowana powinna zapewni¢, czy zgodnie z planem kontroli zakilad
produkcyjny (a w szczegolnosci pracownicy i urzadzenia produkcyjne) oraz system
kontroli produkcji u producenta sg w stanie zapewni¢ ptynng i prawidiowg produkcje
komponentéw ETICS, zgodnie ze specyfikacjami zawartymi w ustepie 2 niniejszej ETA.

Biezgcy nadzér, ocena i zatwierdzanie systemu kontroli produkcji u producenta.
Notyfikowana jednostka powinna przeprowadzac kontrole w zaktadzie produkcyjnym:

- €O najmniej dwa razy w roku. Po okresie prébnym, na podstawie uzgodnienia
zawartego miedzy TZUS Praha s.p., Oddziat Brno i notyfikowang jednostkg wtgczong
do tego procesu , czestotliwosé ta moze byé zmniejszona do jednej kontroli w roku,

lub
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- €0 najmniej jeden raz w roku u producenta, ktéry posiada system kontroli produkciji
prowadzony zgodnie z EN ISO 9001 i obejmujgcy produkcje komponentéw ETICS.

Nalezy sprawdzi¢, czy system kontroli produkcji u producenta i wprowadzony
zautomatyzowany proces produkcji sg prowadzone zgodnie z planem kontroli.

Powyzsze zadania powinny by¢ przeprowadzane zgodnie ze wskazaniami okreslonymi
w planie kontroli’” dotyczacym Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Notyfikowana jednostka (jednostki) powinna zapewnic¢ realizacje wyzej wymienionych
czynnosci a wyniki powinny by¢ zawarte w pisemnym sprawozdaniu.

W przypadku wykazywania zgodnosci wg systemu 1:

Jednostka notyfikowana wilaczona do procesu przez producenta wydaje certyfikat zgodnosci
wyrobu potwierdzajgcy zgodnos¢ wyrobu z postanowieniami niniejszej Europejskiej Aprobaty
Technicznej.

W przypadku wykazywania zgodnosci wg systemu 2+:

Jednostka notyfikowana wigczona do procesu przez producenta wydaje deklaracje zgodnosci

kontroli

produkcji u producenta potwierdzajacg zgodnos¢ z postanowieniami niniejszej

Europejskiej Aprobaty Technicznej.

3.3

4.1

4.2

W przypadkach, w ktorych postanowienia Europejskiej Aprobaty Technicznej i plan
badan nie sg wykonywane w dtugim okresie czasu notyfikowana jednostka odbiera
certyfikat zgodnosci i niezwtocznie informuje o tym TZUS Praha, s.p., Oddziat Brno.

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE powinno by¢ umieszczone na whkasciwym produkcie , na etykiecie , na
opakowaniu lub na jego dokumentacji handlowej dotgczonej do komponentow systemu
ETICS. Litery "CE" powinny by¢ uzupetnione o numer notyfikowanej jednostki oraz
ponizsze informacje uzupeiajgce :

- nazwa lub kod identyfikacyjny oraz adres posiadacza ETA,

- ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym oznakowanie CE zostalo przyznane,
- numer certyfikatu kontroli produkcji (FPC) (system 2+)

- numer ES certyfikatu zgodnosci dla systemu ETICS (system 1),

- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- nazwa handlowa systemu ETICS,

- numer ETAG.

Zatozenia i zalecenia, zgodnie z ktorymi ocenia si e przydatno $¢
wyrobu do zamierzonego zastosowania

Produkcja

Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana dla systemu ETICS na podstawie
zatwierdzonych danych/informacji ztozonych w TZUS Praha, s.p. - Oddziat Brno, ktére
identyfikujg przedmiotowy ETICS. Zmiany w systemie ETICS Ilub w procesie
produkcyjnym, ktérych konsekwencjg mogly by by¢ niezgodnosci w ztozonych
danych/informacjach, powinny by¢ zgtoszone w TZUS Praha, s.p. - Oddziat Brno
wczesniej, przed ich wprowadzeniem. TzZUS Praha, s.p. - Oddziat Brno podejmie
decyzje , czy wprowadzane zmiany wptyng lub nie na aprobate ETA, a nastepnie na
waznos¢ oznakowania CE nadanego na podstawie ETA. Jesli wplynie, nalezy wéwczas
przeprowadzi¢ kolejny audyt lub wprowadzi¢ zmiany w aprobacie ETA.

Monta z
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42.1

4.2.2

4.2.3

Informacje ogolne

Na posiadaczu aprobaty ETA cigzy odpowiedzialnos¢ za zapewnienie informacji
projektowo-montazowych systemu ETICS dla wszystkich zainteresowanych oséb.
Informacje te mogg by¢ udostepniane w postaci kopii odpowiednich czesci ETA.
Ponadto wszelkie informacje dotyczgce uzytkowania wyrobu powinny by¢ w sposéb
zrozumialy podane na opakowaniu i/lub zalgczonych instrukcjach z zastosowaniem
jednego lub wielu rysunkéw montazowych.

W kazdym przypadku zasady stosowania wyrobu powinny uwzglednia¢ przepisy
krajowe, a w szczegOlnosci przepisy dotyczagce odpornosci pozarowej i odpornosci na
obcigzenie wiatrem.

Dla systemu ETICS mogg by¢ stosowane wylgcznie komponenty opisane w ustepie 1.1
posiadajgce wlasnosci okreslone w artykule 2 niniejszej ETA.

Nalezy uwzgledni¢ wymagania okreslone w wytycznych ETAG 004 rozdziat 7, jak
réwniez informacje zawarte w rozdziatach 4.2.2 i 4.2.3.

Projektowanie

* W przypadku montazu klejonego systemu ocieplen ETICS, minimalna powierzchnia
klejenia oraz metoda klejenia powinna odpowiada¢ wtasnosciom ETICS (patrz §
2.2.8.1 niniejszej ETA) a takze uwzgledniac przepisy krajowe.

* Posiadacz niniejszej aprobaty ETA powinien okresli¢ w instrukcjach montazu
klejonych systemow ocieplern minimalng klejong powierzchnie na poziomie 30 %. W
kazdym przypadku minimalna klejona powierzchnia powinna wynosic¢ przynajmniej 20
%.

W przypadku mocowanego mechanicznie systemu ETICS wybor i ilos¢ tgcznikow
powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem:
- projektowanej sity ssgcej wiatru oraz przepisow krajowych (nalezy wzig¢ pod uwage
krajowe wspétczynniki bezpieczenstwa, projektowane procesy technologiczne, ...),
- wytrzymalo$¢ 1gcznikbw na wyrywanie z rozpatrywanego podioza (patrz
parametry montazowe — stopien efektywnego zakotwienia, charakterystyczna

wytrzymatosé, ... — zawarte w ETA dla tgcznikéw),
- bezpieczenstwo uzytkowania systemu ETICS (art. 2.2.8) w zaleznosci od sposobu
mocowania.
Wykonanie

Ogledziny oraz przygotowanie dokumentacji, a takze ogolne zasady wykonywania

ETICS powinny by¢ realizowane zgodnie z :

- rozdziatem 7 wytycznych ETAG 004 z obowigzkowym usunieciem istniejgcych powtok
w postaci naniesionych farb oraz warstw organicznych dla montazu klejonego
systemu ocieplen.,

- obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

Odmienne sposoby wykonania réznigce sie zastosowanymi metodami mocowania i

naktadania wypraw tynkarskich powinny by¢ realizowane zgodnie z wytycznymi

posiadacza ETA. W szczegolnosci nalezy przestrzegac ilosci stosowanych materiatow

(zuzycia) w nanoszonych warstwach, réwnomiernos¢ grubosci i przerw technologicznych
miedzy nanoszeniem poszczegoblnych warstw.

Dane dotycz ace producenta

Pakowanie, transport i magazynowanie
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5.2

Pakowanie wszystkich elementéw stystemu powinno zapewnia¢ wiasciwg ochrone
przed wilgocig podczas transportu i magazynowania, chyba ze producent zabezpiecza
to w inny sposoéb.

Komponenty systemu powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem.

Na producencie (producentach) wyrobéw cigzy odpowiedzialnos¢ w zakresie
udostepnienia uzytkownikom powyzszych zalecen.

Stosowanie, konserwacja, naprawy

Powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ konserwowana w taki sposéb, aby zapewniata
petng funkcjonalnos¢ ETICS.

Konserwacja powinna obejmowac¢ co najmniej:

- naprawy miejscowych uszkodzen powstatych w przypadkowy sposéb,

- konserwacje wygladu zewnetrznego przeprowadzong za pomocg wyrobow
kompatybilnych i przystosowanych do ETICS (wytgcznie po dokladnym umyciu i
wiasciwym przygotowaniu konserwowanego elementow).

Naprawy nalezy wykonywac niezwiocznie.

Istotnym warunkiem przy konserwacji jest stosowanie dostepnych produktow oraz
narzedzi, ktére zapewnig zachowanie wtasciwego wygladu.

Na producencie (producentach) wyrobu cigzy odpowiedzialnos¢ w zakresie
udostepnienia uzytkownikom powyzszych zaleceh.

Ing. Jana Curdova
kierownik jednostki aprobujgcej
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Zatacznik A: Wariantow j ezykowych nazwy produktow

Pasty i suche mieszanki

Komponenty

jezyk

Czech edycja

Angielski ttumaczenie

Polski ttumaczenie

Lepici tmel E (E118)

Adhesive E (E118)

raprawa klej owa E (E118)

Lepici tmel EO (EO418)

Adhesive EO (EO0418)

NN

raprawa  klejowa EO (EO418)

Lepici a st érkovy tmel E
(E128)

Adhesive and reinforcing
mortar E (E128)

Zaprawa klejowo-
szpachlowa E (E128)

klej
: Lepici a st érkovy tmel EO Adhesive and reinforcing Zaprawa klejowo-szpachlowa
(EO428) mortar EO (E0428) EO (EO428)
Lepici a st érkovy tmel EOS | Adhesive and reinforcing Biata zaprawa klejowo-
(EOS728) mortar EOS (EOS728) szpachlowa EOS (EOS728)
Lepici a st érkovy tmel EO Adhesive and reinforcing Zaprawa klejowo-szpachlowa
Zaprawa do | (EO428) mortar EO (E0428) EO (E0428)
wykonania | Lepici a st érkovy tmel E Adhesive and reinforcing Zaprawa klejowo-szpachlowa
warstwy (E128) mortar E (E128) E (E128)
zbrojone; Lepici a st érkovy tmel EOS | Adhesive and reinforcing Biata zaprawa klejowo-
(EOS728) mortar EOS (EOS728) szpachlowa EOS (EOS728)
Z&kladni barva OS (0S538) | Primer paint OS (0S538) Grunt do systemow OS
(OS538)
Srodek Zakladni barva E (E138) Primer paint E (E138) Grunt  do systemow E (E138)
gruntujacy | zakladni barva EO (EO338) | Primer paint EO (EO338) ggg;%‘)’ systemow EO
Zakladni barva EOS . . Grunt do systeméw EOS
(EOS738) Primer paint EOS (EOS738) (EOS738)
Omitka OS ryhovana Mineral facade plaster OS Tynk cienkowarstwowy OS
(0S548) stone texture (0S548) baranek (0S548)
Omitka OS roztirana Mineral facade plaster OS Tynk cienkowarstwowy OS
(0S548) rustica texture (0S548) kornik (0S548)
. . . Acrylic facade plaster E Tynk cienkowarstwowy E
Omitka E ryhovana (E148) stone texture (E148) baranek (E148)
. — Acrylic facade plaster E Tynk cienkowarstwowy E
Omitka E roztirana (E148) rustica texture (E148) kornik (E148)
Omitka E roztirana strojn & | Acrylic facade plaster E Tynk cienkowarstwowy E
nanaSena (E148N) spraying applied (E148N) natryskowy (E148N)
Omitka EO ryhovana Silicate facade plaster EO Tynk cienkowarstwowy EO
Wyprawa | (EO348) stone texture (EO348) baranek (EO348)
tynkarska | Omitka EO roztirana Silicate facade plaster EO Tynk cienkowarstwowy EO
Wyprawa | (EO348) rustica texture (EO348) kornik (EO348)
tynkarska ii frana
y St?;};kz ﬁgnggzé:rgna Silicate facade plaster EO Tynk cienkowarstwowy EO
(EO348N) spraying applied (EO348N) natryskowy (EO348N)
Omitka EOS ryhovana Silicon facade plaster EOS Tynk cienkowarstwowy EOS
(EOS748) stone texture (EOS748) baranek (EOS748)
Omitka EOS roztirana Silicon facade plaster EOS Tynk cienkowarstwowy EOS
(EOS748) rustica texture (EQS748) kornik (EOS748)
Omitka EOS roztirana Silicon facade plaster EOS .
strojn @ nanasena spraying applied Tynk cienkowarstwowy EOS
(EOS748N) (EOS748N) natryskowy (EOS748N)
Mozaikova omitka (E248) Mosaic plaster (E248) '(VIE%TQ;( owy tynk dekoracyjny
Ly Silicate facade paint EO .
Wyprawa Fasadni barva EO (EO358) (EO358) Farba elewacyjna EO (EO358)
tynkarska | Fasadni barva EOS Silicon facade paint EOS Farba elewacyjna EOS
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